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Honigum-MixStar Putty ist ein innovatives Pra-
zisionsabformmaterial auf der Basis von additi-
onsvernetzenden Silikonen.

Honigum-MixStar Putty ist in der gebrauchs-
fertig befiillten MixStar-Kartusche, die fiir die
Verwendung in den DMG MixStar Geréten und
weiteren handelsiiblichen Mischgeriten geeig-
net ist, erhiltlich.

Indikation
Kronen- und Briickenabformungen, Inlay- und
Onlayabformungen

3 4



Handhabung der MixStar-Kartusche

Verwendung im DMG MixStar-eMotion

1

2.Den Verschluss von der Kartusche abziehen
und verwerfen. Neue Mischkaniile aufsetzen.

1.Zum Offnen der Kartusche den Verriege-
lungsschieber 6ffnen. Verriegelungsschieber
nicht von der Kartusche abziehen.

3. Mischkaniile durch SchlieBen des Verriege-
lungsschiebers arretieren.



4. Kartusche in den MixStar-eMotion einsetzen.
Ein kurzes akustisches Signal bestitigt das
korrekte Einsetzen der Kartusche.

* Bitte beachten Sie auch die Gebrauchsinfor-
mation des verwendeten Mischgerétes.

* Neue Kartuschen vor der ersten Abformung
durch Verwerfen der ersten ca. 3 cm Stran-
glange einsatzbereit machen.

* Den benutzten Mischer nach der Applikation
als Verschluss auf der Kartusche belassen.

Verwendung in anderen
Mischgeridten

Bei Verwendung der MixStar-Kartusche in
Mischgerdten anderer Hersteller zundchst die
Kartusche ohne Mischkaniile in das Gerit ein-
setzen, da ansonsten ein einwandfreies
Anmischen des Materials nicht gewihrleistet
ist. Verfahren Sie in diesem Fall wie unter
»Wechseln der Mischkaniile« beschrieben und
beachten Sie die Gebrauchsinformation des
verwendeten Gerits.

Wechseln der Mischkaniile

Setzen Sie vor jedem Mischvorgang eine neue
Mischkaniile auf. Hierzu die alte Mischkaniile
abziehen und die Kartuschensffnung von even-
tuellen Pfropfen befreien. Die Mischkaniile
zuerst auf die sechskantige Mischerwelle auf-
setzen und durch leichtes Drehen sicherstellen,
dass die Welle in die Mischkaniile greift.
AnschlieBend die Mischkaniile fest aufsetzen.
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Empfohlene Anwendung

Abformléffel

Honigum-Putty kann in allen gebrauchlichen
Abformléffeln verwendet werden. Um die
Adhision des Materials zu Metall- oder Kunst-
stoff-Léffeln zu verbessern, kann ein Loffel-
adhisiv fiir A-Silikone angewendet werden.

Abformung

Den vorbereiteten Abformléffel mit dem Mate-
rial beschicken. Dabei den Abformléffel leicht
schrdg unter die Mischkaniile halten. Um Luft-
einschliisse zu vermeiden, sollte die Spitze der
Mischkantile bei der Applikation immer in die
Masse eingetaucht bleiben.

Den Abformlffel nicht spiter als 1:45 Minuten
nach Beginn des Mischens in den Mund einsetzen
und diese Position fiir mindestens 3:15 Minu-
ten beibehalten. AnschlieBend den Abform-
|6ffel aus dem Mund entnehmen.
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Honigum nicht mit kondensationsvernetzen-
den Silikon- oder Polyether-Abformmaterialien
kombinieren.

Spezielle Techniken
Doppelmisch-Abformung

Empfohlene Materialkombination:
Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light
Den Abformléffel mit dem Honigum-MixStar
Putty fiillen. Wihrend die Assistenz den Loffel
beschickt, kann der Behandler die Praparati-
onen mit dem Light-Material umspritzen. Das
Fiillen des Loffels und das Umspritzen sollten
gleichzeitig beendet sein, weil durch die
erhéhte Mundtemperatur das Umspritzmateri-
al schneller erhirtet als das Loffelmaterial. Den
gefiillten Loffel im Mund positionieren und die
Priparation abformen. Nach Beendigung der
Abbindezeit die Abformung aus dem Mund ent-
nehmen.



Korrekturabformung

Empfohlene Materialkombination:
Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light
oder Honigum-Light Fast

In die Vorabformung grofRziigig AbfluBkanile
anbringen und Storstellen beseitigen. Nach
dem probeweisen Reponieren die Abformung
griindlich mit Wasser siubern und trocknen.
Das Korrekturabformmaterial um die Praparation
und auf die Vorabformung applizieren, in den
Mund einbringen und initial einen Stempel-
druck austiben. Nach Beendigung der Abbinde-
zeit die Abformung aus dem Mund entnehmen.
Damit sich die beiden Abformmaterialien sicher
miteinander verbinden, diirfen nicht mehr als
30 Minuten zwischen Vorabformung und Kor-
rekturabformung liegen.

Alternativ kann die Doppelmisch-Abform-
technik angewendet werden.

Entnahme

Die Entnahme erfolgt im Bereich der préparierten
Zihne parallell zur Zahnlangsachse. Nach erfolgter
Entnahme wird die Abformung mit Wasser
gesplilt und anschlieBend desinfiziert.

Desinfektion

Zur Desinfektion der Abformung sollten nur
Tauchlésungen verwendet werden. Die Ver-
wendung einer 2%igen Glutaraldehydlésung
wird empfohlen. Bitte achten Sie darauf, dass
das verwendete Desinfektionsmittel zur Verwen-
dung mit additionsvernetzenden Abformsilikonen
indiziert ist.

Nach dem Entfernen aus dem Mund die Abfor-
mung fiir 15 Sekunden unter flieBendem Was-
ser abspiilen. Die Einlegezeit der Abformung
betrégt ca. 10 bis 15 Minuten. AnschlieRend die
Desinfektionslésung fiir 15 Sekunden unter flie-
Bendem Wasser abspiilen.

Weitere Informationen entnehmen Sie auch
der Stellungnahme der DGZMK. Stellungnah-
me der DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de
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ADA recommends to follow Council on Dental
Materials, Instruments and Equipment. Disin-
fection of impressions. JADA 1991;122(3):110;
www.ada.org

Ausgiessen und Galvanisieren

Nach der Desinfektion die Abformung trock-
nen und bei Raumtemperatur (max. 25 °C)
aufbewahren. Die Abformung sollte friihestens
30 Minuten nach Entfernen aus dem Mund
ausgegossen werden. Fiir den AusguR empfieh-
It sich die Verwendung von Modellhartgips
(ISO 6873, Type 3; z.B. Moldano, Bayer) bzw.
Superhartgips fiir Formen (ISO 6873, Type 4;
z.B. Fujirock Il, GC).

Die Abformungen lassen sich kupfer- oder sil-
bergalvanisieren.

Lagerung der Abformung

Nach dem Trocknen wird die Abformung bei
Raumtemperatur (max. 25 °C) aufbewahrt. Die
Abformungen sind formstabil und kénnen auch
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nach Monaten ohne Verlust der Prizision aus-
gegossen werden.

Hinweise

* Den Kontakt der Abformung mit organischen
Losungsmitteln oder |6sungsmittelhaltigen
Fliissigkeiten vermeiden, da es hierdurch zu
einer Quellung des Materials und damit zu
Ungenauigkeiten im Abgul® kommen kann.
Eventuelle Riickstinde von Retraktions-
16sungen kénnen unter Umstédnden zu einer
Verlingerung der Abbindezeit fiihren.
Kontakt des Abformmaterials mit Latexhand-
schuhen vermeiden. Die Verwendung von
Handschuhen auf PVC- oder PE-Basis wird
empfohlen.

*



Technische Daten

Verarbeitungszeit* 1:45 min
Mundverweildauer* 3:15 min
Dimensionsanderung (24 h) <05%
Druckverformungsrest <06%
Verformung unter Druck ~20%

*Verarbeitungszeit und Mundverweildauer gelten fiir die Anmi-
schungim DMG MixStar. Die Anmischung des Materials in anderen
Geréten kann unter Umsténden zu veridnderten Zeiten fiihren. Die
angegebene Verarbeitungszeit gilt fiir eine Raumtemperatur von
23 °C und eine normale relative Luftfeuchte von 50%. Héhere
Temperaturen verkiirzen, niedrigere verlingern diese Zeit.

Zusammensetzung
Vinylsiloxane, Siliciumdioxid, Lebensmittel-
pigmente, Additive, Platinkatalysator

Lagerung

Trocken und bei Raumtemperatur nicht tber
25°C lagern und verwenden. Wir empfehlen,
das Material nicht im Kiihl- oder Gefrierschrank
zu lagern. Die benutzte Mischkaniile nach der
Applikation als Verschluss auf der Kartusche

belassen. Nach Ablauf des Haltbarkeitsdatums
nicht mehr verwenden.

Klassifikation
Honigum-Putty: ISO 4823:2000, Type 0: Putty
consistency

Handelsformen
1 Kartusche a 380 ml Paste, 10 MixStar-Tips
REF 919374
USA, please use REF 999374

5 Kartuschen a 380 ml Paste, 50 MixStar-Tips*
REF 919375

1 Flasche 4 10 ml Tray Adhesive ~ REF 909394
USA, please use REF 999394
*Nicht in den USA erhiltlich.

Fiir Kinder unzuginglich aufbewahren!
Nur fiir den zahnérztlichen Gebrauch!
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Instructions for use English Handling of the MixStar-Cartridge

Honigum-MixStar Putty is an innovative, additoncur-  Use in DMG MixStar-eMotion

ing silicone-based precision impression material. N
Honigum-MixStar Putty is available in the readily filled \

MixStar cartridge to be used in DMG MixStar and f
other commercially available mixing devices.

Indication
Crown and bridge impression, inlay and only
impressions
1. Slide locking mechanism into open position.
Do not remove locking mechanism from the
cartridge.



2.Remove and discard the cap on the openings
of base and catalyst outlets and attach a new
mixing tip.

4. Insert the cartridge into the MixStar machi-
ne. A brief acoustical signal confirms the
correct insertion of the cartridge.

* Please be sure to follow the manufacturer’s
directions for the respective mixing device
you are using.

* Fresh cartridges are ready for use after the first
3 cm of impression material have been extrud-

ed and discarded.
3. Secure the mixing tip by sliding the locking

mechanism into locked position.



* After the application, leave the used tip on the
cartridge to cap unused material.

Use in Other Mixing Units

If a MixStar cartridge is used with third party
mixing devices insert the cartridge into the
device first without the mixing tip. Otherwise
appropriate mixing of the material cannot be
guaranteed. In this case proceed as described in
the section »Changing the mixing tip«, and fol-
low the operating instructions for the device
used.

Changing the mixing tip

Attach a new mixing tip before each mixing
process. Remove the old mixing tip and any
hardened material blocking the cartridge open-
ing. First place the mixing tip on the hexagonal
mixer shaft and secure it with a light turn, so that
the shaft engages in the mixing tip. Then firmly
attach the mixing.

A 12

Recommended Use

Impression Tray

Honigum-Putty can be used with all commer-
cially available trays. In order to improve the
material’s adhesion to metal or plastic trays a
tray adhesive for VPS silicones can be used.

Impression Taking

Load the impression tray with material by tilting
the tray slightly under the mixing tip. In order to
avoid air bubbles leave the mixing tip immersed
in the impression material during the applica-
tion. Introduce the tray into the mouth no later
than 1.45 minutes after you started the mix,
keep that position for at least 3.15 minutes, and
then remove the tray from the mouth. Do not
combine Honigum with condensation curing sili-
cone or polyether impression materials.



Special Techniques
Double Mixing Technique

Recommended Material Combination:
Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light
Load the tray with Honigum-MixStar Putty.
While the tray is being loaded by the assistant
the dentist can begin to syringe the preparation
with Honigum Light. Loading of the tray and
syringing should be completed at the same time
as the higher temperature in the mouth leads to
a quicker set of the wash impression material as
compared to the tray material. Position the
loaded tray in the mouth and take the impres-
sion. After the material has set remove the
impression from the mouth.

Correction Impression

Recommended Material Combination:
Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light or
Honigum-Light Fast

Cut generous pressure relief channels for the wash
impression and remove imperfections. After a try-
in, clean the pre-impression carefully with water
and dry. Apply the correction impression material
around the preparation and into the pre-impres-
sion. Introduce the tray into the mouth and briefly
exert slight pressure. After the material has set
remove the tray. To make sure that both materials
bond properly no more than 30 minutes should
pass between the preliminary and the correction
impression. As an alternative the double mixing
impression technique can be applied.

Removal
Remove the impression parallel to the longitudi-
nal axis of the prepared teeth. After removal,
thoroughly clean with water and disinfect the
impression.
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Disinfection

Use only dipping solutions for the disinfecting of
the impression. We recommended a 2% glutar-
aldehyde solution. Please ensure that the used
disinfectant is indicated for use with addition
curing silicone impression materials.

After removal from the mouth, clean the impres-
sion under running water for 15 seconds. Leave
the impression in the disinfectant for about 10
to 15 minutes. Then rinse off the disinfectant for
15 seconds under running water.

For further information refer to the comments
issued by the DGZMK. Comments of the
DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

ADA recommends to follow Council on Dental
Materials, Instruments and Equipment. Disin-
fection of impressions. JADA 1991;122(3):110;
www.ada.org

Casting and Galvanizing

After disinfection, store in a dry location at nor-
mal room temperature (max. 25°C/77 °F). A
cast can be made at the earliest 30 minutes after
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the impression was removed from the mouth. We
recommend using a special purpose hard plaster
(ISO 6873, Type 3; e.g. Moldano, Bayer) for the cast
or an ultra hard dental plaster for the forms (ISO
6873, Type 4; e.g. Fujirock Il, GC).

The impressions can be copper- or silver-plated.

Storage of the Impression

Store dry impression at normal room tempera-
ture (max. 25°C/77 °F). The impressions are
stable and can be poured even after months
without loss of accuracy.

Please Note

* Never allow the impression to come in contact
with organic solvents or liquids containing same
as this may result in swelling of the material and
therefore may lead to inaccuracies.

* Possible residues of retraction aids can increase
the setting time.

* Do not touch the impression material with latex
gloves. The use of PVC or PE gloves is recom-
mended.



Specifications

Working time* 1:45 min
Recommended time in mouth* 3:15 min
Dimensional change after 24 h <05%
Compression set <06%
Strain in compression ~20%

* Working time and time in mouth specifications apply to material
preparation in a DMG MixStar. The mixing of the material in
other devices may require different times. The indicated working
time reflects normal room temperature (23 °C/73 °F) and relative
humidity (50 %) conditions. Higher temperatures shorten and
lower temperatures increase this time value.

Composition
Vinyl siloxanes, silicon dioxide, food pigments,
additives, platinum catalyst

Storage

Store and use in dry location at normal room
temperature not exceeding 25 °C/77 °F. Storage
of the material in the refrigerator or freezer is
NOT recommended. Leave used tip on the car-
tridge after use to cap unused material. Do not
use after expiration date.

Classification
Honigum-Putty: ISO 4823:2000, Type 0: Putty
consistency

Packaging
1 cartridge @ 380 ml paste, 10 mixing tips
REF 919374
USA, please use REF 999374

5 cartridges @ 380 ml paste, 50 mixing tips*
REF 919375

1 bottle @ 10 ml Tray-Adhesive ~ REF 909394
USA, please use REF 999394

* Not available in the US.

Federal law (USA) restricts this device to sale by, or on the order

of a dentist, or other practitioner licensed by law of the state in
which he or she practices to use or order the use of this device.

Keep away from children! For dental use
only!

15 4



Mode d'emploi Francais

Honigum-MixStar Putty est un matériau innova-
teur de précision d’empreinte, a base de silicones
réticulant par addition. Honigum-MixStar Putty
est commercialisé dans la cartouche MixStar,
chargée et préte a 'emploi, pour la mise en ceuvre
dans les dispositifs MixStar de DMG ou dans
dautres dispositifs mélangeurs, habituellement
en vente dans le commerce.

Indication
Empreintes de couronnes, de bridges, emprein-
tes d'inlays et d’onlays
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Maniement de la cartouche MixStar

Mise en ceuvre dans le MixStar-eMotion

de DMG
1

1. Pour ouvrir la cartouche, faites glisser laté-
ralement le levier de verrouillage. N‘enlevez
pas le levier de verrouillage de la cartouche.



2. Retirez le capuchon de la cartouche, puis élimi-
nez-le. Placez la nouvelle canule de mélange.

4.Insérez la cartouche dans le dispositif Mix-
Star. L*émission d‘un signal acoustique bref
confirme linsertion correcte de la car-
touche.

* Veillez & respecter également les conseils

d‘emploi, relatifs au dispositif mélangeur mis
en ceuvre.

*

Avant de prendre la premiére empreinte,
3.Fixez la canule de mélange, en fermant le préparez les nouvelles cartouches en élinant
levier de verrouillage. environ les 3 premiers cm de la longueur.
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* Aprés lapplication, le mélangeur utilisé
restera sur la cartouche qu'il gardera fer-
mée.

Mise en ceuvre dans d‘autres
dispositifs mélangeurs

Lors de la mise en ceuvre de la cartouche Mix-
Star dans des dispositifs mélangeurs provenant
d‘autres fabricants, la cartouche sera d‘abord
placée dans le dispositif sans la canule de
mélange, un mélange correct du matériau
n‘étant pas garanti au cas contraire. Procédez
alors conformément aux indications du «Chan-
gement de la canule de mélange», en tenant
compte des conseils d’emploi du dispositif mis
en ceuvre.

Changement de la canule de mélange

Avant de procéder a un nouveau mélange, faites
attention a toujours utiliser une nouvelle canule
de mélange. Il vous faudra d’abord retirer I'an-
cienne canule de mélange, puis débarrassez |'ori-
fice de la cartouche de bouchons éventuels. Pla-
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cez d'abord la canule de mélange sur la tige
hexagonale du mélangeur, puis tournez-la lége-
rement afin d’étre stir que la tige s'agrippe bien
dans la canule de mélange. Terminez en fixant
solidement la canule de mélange.

Conseils d’application

Porte-empreinte

Honigum-Putty pourra s'utiliser dans tous les
porte-empreintes habituels. Lutilisation d’un
adhésif porte-empreintes pour silicone réticu-
lant par réaction d’addition améliorera I'adhé-
rence du matériau aux porte-empreintes en
métal ou en plastique.

Prise d’empreinte

Le porte-empreinte préparé sera ensuite char-
gé du matériau. Veillez a tenir le porte-emprein-
te légérement incliné sous la canule de mélan-
ge. Afin d’éviter la formation de bulles d’air lors
de I'application, faites attention a ce que la
pointe de la canule de mélange reste toujours



trempée dans la pate. Aprés avoir commencé a
effectuer le mélange, n’attendez pas plus de
1 minute 45 pour placer le porte-empreinte
dans la cavité buccale et laissez-le dans la posi-
tion appropriée pendant au moins 3 minutes
15. Retirez ensuite le porte-empreinte de la
cavité buccale. Nous vous déconseillons d'utili-
ser Honigum en combinaison a des matériaux
d’empreinte & base de silicone, réticulant par
condensation, et ne I'utilisez pas non plus com-
biné a des matériaux d’'empreinte contenant du
polyéther.

Techniques particuliéres

Technique en double-mélange
(empreinte en un temps)

Alliance de matériaux conseillée : Honigum-
MixStar Putty + Honigum-Light

Chargez le porte-empreinte de Honigum-
MixStar Putty. Pendant que I'assistance remplit
le porte-empreinte, la personne chargée du

traitement pourra injecter du Light-Material
autour des préparations. Il faudra veiller a ter-
miner simultanément le remplissage du porte-
empreinte et I'injection, le matériau d’injection
durcissant plus rapidement que le matériau du
porte-empreinte en raison des températures
élevées de la cavité buccale. Positionnez le
porte-empreinte chargé dans la cavité buccale,
puis prenez une empreinte de la préparation.
Aprés expiration du temps de prise, retirez
I'empreinte de la cavité buccale.

Empreinte de correction

Alliance de matériaux conseillée : Honigum-
MixStar Putty + Honigum-Light ou
Honigum-Light Fast

Pratiquez un nombre suffisant de canaux de
drainage dans I'empreinte préliminaire et élimi-
nez les impuretés génantes. Le repositionne-
ment d’essai une fois effectué, nettoyez soi-
gneusement I'empreinte & I'eau et faites-la
sécher. Etendez matériau & empreinte de cor-
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rection autour de la préparation et sur I'em-
preinte préliminaire, chargez-le dans la cavité
buccale, en appliquant au début une force de
piston. Aprés expiration du temps de prise,
retirez 'empreinte de la cavité buccale. Afin
que les deux matériaux d’empreinte s'amalga-
ment fiablement I'un a l'autre, il ne faudra pas
attendre plus de 30 minutes entre 'empreinte
préliminaire et I'empreinte de correction. |l
pourra étre fait appel alternativement 4 la tech-
nique en double-mélange (empreinte en un
temps).

Retrait

La prise d’empreinte sera retirée au niveau des
dents préparées, parallélement a leur axe longi-
tudinal. Une fois la prise d’empreinte retirée,
rincez-la soigneusement 4 'eau, puis désinfec-
tez-la.

Décontamination
Pour décontaminer I'empreinte, utilisez uni-
quement des solutions de trempage. Nous
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vous recommandons d'utiliser une solution de
glutaraldéhyde a 2 %. Veillez 4 ce que le moyen
de décontamination soit indiqué pour s'utiliser
combiné 4 des silicones par addition, réticulant
par condensation.

Aprés l'avoir retirée de la cavité buccale, termi-
nez en ringant 'empreinte 15 secondes a I'eau
courante. La durée de trempage de I'empreinte
prendra environ 10 & 15 minutes. Terminez en
éliminant la solution de décontamination par
un ringage de 15 secondes a |'eau courante.
Pour des informations plus détaillées, veuillez
bien consulter les commentaires de la DGZMK
(Deutsche Gesellschaft fiir Zahn-, Mund- und
Kieferheilkunde = Société allemande d’odonto-
stomatologie). Commentaires de la DGZMK
3/93 V 1.0 (également en anglais) ;
www.dgzmk.de

ADA recommends to follow Council on Dental
Materials, Instruments and Equipment. Disin-
fection of impressions. JADA 1991;122(3):110;
www.ada.org



Coulage et galvanisation

La décontamination une fois effectuée, laissez
sécher 'empreinte et conservez-la a la tempé-
rature ambiante (25 °C au maximum). La prise
d’empreinte ne pourra étre coulée qu’au plus
t6t 30 minutes aprés avoir retiré 'empreinte de
la cavité buccale. Pour le coulage, nous vous
recommandons I'utilisation de platre dur (ISO
6873, classe 3 ; tel que Moldano, Bayer) ou de
platre dentaire synthétique extra-dur pour
moules (ISO 6873, classe 4 tel que Fujirock Il
GC).

Les empreintes pourront étre recouvertes par
électrolyse d’une couche d’argent ou de cui-
vre.

Stockage des empreintes

Laissez sécher 'empreinte, puis conservez-la a la
température ambiante (25 °C au maximum). Les
empreintes gardent leur stabilité de forme et pour-
ront se couler des mois aprés avoir été confection-
nées sans avoir perdu de leur précision.

Remarques

* Evitez tout contact de I'empreinte avec des
solvants organiques ou des liquides conte-
nant des solvants, le matériau pouvant alors
se dilater, ce qui aboutirait & des imprécisions
de la prise d’empreinte.

Des résidus éventuels de la solution de
rétraction pourront parfois prolonger le
temps de prise.

Evitez d'utiliser des gants en latex au contact
du matériau a empreinte. Nous vous recom-
mandons d'utiliser des gants en PE ou PVC.

*

Données techniques

Temps de préparation*® 1 minute 45
Durée de durcissement dans
la cavité buccale* 3 minutes 15

Modifications dimensionnelles (24 h) <0,5%
Déformation résiduelle aprés pression < 0,6 %
Déformation sous I'effet de la pression ~ 2,0 %
*  Les temps de préparation et la durée de durcissement dans
la cavité buccale se rapportent & un mélange dans le
MixStar de DMG. Un mélange du matériau dans d'autres
appareils pourra éventuellement modifier ces temps. Les
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temps de préparation indiqués se rapportent a une tempé-
rature ambiante de 23 °C et a une humidité relative norma-
le de 50 %. Des températures plus élevées pourront rac-
courcir ces temps de préparation, des températures plus
basses les prolonger.

Composition
Siloxanes de vinyle, dioxyde de silicium, pig-
ments alimentaires, additifs, catalyseur platine

Stockage

Conservez et utilisez le produit dans un endroit
sec, a une température ambiante ne dépassant
pas 25 °C. Nous vous recommandons de ne pas
conserver les matériaux au réfrigérateur ou au
congélateur. Aprés I'application, la canule utili-
sée restera sur la cartouche qu’elle gardera fer-
mée. N'utilisez plus ce produit, la date limite
d’utilisation une fois périmée.

Classification

Honigum-Putty : ISO 4823:2000, classe 0:
Putty consistency
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Conditionnements de vente
1 cartouche contenant 380 ml de péte,
10 canules de mélange REF 919374
USA, please use REF 999374
5 cartouches contenant chacune
380 ml de pate, 50 canules de mélange*
REF 919375
1 flacon contenant 10 ml de Tray Adhesive
REF 909394
USA, please use REF 999394

* N'est pas commercialisé aux Etats-Unis.

Ne pas laisser a la portée des enfants!
Réservé uniquement a l'art dentaire!



Istruzioni d'uso Italiano

Honigum-MixStar Putty & un materiale per
impronta innovativo basato su siliconi per addi-
zione. Honigum-MixStar Putty & fornito in cartuc-
ce MixStar preriempite pronte per I'uso, che pos-
sono essere inserite nell'apparecchio MixStar
prodotto da DMG e in altri sistemi di miscela-
zione disponibili sul mercato.

Indicazione
Impronte di corone e ponti, inlay e onlay

Preparazione delle cartucce MixStar

Utilizzo con il sistema MixStar-eMotion

della DMG
1

1. Aprire la cartuccia tirando in fuori il dispositi-
vo di chiusura. Attenzione a non estrarre il
dispositivo di chiusura dalla cartuccia.



2.Tirare il tappo della cartuccia e gettarlo via.

3. Fissare la cannula di miscelazione spingendo

A

Inserire una nuova cannula di miscelazione.

indietro il dispositivo di chiusura.
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4. Inserire la cartuccia nell‘apparecchio MixStar.
Un breve segnale acustico conferma che la
cartuccia € stata inserita correttamente.

*

Attenersi anche alle istruzioni per l'uso del
sistema miscelante utilizzato.

*

In occasione del primo utilizzo di una nuova
cartuccia far uscire una piccola quantitd di
materiale (circa 3 cm) e gettarla via.

Lasciare la cannula usata attaccata alla cartuc-
cia fino all‘utilizzo successivo.



Utilizzo con altri sistemi miscelanti

Se si utilizza la cartuccia MixStar con sistemi
miscelanti di altri produttori, inserire la cartuc-
cia nell‘apparecchio senza la cannula di miscela-
zione, non essendo in questo caso garantita la
miscelazione impeccabile del materiale. Proce-
dere quindi come descritto al capitolo »Sostitu-
zione della cannula di miscelazione« e attenersi
alle istruzioni per l‘uso dell‘apparecchio utiliz-
zato.

Sostituzione della cannula miscelatrice
Applicare una nuova cannula miscelatrice prima
di ogni processo di miscelazione. Estrarre la
cannula da sostituire e liberare la cartuccia da
eventuali residui che ne ostruiscono I'apertura.
Inserire la cannula nell’albero esagonale, ruotar-
la delicatamente per far penetrare I'albero e
fissarla.

Modalita d’uso

Portaimpronta

Honigum-Putty puo essere utilizzato con tutti i
portaimpronta in commercio. Per una migliore
aderenza del materiale a portaimpronta di
metallo o di plastica utilizzare un apposito ade-
sivo a base di silicone.

Rilevazione dell’impronta

Applicare uno strato di materiale sul portaim-
pronta precedentemente preparato. Quindi
reggere il portaimpronta leggermente inclinato
al di sotto della cannula miscelatrice. Per evitare
la formazione di bolle d’aria, la punta della can-
nula deve essere sempre immersa nella pasta
durante I'applicazione.

Introdurre il portaimpronta in bocca entro
1:45 minuti dall'inizio della miscelazione e
mantenerlo in questa posizione per almeno
3:15 minuti. Quindi estrarlo dalla bocca.
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Non usare Honigum insieme a materiali per
impronta a base di siliconi di condensazione o
polietere.

Tecniche speciali
Tecnica della doppia miscelazione

Combinazione consigliata:
Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light
Preparare Honigum-MixStar Putty e versarlo
nel portaimpronta. Mentre I'assistente prepara
il portaimpronta, il dentista pud iniziare ad
applicare il materiale Light sulla preparazione
con la siringa. Il riempimento del portaimpron-
ta e I'applicazione del materiale a bassa viscosi-
ta con la siringa devono concludersi contempo-
raneamente perché la pil elevata temperatura
intraorale favorisce la polimerizzazione del
materiale a bassa viscosita. Inserire in bocca il
portaimpronta e rilevare il calco. Attendere il
tempo di presa richiesto e rimuovere il por-
taimpronta dalla bocca.
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Impronta di correzione

Combinazione consigliata:
Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light
oppure Honigum-Light Fast

Realizzare nell'impronta dei solchi di deflusso
ed eliminare eventuali imperfezioni. Pulire e
asciugare con cura la prima impronta. Applicare
il materiale di correzione sui bordi della prepa-
razione e sull'impronta, ricollocare I'impronta
in bocca e applicarla esercitando pressione.
Attendere il tempo di presa richiesto e rimuo-
vere il portaimpronta dalla bocca.

Affinché i due materiali d'impronta aderiscano
bene I'uno con I'altro, non devono trascorrere
pit di 30 minuti tra la prima e la seconda
impronta.

In alternativa si puo ricorrere alla tecnica della
doppia miscelazione.



Rimozione

Rimuovere I'impronta estraendola parallela-
mente all'asse longitudinale dei denti. Quindi
sciacquarla con acqua e disinfettarla.

Disinfezione

Per la disinfezione immergere I'impronta solo
in apposite soluzioni. Si raccomanda l'uso di
una soluzione di glutaraldeide al 2%. Attenzio-
ne: utilizzare solo disinfettanti indicati per I'uso
con siliconi per addizione.

Dopo aver rimosso I'impronta dalla bocca,
sciacquarla per 15 secondi sotto acqua corren-
te. Immergerla nella soluzione disinfettante per
circa 10-15 minuti. Sciacquare quindi I'impron-
ta per 15 secondi sotto acqua corrente per eli-
minare la soluzione disinfettante.

Per ulteriori informazioni & anche possibile
richiedere il parere alla DGZMK. Parere della
DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

ADA raccomanda di attenersi alle direttive del
Consiglio su Materiali, Strumenti e Attrezzatu-

re Dentali. Disinfezione delle impronte. JADA
1991;122(3):110; www.ada.org

Colata e galvanizzazione

Disinfettare I'impronta e lasciarla asciugare a
temperatura ambiente (max. 25 °C). Il tempo
minimo per la colata dell'impronta rimossa
dalla bocca € 30 minuti. Per la colata si racco-
manda I'utilizzo di gessi duri (ISO 6873, tipo 3;
es. Moldano, Bayer) o superduri per forme (ISO
6873, tipo 4; es. Fujirock II, GC).

Le impronte possono essere rivestite in rame o
argento.

Conservazione dell'impronta
Conservare I'impronta a temperatura ambiente
(max. 25 °C). Le impronte sono stabili e posso-
no essere colate anche a distanza di mesi man-
tenendo inalterata la loro precisione.

Avvertenze
* Evitare che I'impronta venga a contatto con
solventi organici o con liquidi contenenti sol-
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venti, perché cio potrebbe provocare un rigon-
fiamento del materiale e, di conseguenza, com-
promettere la precisione dellimpronta.

In alcuni casi eventuali residui di soluzioni per
la retrazione gengivale possono prolungare il
tempo di presa.

Evitare il contatto con guanti di gomma. Si rac-
comanda l'uso di guanti di PVC o a base di PE.

*

*

Specifiche tecniche

Tempo di lavorazione* 1:45 minuti
Tempo di permanenza in bocca*  3:15 minuti
Cambiamento dimensionale (24 h) <05%
Modulo di compressione <06%
Deformazione sotto pressione ~20%

* lltempo di lavorazione del materiale e il tempo di permanen-

za in bocca si riferiscono a preparazioni con utilizzo dell'ap-
parecchio MixStar di DMG. Questi tempi possono variare in
caso di utilizzo del materiale con altri apparecchi. Il tempo di
lavorazione indicato si riferisce ad una temperatura ambiente
di 23 °C con un tasso normale di umidita relativa del 50%. Se
la temperatura aumenta o diminuisce, i tempi indicati si
abbreviano o si prolungano, rispettivamente.
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Composizione

Vinilsilossani, biossido di silicio, pigmenti per
uso alimentare, additivi, platino come catalizza-
tore

Conservazione

Lasciar asciugare; conservare e utilizzare a tem-
peratura ambiente non superiore a 25 °C. Si rac-
comanda di non conservare il materiale in frigori-
fero o nel congelatore. Dopo I'utilizzo, lasciare la
cannula miscelatrice sulla cartuccia a mo’ di
tappo. Non usare oltre la data di scadenza.

Classificazione
Honigum-Putty: ISO 4823:2000, tipo 0:
Putty consistency

Confezioni

1 cartuccia di pasta da 380 ml

10 cannule miscelatrici REF 919374
USA, please use REF 999374

5 cartucce di pasta da 380 ml

50 cannule miscelatrici* REF 919375



1 flacone di adesivo da 10 ml REF 909394
USA, please use REF 999394
*Non in vendita negli USA.

Tenere fuori dalla portata dei bambini!
Solo per uso odontoiatrico!

Instruccion de uso Espafiol

Honigum-MixStar Putty es un material, para
toma de impresiones, a base de siliconas de
fraguado por adicién, de precision innovadora.
Honigum-MixStar Putty se encuentra disponi-
ble en los cartuchos MixStar, pre-llenados, y
listos para su utilizacién en los aparatos MixStar
de DMG y otros aparatos de mezclado que se
encuentran en el mercado.

Indicaciones
Para impresiones de coronas y puentes, Inlay y
Onlay.

Uso del cartucho MixStar

Utilizacién en el DMG MixStar

1

1. Para abrir el cartucho, halar la barra bloquea-
dora hacia un lado. No retirar la barra blo-
queadora del cartucho.
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2.Retirar la tapa del cartucho y desecharla.
Colocar la nueva canula de mezclado.

4. Colocar el cartucho en el instrumento MixS-
\ tar. Una corta sefal acistica verifica la inser-
l cién correcta del cartucho.

* Favor, adicionalmente, también tome en
cuenta las instrucciones de uso del aparato
de mezclado a ser utilizado.

* Antes de la toma de impresiones, preparar

los cartuchos nuevos, mediante desecho de

3. Asegurar la canula de mezclado mediante el aproximadamente los primeros 3 centime-
uso de la barra bloqueadora. tros de material.
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* Luego de la aplicacion, el mezclador utilizado
debe ser conservado como tapa para el car-
tucho.

Utilizacion en otros aparatos de mez-
clado

En el caso de utilizacion del cartucho MixStar
en aparatos de mezclado de otros fabricantes,
colocar primero el cartucho, sin la canula de
mezclado en el aparato, ya que en este caso no
se garantiza un perfecto mezclado del material.
En este caso, siga los pasos indicados en el caso
de »Reposicion de la cinula de mezcladok, y
tome en cuenta las instrucciones de uso del
aparato utilizado.

Reposicion de la Canula de Mezclado

Antes de cada sesién de mezclado, coloque una
nueva canula de mezclado. En este caso, retire
la cdnula de mezclado anteriormente utilizada,
y libere la apertura del cartucho de eventuales
residuos. Coloque la canula de mezclado pri-

mero sobre el eje de mezclado hexagonal, y
asegurela dandole vuelta suavemente, para que
el eje penetre en la canula de mezclado. Luego,
asegure bien la canula de mezclado.

Usos recomendados

Cubeta para toma de impresién
Honigum-Putty puede ser utilizado en todas las
cubetas utilizadas para toma de impresiones.
Para mejorar la adhesion del material a las cube-
tas metilicas o sintéticas, se puede utilizar un
adhesivo para cubetas para Siliconas-A.

Toma de impresién

Llenar la cubeta para toma de impresi6n previa-
mente preparada con el material. Colocar la
cubeta para impresiones en posicion ligera-
mente diagonal, bajo la canula de mezclado.
Para evitar burbujas de aire, la punta de la canu-
la de mezclado, debe estar siempre sumergida
en la masa durante la aplicacion.
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Colocar la cubeta para toma de impresion en la
boca, a mas tardar después 1:45 minutos des-
pués de comenzada la mezcla, y mantener la
posicién durante un minimo de 3:15 minutos.
Luego, retirar la cubeta para toma de impresio-
nes de la boca.

Honigum no debe ser combinado con materia-
les de toma de impresiones de condensaci6n
en red, siliconas o polyether.

Técnicas especiales
Toma de impresién de doble mezclado

Combinacién de materiales recomendada:

Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light

Llenar la cubeta para toma de impresiones con
el previamente mezclado Honigum-MixStar
Putty. Mientras el asistente llena la cubeta, el
tratante puede rociar las preparaciones con el
material Light. El llenado de las cubetas y el
rociado deben ser terminados al mismo tiem-
po, ya que debido a la mayor temperatura
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existente en la boca, el material rociado endu-
rece mas rapidamente que el material de la
cubeta. Colocar la cubeta para toma de impre-
siones llena, dentro de la boca, y tomar la
impresion de la preparacion. Luego de finaliza-
do el tiempo de fragua, retirar la impresion de
la boca.

Toma de impresién de correccién

Combinacion de materiales recomendada:
Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light o
Honigum-Light Fast

En la toma de impresion coloque generosa-
mente canales de drenaje y elimine interferen-
cias. Luego de la reposicién, limpiar con agua en
abundancia, y secar a fondo la impresion. Apli-
car el material de toma de impresién de correc-
cién alrededor de la preparacién y sobre la
impresion, colocar dentro de la boca para obte-
ner una impresién inicial. Luego de finalizado el
tiempo de fragua, retirar la impresion de la
boca.



Para que ambos materiales de toma de impre-
sién se unan, no deben transcurrir mas de 30
minutos entre la toma de impresién y la toma
de impresion de correccién.

Como alternativa, se puede utilizar la técnica de
toma de impresiones de doble mezclado.

Remocion

A continuacién prosigue la remocién en el
campo de los dientes preparados, paralela-
mente al eje longitudinal de los dientes. Luego
de ser removida, enjuagar la impresion con
agua y a continuacion desinfectarla.

Desinfeccién

Para la desinfeccion de la impresion deben ser
utilizados Ginicamente medios de inmersion. Se
recomienda la utilizacion de una solucién de Glu-
taraldehido al 2%. Por favor ponga atencion a que
el medio de desinfeccién a ser utilizado, se
encuentre indicado para su uso con siliconas de
toma de impresion de fraguado por adicion.

Luego de retirar la impresion de la boca, enjua-
gar la impresion durante 15 segundos bajo un
chorro de agua. El tiempo de fragua de la
impresion es de aproximadamente entre 10 y
15 minutos. A continuacién, enjuagar la solu-
cién desinfectante, durante 15 segundos bajo
un chorro de agua.

Para cualquier informacién adicional acerca de
la declaracion de DGZMK, Declaracién de
DGZMK 3/93 V 1.0; que puede ser localizada a
través de la pagina Web www.dgzmk.de.

ADA (Asociacion Dental Norteamericana) reco-
mienda seguir las indicaciones del Council on
Dental Materials, Instruments and Equipment
(Consejo de Materiales, Instrumentos y Equi-
pos Dentales). Desinfeccién de impresiones.
JADA 1991;122(3):110; a ser ubicadas a través
de la pagina web www.ada.org.

Vaciado y galvanizacién

Luego de su desinfeccién, secar las impresiones
y almacenar las mismas a temperatura ambien-
te (méx. 25°C). La impresién no debe ser
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vaciada a menos de 30 minutos luego de ser
retirada de la boca. Para el vaciado se recomien-
da la utilizacion de Yeso de Moldeado Duro
(ISO 6873, Tipo 3; por ejemplo Moldano,
Bayer) respectivamente Yeso Sdper Duro para
moldes (ISO 6873, Tipo 4; por ejemplo Fujirock
I, GC).

Las impresiones pueden ser galvanizadas con
cobre o plata.

Almacenaje de las impresiones

Luego del secado, la impresion se almacena a
temperatura ambiente (max. 25 °C). Las impre-
siones son de formacion estable y pueden ser
vaciadas luego de varios meses sin perder su
precision.

Advertencias

* Evitar el contacto de laimpresién con medios
solventes organicos, o liquidos que conten-
gan solventes, ya que esto puede producir
una acumulacién de material que puede con-
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llevar a imperfecciones y anomalias en el lle-
nado.

* Eventuales residuos de solventes de retrac-
cién pueden, en algunas circunstancias llevar
a un alargamiento del tiempo de fraguado.

* Evitar el contacto del material de impresion
con guantes de latex. La utilizacion de guan-
tes en base a PVC o PE es recomendable.

Datos Técnicos

Tiempo de trabajo* 1:45 minutos
Tiempo recomendado

de permanencia en la boca 3:15 minutos
Variacién de dimension (24 h) <0,5%

<0,6%

~2,0%

*Los tiempos indicados son validos para el mezclado en el
aparato MixStar. El mezclado de materiales en otros aparatos
puede, bajo ciertas circunstancias, conllevar a tiempos dife-
rentes. Los tiempos indicados son validos para una tempera-
tura ambiental de 23 °C, y una humedad ambiental relativa de
50%. Temperaturas mayores recortan estos tiempos, y tem-
peraturas menores alargan estos tiempos.

Deformacién por presion restante
Deformacién bajo presion



Composicion

Vinilpolisiloxano, Diéxido de Silicona, Coloran-
tes para alimentos, aditivos y catalizador de
platino.

Almacenaje

Almacenary utilizar en un lugar seco y a tempe-
ratura ambiente, no mayor a 25 °C. Recomen-
damos que el material no sea almacenado en el
refrigerador o el congelador. La cinula de mez-
clado utilizada debe permanecer sobre el cartu-
cho a manera de cierre del mismo. No utilizar
después de la fecha de vencimiento.

Clasificacion
Honigum-Putty: ISO 4823:2000, Tipo 0,
Putty consistency

Presentacién

1 cartucho con 380 ml de pasta

10 cénulas de mezclado REF 919374
USA, please use REF 999374

5 cartuchos con 380 ml de pasta

50 cénulas de mezclado* REF 919375

1 frasco con 10 ml Tray Adhesive REF 909394
USA, please use REF 999394

*Non disponible en Estados Unidos.

Mantener fuera del alcance de los nifios!
Sélo para uso dental!
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Instrucdes de uso Portugués Manuseio do cartucho MixStar

Honigum-MixStar Putty é um material de mol-  Utilizagdo no DMG MixStar-eMotion
dagem preciso e inovador a base de silicones

reticulados por adiggo. N\
Honigum-MixStar Putty estd disponivel num

cartucho MixStar pronto a utilizar e adequado

para a utilizagdo nos aparelhos MixStar DMG e

outros aparelhos de mistura comerciais.

Indicagdes

Moldagem de coroas e pontes, moldagens inlay

e onlay 1. Para abrir o cartucho, desloque o trinco de
travamento para o lado. Ndo remova o trinco
de travamento do cartucho.



2. Remova e elimine o fecho do cartucho. Colo-
que uma canula de mistura nova.

4. Coloque o cartucho no aparelho MixStar.
Um sinal actstico confirma a colocagéo cor-
reta do cartucho.

*

Por favor, tenha também em considerag@o as
instrucdes de uso do aparelho de mistura
utilizado.

Antes da primeira moldagem, prepare os
cartuchos novos eliminando aprox. 3 cm de
3. Fixe a canula de mistura fechando o trinco de comprimento.

travamento.




* Apbs a aplicagdo, mantenha o misturador sobre
o cartucho para funcionar como fecho.

Utilizagdo em outros aparelhos

de mistura

Em caso de utilizagdo do cartucho MixStar em
aparelhos de mistura de outros fabricantes,
insira, primeiro, o cartucho sem cinula de
mistura no aparelho, pois, neste caso, ndo estd
assegurada uma mistura impecavel do material.
Neste caso, proceda como descrito sob »Trocar
a canula de mistura« e tenha em consideragdo
as informagdes de uso do aparelho utilizado.

Trocar a canula de mistura

Antes de cada processo de mistura, coloque
uma cinula de mistura nova. Para tal, remova a
canula de mistura antiga e libere o orificio do
cartucho de eventuais obstrugbes. Primeiro,
coloque a cdnula de mistura sobre o veio de
mistura sextavado e rodando, ligeiramente,
vocé tem de se certificar que o veio encaixa na
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canula de mistura. Em seguida, coloque a canu-
la de mistura com firmeza.

Uso recomendado

Cubeta de moldagem

Honigum-Putty pode ser utilizado em todas as
cubetas de moldagem comerciais. Para melho-
rar a aderéncia do produto as cubetas de mol-
dagem em metal ou material sintético, existe a
possibilidade de utilizar um aderente para
cubetas a base de silicone de reagdo.

Moldagem

Revista a cubeta de moldagem preparada com
o material. Durante este processo, mantenha a
cubeta de moldagem ligeiramente inclinada
por baixo da canula de mistura. Para evitar bol-
sas de ar, a ponta da canula de mistura devera
permanecer sempre submersa na massa duran-
te a aplicagdo.

N3o coloque a cubeta de moldagem na boca
mais de 1:45 minutos apés o inicio da mistura e
mantenha a mesma nessa posicao durante, no



minimo, 3:15 minutos. Em seguida, retire a
cubeta de moldagem da boca.

Nao utilize Honigum em conjunto com silicone
de reticulagio por condensagio ou materiais de
moldagem em poliéter.

Técnicas especiais
Moldagem de mistura dupla

Uso recomendado de materiais:
Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light
Encha a cubeta de moldagem com Honigum-
MixStar Putty. Enquanto o assistente reveste a
cubeta, o médico podera envolver os prepara-
dos com o material Light. O enchimento da
cubeta e o envolvimento devem ser concluidos
em simultaneo, pois, devido 4 elevada tempera-
tura da boca, o material de envolvimento endu-
rece mais depressa que o material da cubeta.
Posicione a cubeta cheia na boca e realize o
molde do preparado. Apés o tempo de solidifi-
cagdo, a moldagem pode ser tirada da boca

Moldagem corretiva

Uso recomendado de materiais:
Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light ou
Honigum-Light Fast

Durante a moldagem prévia, aplique bastantes
canais de escoamento e elimine locais de falha.
Apbs a reposicdo, limpe com égua e seque bem
a moldagem. Aplique o material de moldagem
corretiva a volta da preparagio e sobre a pré-
moldagem, coloque na boca e, inicialmente,
realize uma impressdo de molde. Apés o tempo
de solidificagdo, a moldagem pode ser tirada da
boca.

Para que os dois materiais de moldagem liguem
com seguranga, ndo poderdo decorrer mais de
30 minutos entre a pré-moldagem e a molda-
gem corretiva. Em alternativa, pode ser aplica-
da a técnica de moldagem de mistura dupla.

Remocao
A remoggo é feita na zona dos dentes prepara-
dos, em paralelo com o eixo longitudinal dos
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dentes. Apds a remogao, lave a moldagem cui-
dadosamente com agua e desinfete a mesma.

Desinfecdo

Para a desinfegdo da moldagem devem ser utili-
zadas somente solugdes de imersdo. Recomen-
damos a utilizagdo de uma solugdo de glutaral-
deido de 2 por cento. Por favor, tenha em
atengdo que o agente desinfetante utilizado
deve ser indicado para a utilizagdo com silico-
nes de moldagem reticulados por adiggo.
Depois da moldagem ter sido retirada da boca,
enxaglie a mesma durante 15 segundos sob
agua a correr. O tempo de insergdo da molda-
gem é de cerca 10 a 15 minutos. Em seguida,
remova a solugdo desinfetante durante 15
segundos sob 4gua a correr.

Mais informagGes podem ser obtidas no pare-
cer da DGZMK. Parecer da DGZMK 3/93 V 1.0;
www.dgzmk.de

ADA recommends to follow Council on Dental
Materials, Instruments and Equipment. Disin-
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fection of impressions. JADA 1991;122(3):110;
www.ada.org

Moldes e galvanizagio

Apbs a desinfegdo, seque a moldagem e guarde
a mesma a temperatura ambiente (max. 25 °C).
O molde deve ser feito ndo antes de 30 minu-
tos apds a sua remogao da boca. Para o molde,
recomendamos a utilizagdo de gesso duro (ISO
6873, tipo 3; p.ex. Moldano, Bayer) ou gesso
extremamente duro (ISO 6873, tipo 4; p.ex.
Fujirock II, GC).

As moldagens podem ser galvanizadas a cobre
ou prata.

Armazenamento da moldagem

Apbs a secagem, guarde a moldagem a tempe-
ratura ambiente (méax. 25 °C). As moldagens
sdo estaveis e podem ser utilizadas para moldes
ap0s varios meses sem a perda de preciséo.



Notas

* Evite o contato da moldagem com diluentes
organicos ou liquidos com diluente, pois o
produto poderia inchar e, deste modo, levar
a irregularidades no molde.

* Os eventuais residuos de solugdes de reagao
podem prolongar o tempo de solidificagdo.

* Evite o contato do material de moldagem
com luvas de latex. Recomendamos a utiliza-
gdo de luvas & base de PVC ou PE.

Dados técnicos

Tempo de aplicagao® 1:45 min.
Tempo recomendado na boca* 3:15 min.
Alteragdo das dimensdes (24 h) <05%
Deformagso residual <06%
Deformagdo sob compressédo ~20%

* O tempo de aplicagio e o tempo recomendado na boca sio
validos para a mistura no DMG MixStar. Em determinadas
circunstancias, a mistura do material em outros aparelhos
pode ter tempos diferentes. O tempo de aplicago apresenta-
do é valido para uma temperatura ambiente de 23 °C e uma
umidade relativa do ar normal de 50%. Temperaturas mais
elevadas reduzem estes tempos e temperaturas mais baixas
aumentam estes tempos.

Composicao
Siloxanos de vinil, diéxido de silicio, pigmentos
alimentares, aditivos, catalisador de platina

Armazenamento

Armazenar e utilizar em local seco e com tem-
peratura ambiente ndo acima dos 25 °C. Reco-
mendamos ndo guardar o material na geladeira
ou congelador. Apds a aplicagio, manter a
canula de mistura utilizada sobre o cartucho
para funcionar como fecho. Ndo usar apés a
expiragdo do prazo de validade.

Classificacdo
Honigum-Putty: ISO 4823:2000, tipo 0:
Putty consistency



Formas comercializadas
1 cartucho de 380 ml de pasta,
10 canulas de mistura REF 919374
USA, please use REF 999374
5 cartuchos de 380 ml de pasta,
50 canulas de mistura* REF 919375
1 frasco de 10 ml de Tray Adhesive
REF 909394
USA, please use REF 999394
*Nao disponivel nos EUA.

Guardar fora do alcance das criangas!
Somente para uso odontolégico!
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Gebruiksinformatie Nederlands

Honigum-MixStar Putty is een innovatief preci-
sie—afdrukmateriaal op basis van additiever-
nette siliconen.

Honigum-MixStar Putty is verkrijgbaar in de
gebruiksklaar gevulde Mixstar—cartridge, die
geschikt is voor gebruik in de DMG Mixstar
toestellen en andere gangbare mengtoestellen.

Indicatie

Kroon— en brugafdrukken, inlay— en onlayaf-
drukken



Gebruik van de MixStar-cartridge

Aanwending in de DMG MixStar-eMotion

1

2.De sluiting van de cartridge aftrekken en
wegwerpen. Nieuwe mengcanule plaatsen.

1. Voor het openen van de cartridge de schu-
iver opzij trekken. Schuiver niet van de cart-
ridge aftrekken.

3. Mengcanule door het sluiten van de schuiver
vastzetten.



4. Cartridge in het MixStar-toestel plaatsen.
Een kort akoestisch signaal geeft aan dat de
cartridge juist geplaatst werd.

* Neem ook de gebruiksinformatie van het
gebruikte mengtoestel in acht.

* Nieuwe cartridges voor de eerste afdruk
gebruiksklaar maken door een lengte van ca.
3 cm materiaal weg te werpen.

* De gebruikte menger na de applicatie als
sluiting op de cartridge laten.
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Aanwending in andere mengtoestel-

len

Bij gebruik van de MixStar-cartridge in mengto-
estellen van andere fabrikanten allereerst de
cartridge zonder mengcanule in het toestel
plaatsen, omdat in dit geval een foutloos men-
gen van het materiaal niet gegarandeerd is. Ga
in dit geval te werk zoals beschreven onder
»Vervangen van de mengcanule« en volg de
gebruiksinformatie van het gebruikte toestel

op.

Mengcanule verwisselen

Zet voor elk mengproces een nieuwe mengca-
nule op. Trek hiervoor de oude mengcanule af
en maak de cartridgeopening vrij van eventuele
proppen. De mengcanule eerst op de zeskanti-
ge mengas opzetten en door lichtjes draaien
zeker stellen dat de as in de mengcanule
ingrijpt. Daarna de mengcanule vast opzetten.



Aanbevolen gebruik

Afdruklepel

Honigum-Putty kan in alle gangbare afdrukle-
pels gebruikt worden. Om de adhesie van het
materiaal op metaal- of kunststoflepels te ver-
beteren, kan een lepel-adhesiemateriaal voor
A-siliconen gebruikt worden.

Afdrukken

De voorbereide afdruklepel met het materiaal
vullen. De afdruklepel daarbij lichtjes schuin
onder de mengcanule houden. Om luchtinslui-
tingen te vermijden moet de top van de meng-
canule bij de applicatie steeds in de massa
ondergedompeld blijven.

De afdruklepel niet later dan 1:45 minuut na
het beginnen met mengen in de mond inzetten
en deze positie gedurende minstens 3:15 minu-
ten aanhouden. Daarna de afdruklepel uit de
mond wegnemen.

Honigum niet met condensatievernette silico-
nen- of polyether-afdrukmateriaal combineren.

Speciale technieken

Afdruk volgens de dubbele mengme-
thode

Aanbevolen materiaalcombinatie:
Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light
De afdruklepel met Honigum-MixStar Putty
vullen. Terwijl de assistentie de lepel vult, kan
de behandelaar de preparatie met het Light—
materiaal overspuiten. Het vullen van de lepel
en het overspuiten moeten gelijktijdig beéin-
digd zijn, omdat door de verhoogde mondtem-
peratuur het overspuitmateriaal sneller uithardt
dan het lepelmateriaal. De gevulde lepel in de
mond positioneren en de preparatie afdrukken.
Na het verstrijken van de uithardingstijd de
afdruk uit de mond nemen.
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Correctieafdruk

Aanbevolen materiaalcombinatie:
Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light of
Honigum-Light Fast

In de voorafdruk royaal afvoerkanalen aanbren-
gen en dislocaties verwijderen. Na het repone-
ren bij wijze van proef de afdruk grondig met
water schoonmaken en drogen. Het correctie
afdruk—materiaal rond de preparatie en op de
voorafdruk appliceren, in de mond inbrengen
en initiaal een stootsgewijze druk uitoefenen.
Na het verstrijken van de uithardingstijd de
afdruk uit de mond nemen.

Opdat de beide afdrukmaterialen zich goed
met elkaar zouden verbinden, mogen er niet
meer dan 30 minuten verstrijken tussen de
voorafdruk en de correctieafdruk.

Als alternatief kan de afdruk volgens de tech-
niek van de dubbele mengmethode gebruikt
worden.
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Uitnemen

Het uitnemen gebeurt in het bereik van de
geprepareerde tanden parallel met de lengteas
van de tand. Na het uitnemen wordt de afdruk
met water gespoeld en daarna gedesinfec-
teerd.

Desinfecteren

Voor het desinfecteren mogen enkel dompel-
oplossingen gebruikt worden. Het gebruik van
een 2% oplossing glutaaraldehyde wordt aan-
bevolen. Let erop dat het gebruikte ontsmet-
tingsmiddel voor gebruik met additievernette
afdruksiliconen geindiceerd is.

Na het verwijderen uit de mond, de afdruk
gedurende 15 seconden onder stromend water
afspoelen. De dompeltijd van de afdruk
bedraagt ca. 10 tot 15 minuten. Aansluitend de
ontsmettingsoplossing gedurende 15 secon-
den afspoelen onder stromend water.

Meer informatie vindt u in de stellingname het
DGZMK. Stellingname van het DGZMK 3/93 V
1.0; www.dgzmk.de



ADA recommends to follow Council on Dental
Materials, Instruments and Equipment. Disin-
fection of impressions. JADA 1991;122(3):110;
www.ada.org

Gieten en galvaniseren

De afdruk na het desinfecteren drogen en bij
kamertemperatuur (max. 25 °C) bewaren. De
afdruk mag ten vroegste 30 minuten na het
verwijderen uit de mond gegoten worden.
Voor het gieten is het gebruik van modelhard-
gips (ISO 6873, Type 3; bv. Moldano, Bayer)
resp. superhardgips voor vormen (ISO 6873,
Type 4; z.B. Fujirock Il, GC) aanbevolen.

De afdrukken kunnen met koper of zilver gegal-
vaniseerd worden.

Bewaren van de afdruk

Na het drogen wordt de afdruk bij kamertem-
peratuur (max. 25 °C) bewaard. De afdrukken
zijn vormvast en kunnen, zelfs na verloop van
maanden, zonder nauwkeurigheidsverlies
gegoten worden.

Aanwuzmgen

* Het contact van de afdruk met organische
oplosmiddelen of oplosmiddelhoudende
vloeistoffen vermijden, omdat dit tot zwel-
ling van het materiaal en daardoor tot
onnauwkeurigheden bij het vormgieten kan
leiden.

Eventuele resten van sulcusvocht kunnen in
sommige gevallen leiden tot een verlenging
van de hardingstijd.

Contact van het afdrukmateriaal met latex-
handschoenen vermijden. Het gebruik van
handschoenen op PVC- of PE-basis wordt
aanbevolen.

*

Technische gegevens

Verwerkingstijd* 1:45 min.
Verblijftijd in de mond* 3:15 min.
Maatverandering (24 h) <05%
Blijvende vervorming na druk <0,6%
Vervorming onder druk ~20%

* Verwerkingstijd en verblijftijd in de mond zijn geldig voor het
mengen in de DMG MixStar. Het mengen van het materiaal in
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andere toestellen kan in bepaalde omstandigheden leiden tot
gewijzigde tijden. De aangegeven verwerkingstijd geldt bij
een kamertemperatuur van 23 °C en een normale relatieve
luchtvochtigheid van 50%. Hogere temperaturen verkorten,
lagere temperaturen verlengen deze tijd.

Samenstelling
Vinilsiloxaan, siliciumdioxide, pigmenten van
levensmiddelen, additieven, platinakatalysator

Bewaren

Droog en op kamertemperatuur niet boven
25 °C bewaren en gebruiken. Wij raden aan om
het materiaal niet in de koel- of diepvrieskast te
bewaren. De gebruikte mengcanule na de
applicatie als dop op de cartridge laten. Niet
meer gebruiken na het verstrijken van de ver-
valdatum.

Classificatie
Honigum-Putty: ISO 4823:2000, Type 0:
Putty consistency
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Handelsvormen
1 cartridge van 380 ml pasta,
10 mengcanules REF 919374

USA, please use REF 999374

5 cartridges van 380 ml pasta,
50 mengcanules® REF 919375
1 fles van 10 ml Tray Adhesive REF 909394
USA, please use REF 999394

* Niet in USA verkrijgbaar.

Uit de buurt van kinderen houden. Alleen
tandheelkundig gebruik.



Brugsanvisning Dansk

Honigum-MixStar Putty er et innovativt preeci-
sionsaftryksmateriale pa basis af additionstvaer-
bindende siliconer.

Honigum-MixStar Putty f3s brugsferdig i
MixStar-magasin til brug i DMG MixStar eller
andre blandeapparater.

Indikationer
Krone- og broaftryk, inlay- og onlayaftryk

Handtering af MixStar-magasinet

Anvendelse i DMG MixStar-eMotion
\f

1. Magasinet dbnes ved at traekke aflasningssky-
deren til side. Fjern ikke afldsningsskyderen
fra magasinet.
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2. Magasinets |3g traekkes af og kasseres. En ny
blandekanyle seettes pa.

4. Magasinet saettes ind i MixStar-apparatet. Et
kort lydsignal kvitterer den korrekte indsaet-
ning af magasinet.

* Folg venligst brugsvejledningen til det
anvendte blandeapparat.

* Nye magasiner gares klar ved at kassere den
forste 3 cm strenglaengde for det farste aftryk.

* Den brugte kanyle skal blive siddende efter

3.Blandekanylen I3ses fast med afldsningssky- brug og benyttes som l3g p3 magasinet.

deren.
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Anvendelse i andre blandeapparater
Ved anvendelse af MixStar-magasinet i blande-
apparater fra andre fabrikanter sattes magasi-
net i apparatet uden blandekanyle, da der ellers
ikke kan sikres en fejlfri blanding af materialet. |
dette tilfeelde skal man ga videre som i afsnittet
»Udskiftning af blandekanyle« og falge brugs-
vejledningen til det anvendte apparat.

Udskiftning af blandespids

Der skal szttes en ny blandespids pa fer hver ny
blandeproces. Den gamle blandespids tages af
og magasinets abning frigeres for eventuelle
propper. Set farst blandespidsen pd den seks-
kantede blandeaksel og kontrollér, at akslen
sidder sikkert i blandespidsen ved at dreje for-
sigtigt. Derefter swttes blandespidsen fast pa.

Anbefalet anvendelse

Aftryksske

Honigum-Putty kan anvendes i alle gengse
aftryksskeer. For at forbedre vedhaftningen af
materialet til metal- eller plastaftryksskeer, kan
der bruges et skeadhzsiv til A-silicone.

Aftryk

Den klargjorte aftryksske fyldes med materia-
let. Hold derved aftryksskeen let skré under
blandespidsen. For at undga luftbobler i mate-
rialet, ber spidsen hele tiden holdes nede i
massen under appliceringen.

Anbring aftryksskeen i munden inden for
1:45 minutter efter at blandingen startedes og
hold skeeni denne position i mindst 3:15 minut-
ter. Tag derefter aftryksskeen ud af munden.
Honigum m3 ikke kombineres med kondensati-
onstveerbindende silicone- eller polyetheraf-
tryksmaterialer.



Specialteknikker
1-trins-aftryk

Anbefalet materialekombination:
Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light
Fyld aftryksskeen med Honigum-Putty. Mens
assistenten fylder skeen, kan behandleren
sprojte light-materialet omkring preeparatio-
nerne. P3fyldning af skeen og pésprejtningen
skal vaere ferdige samtidigt, da materialet heer-
der hurtigere i munden end skematerialet pga.
den hgjere temperatur i munden. Anbring den
fyldte ske i munden og tag et aftryk af preepara-
tionen. Nar afbindingstiden er omme, tages
aftrykket ud af munden.

Korrekturaftryk
Anbefalet materialekombination:

Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light
eller Honigum-Light Fast
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Leeg rigeligt med aflabskanaler i primaraftryk-
ket og fjern problemsteder. Efter en praverepo-
nering gores aftrykket grundigt rent med vand
og tarres. Applicér korrekturaftryksmaterialet
omkring praeparationen og i primaeraftrykket.
Anbring aftrykket i munden igen med et initialt
fast tryk. N3r afbindingstiden er omme, tages
aftrykket ud af munden.

For at de to aftryksmaterialer skal kunne forbin-
des sikkert med hinanden, ma der ikke g& mere
end 30 minutter mellem primaraftrykket og
korrekturaftrykket.

Alternativt kan 1-trins-aftryksteknikken afvendes.

Udtagning
Omkring de preeparerede tender skal aftrykket
udtages parallelt med lzengdeaksen af teender-
ne. Derefter skylles aftrykket med vand og
desinficeres.

Desinficering
Til desinficering ber der kun anvendes oplgs-
ninger, som aftrykket kan leegges ned i. Det



anbefales at bruge en 2% glutaraldehydoples-
ning. Var opmarksom p4, at det anvendte
desinfektionsmiddel er egnet til additionstveer-
bindende aftrykssiliconer.

Nar aftrykket er taget ud af munden, skylles det
i 15 sekunder under rindende vand. Aftrykket
skal ligge i desinfektionsmidlet i ca. 10 til 15
minutter. Derefter skylles desinfektionsmidlet
af i 15 sekunder under rindende vand.
Yderligere information fas af DGZMK's udta-
lelse. Udtalelse fra DGZMK 3/93 V 1.0;
www.dgzmk.de

ADA recommends to follow Council on Dental
Materials, Instruments and Equipment. Disin-
fection of impressions. JADA 1991;122(3):110;
www.ada.org

Udstebning og galvanisering

Efter desinficeringen af aftrykket tarres det og
opbevares ved stuetemperatur (maks. 25 °C) .
Aftrykket ber tidligst udstebes 30 minutter
efter det er taget ud af munden. Til udstgbnin-
gen anbefales modelh3rdgips

(ISO 6873, type 3; f.eks. Moldano, Bayer) eller
superhdrdgips til forme (ISO 6873, t 4; f.eks.
Fujirock II, GC).

Aftrykkene kan galvaniseres med kobber eller
sglv.

Opbevaring af aftryk

Efter torring skal aftryk opbevares ved stue-
temperatur (maks. 25 °C). Aftrykkene er form-
stabile og kan ogsd udstgbes flere méneder
efter, uden at pracisionsgraden bliver ringere.

Henvisninger

* Undgg, at aftrykket kommer i kontakt med
organiske oplasningsmidler eller vaesker, der
indeholder oplasningsmidler, da materialet
derved kan opsvulme og forarsage ungjag-
tigheder i aftrykket.

Eventuelle rester af retraktionsoplasningen kan
forérsage en forlaengelse af afbindingstiden.
Undgg, at materialet kommer i kontakt med
latexhandsker. Anvendelse af handsker af
PVC eller PE anbefales.
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Tekniske data

Forarbejdningstid*® 1:45 min
Tid i munden* 3:15 min
Dimensionseandring (24 h) <05%
Blivende deformation efter tryk <06%
Deformation under tryk ~2,0%

* Forarbejdningstid og tid i munden gzlder for blanding i DMG
MixStar. Blanding af materialet i andre apparater kan eventu-
elt medfere @ndrede tider. Den anfarte forarbejdningstid
gelder for en stuetemperatur pd 23 °C og en normal relativ
luftfugtighed p& 50%. Hojere temperaturer forkorter, lavere
temperaturer forlenger denne tid.

Sammensztning
Vinylsiloxan, siliciumdioxid, levnedsmiddelpig-
menter, additiver, platinkatalysator

Opbevaring

Skal anvendes og opbevares tert og ved stue-
temperatur, ikke over 25°C. Vi anbefaler, at
materialet ikke opbevares i kaleskab eller fryser.
Den brugte blandespids skal blive siddende pa
magasinet efter brug som et l3g. M3 ikke anven-
des, efter at holdbarhedsdatoen er overskredet.
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Klassificering
Honigum-Putty: ISO 4823:2000, type 0:
Putty consistency

Varetyper
1 magasin a 380 ml pasta,
10 blandespidser REF 919374

USA, please use REF 999374

5 magasiner a 380 ml pasta,

50 blandespidser* REF 919375
1 flaske a 10 ml skeadhaesiv REF 909394
USA, please use REF 999394

*Kan ikke f3s i USA.

Opbevares utilgengeligt for barn! M3 kun
anvendes af tandleeger!



Anvindarinstruktioner  Svenska Hantering av MixStar-kassetten

Honigum-MixStar Putty &r ett innovativt preci-  Anvéndning i DMG MixStar-eMotion
sions-avtrycksmaterial fér bettsituationer pa

basen av additionsférnatande silikoner. AN
Honigum-MixStar Putty finns i bruksfardigt \

fylld MixStar-kassett som kan anvindas med

DMG:s MixStar apparater och andra gingse
blandningsapparater.

Indikation
Avtryck till kron&bro, inligg och paligg

1. Kassetten 6ppnas genom att dra regeln &t
sidan. Ta inte regeln bort fran kassetten.
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2.Dra bort locket frén kassetten och kassera
det. Placera den nya blandningsspetsen.

4. Kassetten sitts in i MixStar-maskinen. En
kort akustisk signal bekriftar att kassetten
finns korrekt isatt.

* Observera dven anvindarinstruktionen till
anvand blandningsmaskin.
* Nya kassetter gors klar till bruk genom att

fére forsta anvandningen kassera de forsta
c:a 3 cm av materialstrangen.

3.Blandningsspetsen arreteras genom att

K: * Efter appliceringen limnas den anvénda blan-
regeln stings.

daren kvar pa kassetten som lock.
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Anvindning i andra blandnings-
maskiner

N&r MixStar-kassetten anvénds i blandnings-
maskiner av andra tillverkare, sa placeras kas-
setten forst utan blandningsspets i instru-
mentet, eftersom klanderfritt blandande av
materialet i sa fall inte kan garanteras. Gor i
detta fall som det beskrivs i avsnittet »Utbyte
av blandningsspetsen« och iaktta anvandarins-
truktionen for respektive anvind maskin.

Utbyte av blandningsspetsen

Anvand alltid en ny blandningsspets for varje
blandningsprocess. Harfér dras den gamla
blandningsspetsen bort, och eventuella prop-
par avligsnas fran kassettoppningen. Bland-
ningsspetsen sitts férst pé den sexkantiga blan-
daraxeln; kontrollera genom att vrida litt, att
axeln griper in i blandningsspetsen. Sedan pla-
ceras blandningsspetsen tatt.

Rekommenderad anvindning

Avtryckssked

Honigum-Putty kan anvindas med alla vanliga
avtrycksskedar. Fér att forbéttra adhesionen av
materialet med metall- eller plastskedar kan ett
skedadhesivmaterial for A-silikoner anvindas.

Avtryck

Den férberedda avtrycksskeden fylls med
materialet. Darvid hélls avtrycksskeden latt pa
sned under blandningsspetsen. For att fore-
komma luftbubblor &r det skal att blandnings-
spetsen férblir doppad i massan under fyll-
ningsprocessen.

Avtrycksskeden placeras i munnen inte senare dn
1:45 minuter efter att blandningen bérjat, och
denna position bibehalls under minst 3:15 minu-
ter. Sedan tas avtrycksskeden ut ur munnen.
Honigum bor e anvindas tillsammans med
kondensationsférnitande silikon- eller polye-
ter-avtrycksmaterial.
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Speciella tekniker
Avtryck med tva material

Rekommenderad materialkombination:
Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light
Avtrycksskeden fylls med Honigum-MixStar
Putty. Medan assistansen fyller skeden kan
behandlaren spruta Light-materialet pa det pre-
parerade omradet. Skeden fyller man samtidigt
medan man sprutar, eftersom sprutmaterialet
stelnar snabbare dn skedmaterialet pga. den
hégre temperaturen i munnen. Den fyllda ske-
den placeras i munnen, och preparationen for-
mas. Efter stelningen tas avtrycket ut ur mun-
nen.

Korrekturavtryck
Rekommenderad materialkombination:

Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light
eller Honigum-Light Fast
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| det prelimindra avtrycket skirs rikligt avlopps-
kanaler, och stérande stillen avligsnas. Efter
provreponeringen reng6rs avtrycket grundligt
med vatten och torkas. Korrekturavtrycksmate-
rialet appliceras runt preparationen och pé det
prelimindra avtrycket; sedan placeras avtrycket i
munnen med ett initialt stimpeltryck. Efter stel-
ningen tas avtrycket ut ur munnen.

For att de tva avtrycksmaterialen férbinder sig
sikert med varandra fér man inte drdja lingre
dn 30 minuter mellan det preliminéra avtrycket
och korrekturavtrycket.

Alternativt kan avtrycket tas med tva avtrycks-
material

Avlidgsnande

Avligsnandet sker inom det preparerade omra-
det parallellt med tindernas lingdaxel. Efter
avldgsnandet spolas avtrycket med vatten och
desinfekteras sedan.



Desinfektion

For att desinficera avtrycket bér enbart dopp-
|6sningar anvédndas. En 2% glutaraldehyd|ésning
rekommenderas. Var god att kontrollera att
desinfektionsmedlet &r godkint fér bruk med
additionsférnatande avtryckssilikoner.

Efter avldgsnandet ur munnen bor avtrycket
spolas under flytande vatten i 15 sekunder.
Avtrycket limnas kvar i desinfektionsmedlet i
c:a 10 till 15 minuter. Sedan spolas desinfek-
tionslosningen bort med flytande vatten i 15
sekunder.

Ytterligare upplysningar finns i stéllningstagan-
det av German Society of Dental, Oral and
Craniomandibular Sciences (DGZMK). Still-
ningstagande av DGZMK 3/93 V 1.0;
www.dgzmk.de

ADA recommends to follow Council on Dental
Materials, Instruments and Equipment. Disin-
fection of impressions. JADA 1991;122(3):110;
www.ada.org

Halla ut och galvanisera

Efter desinfektionen forvaras avtrycket torrt
och vid rumstemperatur (max. 25 °C). Det fir-
diga avtrycket borde hillas ut tidigast 30 minu-
ter efter att det har tagits ut ur munnen. Fér
gjutningen rekommenderas modellhardgips
(ISO 6873, typ 3; t. ex. Moldano, Bayer) resp.
superhdrdgips fér former (ISO 6873, typ 4; t.ex.
Fujirock Il, GC).

Avtrycken kan galvaniseras med koppar eller
silver.

Forvaring av avtrycket

Efter torkningen forvaras avtrycket vid rums-
temperatur (max. 25 °C). Avtrycken &r formsta-
bila och kan &ven efter flera ménader hllas ut
utan forlust av precisionen.

Hanvisningar

* Undvik att avtrycket far kontakt med orga-
niska l6sningsmedel eller vétskor som inne-
héller 18sningsmedel, eftersom detta kan
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leda till svdllning av materialet och ddrmed
till inexaktheter i avtrycket.

* Eventuella rester av retraktionslosningar kan méj-
ligen leda till att hérdningstiden prolongeras.

* Undvik kontakt mellan avtrycksmaterialet
och latexhandskar. PVC- eller PE-baserade
handskar rekommenderas.

Tekniska uppgifter

Processtid* 01:45 min
Forblir i munnen i* 03:15 min
Dimensionsférandring efter 24h <05%
Tryckdeformationsrest <06%
Deformation under tryck ~20%

* Processtid och tid i munnen giller fér tillblandning i DMG
MixStar. Nar materialet blandas till i andra apparater kan detta
ledatill andrade tider. * Den angivna processtiden giller vid en
rumstemperatur av 23 °C och en normal relativ luftfuktighet
av 50%. Hogre temperaturer férkortar denna tid, lagre tempe-
raturer forlanger den.

Sammansittning

Vinylsiloxaner, siliciumdioxid, livsmedelpig-
menter, additiv, platinkatalysator
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Forvaring

Férvaras och anvinds torrt och vid rumstempe-
ratur, inte éver 25 °C. Vi rekommenderar att
inte férvara materialet i kyl- eller frysskap. Efter
appliceringen lamnas den anvinda blandnings-
spetsen kvar pa kassetten som lock. Anvind
inte léngre efter forfallodagen.

Klassifikation
Honigum-Putty: ISO 4823:2000, typ 0:
Putty consistency

Handelsformer

1 kassett a 380 ml pasta,

10 blandningskanyler REF 919374
USA, please use REF 999374

5 kassetter a 380 ml pasta,
50 blandningskanyler* REF 919375
1 flaska & 10 ml Tray Adhesive REF 909394

USA, please use REF 999394

*Finns inte att f& i USA.



Forvaras odtkomligt for barn! Endast for
bruk inom tandvarden!

Instrukcja uzycia Polski

Honigum-MixStar Putty jest nowatorskim two-
rzywem do precyzyjnych wyciskow na bazie
silikonéw addycyjnych.

Tworzywo Honigum-MixStar Putty dostepne
jest w gotowym do uzycia wktadzie MixStar,
nadajacym sie do stosowania w urzadzeniach
DMG MixStar i innych urzadzeniach mieszaja-
cych dostepnych w handlu.

Wskazania
Wyciski pod korony, mosty i wktady typu inlay i
onlay

Postepowanie z wktadem MixStar

Zastosowanie w urzagdzeniu DMG MixStar-

eMotion
1

1. Aby otworzy¢ wktad, nalezy odciggnaé suwak
blokujacy. Nie zdejmowa¢ suwaka blokujacego
zwktadu.



2. Zdja¢ naktadke z wkiadu i wyrzuci¢ j3. Zato
2y¢ nowa koncoéwke mieszajaca.

4. Wiozy¢ wkiad do urzadzenia MixStar. Krotki
sygnat dZwiekowy potwierdza prawidtowe uto-
zenie wkiadu.

* Nalezy przestrzegac¢ takze wskazéwek zawar
tych w instrukcji uzycia stosowanego urza
dzenia.

* Przed wykonaniem pierwszego wycisku
przygotowa¢ nowy wkiad do uzycia, wycis
kajac pasmo masy dtugosci ok. 3 cm, ktére
nastepnie nalezy wyrzuci¢.

3. Zablokowa¢ koricbwke mieszajacy poprzez
zamkniecie suwaka.
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* Po aplikacji pozostawic zuzyty koricowke mie-
szajacg na wkiadzie jako zatyczke do nastepne-
go uzycial

Zastosowanie w innych urzadzeniach
mieszajacych

W przypadku zastosowania wkiadu MixStar
wurzadzeniach mieszajacych innych pro du cen
tow do urzadzenia nalezy najpierw wiozyé
wkiad bez kohcowki mieszajacej, poniewaz
wprzeciwnym razie nie mozna zag waran towac
niezawodnego zmieszania masy. Wtakim przy-
padku nalezy postepowaé zgodnie zopisem w
czesci »Wymiana koh cowki miesza jacej« i
przestrzega¢ wskazoéwek dotyczacych uzycia
stosowanego urzadzenia.

Wymiana koficéwki mieszajacej

Przed kazdym procesem mieszania nalezy
zalozy¢ nowa konicowke mieszajagca. W tym
celu nalezy wyja¢ starg koricowke mieszajacy i
usungé z otworu wkiadu ewentualne czopy.
Koricowke mieszajacg nalezy natozy¢ najpierw

na szesciokatny watek mieszajacy i upewnic sie
poprzez lekkie obracanie, czy watek jest dobrze
wsuniety w koficowke mieszajagca Nastepnie
zatozy¢ mocno nowa koricowke mieszajaca.

Zalecane zastosowanie

Lyzki wyciskowe

Honigum-Putty mozna naktada¢ na wszystkie
popularnie stosowane lyzki wyciskowe. Aby
zwiekszy¢ adhezje masy do tyzek metalowych
lub plastikowych, mozna zastosowa¢ klej do
tyzek wyciskowych przeznaczony do silikonéw
addycyjnych.

Pobieranie wycisku

Napetni¢ masg przygotowana tyzke wyciskowa.
W tym celu nalezy przytrzymac tyzke wycisko-
wa nieco ukosnie pod kohcéwky mieszajaca.
Aby zapobiec powstawaniu pecherzykéow
powietrza, koniec koficowki mieszajacej powi-
nien by¢ podczas aplikacji zawsze zanurzony w
masie. tyzke wyciskowa nalezy umiesci¢ w
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jamie ustnej nie pozniej niz 1:45 min od
momentu rozpoczecia mieszania i pozostawi¢
w takim potozeniu przez przynajmniej 3:15 min.
Nastepnie wyjac tyzke wyciskowa z jamy ust-
nej.

Nie stosowaé tworzywa Honigum razem
z masami wyciskowymi na bazie polieteréw lub
silikonéw kondensacyjnych.

Techniki specjalne
Pobieranie wycisku dwuwarstwowego

Zalecane polaczenie materiatow:
Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light
Wypetni¢ tyzke wyciskowa masa Honigum-
MixStar Putty. Podczas, gdy asystent/ka napet-
nia tyzke wyciskowa, osoba wykonujaca zabieg
moze aplikowaé wokét opracowania mase
Light. Napetnianie tyzki i aplikacja wokét opra-
cowania powinny zakoriczy¢ sie¢ w tym samym
czasie, poniewaz z uwagi na wyzszq temperatu-
re w jamie ustnej aplikowana masa twardnieje
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szybciej niz masa znajdujgce sie w lyzce.
Wypetniona tyzke nalezy umiesci¢ w jamie ust-
nej i pobra¢ wycisk opracowania. Po uptywie
czasu twardnienia wyja¢ wycisk z jamy ustnej.

Woycisk korekcyjny

Zalecane potaczenie materiatow:
Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light
lub Honigum-Light Fast

Umiesci¢ wystarczajaco duzo kanatéw odply-
wowych w wycisku wstepnym i usunaé miejsca
draznigce. Po prébnym ponownym pozycjono-
waniu gruntownie umy¢ wycisk woda i osuszy¢.
Natozy¢ mase do wyciskow korekcyjnych wokot
opracowania oraz na wycisk wstepny, a nastep-
nie umiesci¢ w jamie ustnej i poczatkowo doci-
snaé. Po uplywie czasu twardnienia wyjaé
wycisk z jamy ustnej. Aby obie masy wyciskowe
Scisle sie polaczyly, pomiedzy wykonaniem
wycisku wstepnego a wycisku korekcyjnego nie
powinno uplyna¢ wiecej niz 30 min.



Alternatywnie mozna zastosowaé technike
wycisku dwuwarstwowego.

Wyjmowanie

Wyjmowanie powinno odbywa¢ sie¢ w obrebie
opracowanych zebéw réwnolegle do osi
wzdluznej zebéw. Po wyjeciu z jamy ustnej
wycisk nalezy optuka¢ wodg, a nastepnie zde-
zynfekowad.

Dezynfekcja

Do dezynfekeji wycisku nalezy stosowat¢ tylko
roztwory przeznaczone do zanurzania. Zaleca
sie uzycie 2-procentowego roztworu aldehydu
glutarowego. Nalezy zwréci¢ uwage, aby stoso-
wany $rodek dezynfekujacy nadawat sie do
uzycia z silikonami addycyjnymi.

Po wyjeciu z jamy ustnej wycisk nalezy przez 15
sekund sptukiwa¢ pod biezacg woda. Czas
pozostawienia wycisku w roztworze dezynfe-
kujacym wynosi ok. 10 do 15 minut. Nastepnie
splukiwaé z wycisku roztwér dezynfekujacy
przez 15 sekund pod biezaca woda. Dalsze

informacje zawarte s3 takze w komentarzu
DGZMK  (Niemieckie = Stowarzyszenie
Dentystow, Stomatologéw i Chirurgéw
Szczekowych). Komentarz DGZMK 3/93 V 1.0;
www.dgzmk.de

ADA (American Dental Association) zaleca sto-
sowanie sie do wskazéwek Rady ds. Tworzyw,
Instrumentéw i Wyposazenia Dentystycznego
(Council on Dental Materials, Instruments and
Equipment). Disinfection of impressions. JADA
1991;122(3):110; www.ada.org

Odlew i galwanizacja

Po dezynfekcji wycisk przechowywaé w suchym
miejscu w temperaturze pokojowej (maks.
25°C). Wycisk nadaje sie do wykonania odlewu
najwczesniej po 30 minutach od wyjecia z jamy
ustnej. Do odlewu zaleca si¢ uzycie twardego
gipsu modelowego (ISO 6873, typ 3; np. Mol-
dano, Bayer) lub ewentualnie gipsu supertwar-
dego do form (ISO 6873, typ 4; np. Fujirock II,
GC). Wyciski mozna galwanizowa¢ miedzia lub
srebrem.
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Przechowywanie wyciskow

Po wyschnigciu wyciski przechowuije sig w tem-
peraturze pokojowej (maks. 25 °C). Wyciski
zachowuja swoj ksztatt i nawet po uptywie kilku
miesiecy mozna wykona¢ odlew, nie zmniejsza-
jac przy tym jego precyzyjnosci.

Wskazowkl

* Unika¢ kontaktu wycisku z rozpuszczalnika-
mi organicznymi lub cieczami zawierajgcymi
rozpuszczalniki, gdyz moze to doprowadzi¢
do specznienia tworzywa i w konsekwengji
do wykonania nieprecyzyjnego odlewu.
Ewentualne pozostatosci roztwordéw retrak-
cyjnych moga w pewnych warunkach wydtu-
2y¢ czas twardnienia.

Unika¢ kontaktu masy wyciskowej z reka-
wiczkami lateksowymi. Zaleca sie stosowa-
nie rekawiczek wyprodukowanych na bazie
PCV lub PE.
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Dane techniczne

Czas obrobki* 1:45 min
Czas pozostawienia w jamie ustnej*  3:15 min
Zmiana wymiaréw po 24 h <0,5%
Odksztatcenie resztkowe po Sciskaniu < 0,6%
Odksztatcenie pod naciskiem ~2,0%

* Czas obrébki i czas pozostawienia w jamie ustnej w przypad-
ku mieszania za pomocg urzagdzenia DMG MixStar. Mieszanie
masy w innych urzadzeniach moze skutkowa¢ zmiang tych
czaséw. Podany czas obrébki odnosi sie do temperatury
pokojowej wynoszacej 23 °C oraz normalnej wzglednej
wilgotnosci powietrza wynoszacej 50%. Wyzsze temperatury
skracajg, za$ nizsze wydtuzajg podany czas.

Sktad
Winylosiloksany, dwutlenek krzemu, barwniki
spozywcze, dodatki chemiczne, katalizator pla-
tynowy

Przechowywanie

Przechowywac i uzywa¢ w suchym miejscu w
temperaturze pokojowej nieprzekraczajacej
25 °C. Nie zaleca si¢ przechowywania masy
w lodéwece ani w zamrazarce. Po aplikacji pozo-



stawi¢ zuzytg koficowke mieszajacg na wktadzie
jako zatyczke. Nie stosowaé po uplywie daty
przydatnosci.

Klasyfikacja
Honigum-Putty: ISO 4823:2000, typ 0:
Putty consistency

Opakowania

1 wkiad z 380 ml pasty,

10 koricowek mieszajacych REF 919374
USA, please use REF 999374

5 wktadéw po 380 ml pasty,
50 konicowek mieszajacych* REF 919375
1 butelka z 10 ml Tray Adhesive  REF 909394
USA, please use REF 999394

* Produkt niedostepny w USA.

Przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla
dziecil Tylko do zastosowar stomatologicznych!

Wudopmaums no -
npUMeHeHuIo
Honigum-MixStar Putty - WHHOBaUMOHHBIN,
NPELM3NOHHbIA OTTUCKHBIN MaTepuan Ha OCHo-
BE CU/IMKOHOB A06aBOYHOTO OTBEPXKAEHUS.
Honigum-MixStar Putty sbinyckaetcsa B roto-
BbIX K MPUMEHEHWIO, 3aMO/IHEHHBIX KapTpua-
xax MixStar ana vcnonb3osaHus B cmecu-
TenbHbIx annapatax DMG MixStar u apyrux
CMeCUTe/bHBIX annaparax.

HasHaueHue
OTTucku KOpOHOK W MOCTOB, BK/1TaIOK U Hak/1laAloK



Pa6ora c kapTpumkamu MixStar

Wcnonb3oBaHue c annapatom ans
cmewnBaHua DMG MixStar-eMotion

1

2.CHAMMTE C KapTpWaKa 3alUMTHBLIA KO/Ma-
uok. B panbHeiiuem oH He noHamo6uTCs.
HaneHbTe HOBYIO CMeCUTEIbHYIO KaHIONIO.

1. [lns OTKpLITA KapTPUAXKa OTOABMHbLTE 3anop-
Hyl0 3aaBwkKy. He BbiHWMaiiTe 3anopHyto
3a/IBWKKY U3 KapTPUIKA.

3.3aduKcupyitTe CMeCUTENbHYIO  KaHIO/IO,
3aKpbIB 3aMOPHYHO 3a4BUXKKY.
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4.BcTaBbTe KapTpMaXK B annapaTt Ans CMeww-
BaHMa MixStar. KopoTkuin 38ykoBoii curHan
noaATBEPAMT MPaBU/IbHYIO YCTaHOBKY Kap-
TpUaXa.

*

OsHakombTech € MHpOpMAaLIMEN MO IKCMTya-
Taumn ucnonb3yemoro Bamu annaparta ans
CMeLUUBaHNA.

Mepen nepsbiM WCMO/IL3OBaHUEM MOArO-
TOBbTE HOBbIV KapTPWUAX K paboTe, cnycTus
nepsble Npu6. 3 cM MaTepuana.

* Mo okoHuYaHUM paboTbI OCTaBbTE UCMO/Ib3Ye-
MYIO CMECUTE/IbHYIO KaHIO/O Ha KapTpuaxe
B KauecTBe 3aLUMTHOTO KO/MauKa.

WUcnonbzosaHue ¢ apyrumm
annapatamMu AJif CMellnBaHuUA

Mpn ncnonbsosaHum kapTpumxa MixStar s
CMeCHTe/IbHLIX annapaTax ApYr1x Npoussoau-
TeNel CHayana BCTaBbTe B annapaT KapTpuaX
6e3 cmecuTeNbHOM KaHIONW, Tak Kak B Mpo-
TMBHOM cfiyyae 6esynpeuHoe 3ameluvBaHue
maTepuana He rapaHTupyeTtcs. B aTom cnyuae
AeCTBYiiTe, Kak ONMUCaHO B MyHKTe «3ameHa
CMECUTENBHOM KaHIONN» W O3HaKOMbTECh C
nHdopMauMern No dKCnayaTaUMn WUCNoNb3ye-
MOTro annapara.
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3ameHa cMecUTesIbHOIN KaHIONN

[ns kaxkaoro npouecca 3ameLMBaHNA UCMOb-
3yiiTe HOBYIO CMecuTeslbHyto KaHionto. [na
3TOTO CHUMWTE CTapylo CMECUTE/TbHYIO KaHIo-
N0 M OUNCTUTE OTBEPCTME KapTpUAXKa OT BO3-
MOXHO ocTaBlierocs MmaTtepuana. CHauana
HacafMTe HOBYIO CMECUTE/bHYIO KaHIO/Io Ha
LIECTUTPaHHBIA CMECUTE/IbHBI Ban W, cner-
Ka nosepHys e€ ybeauTechb, UTO Basi M/IOTHO
BOLLE/ B CMECUTE/IbHYIO KaHI0/H0. 3aTeM Npoy-
HO 3aVKCMpPYITE CMECUTE/bHYIO KaHIOIO.

PexomeHayemoe npumeHeHme

OTTUCKHbIE NI0XKKM

Honigum-Putty moxHo ncnonb3osatb Ans scex
CTaHAAPTHBIX OTTUCKHBIX 0XeK. [na ynyuwe-
HUA are3nn MaTepuana k MeTaIIMueckum unu
MaCTUKOBLIM JIOXKaM MOXHO MCMO/Ib30BaTh
aaresvs AN noxek AnA A-CUNNKOHOB.

CHsaTue oTTnCKa

3anonHMTe NOATOTOB/EHHYIO OTTUCKHYIO
noxky Matepuanom. lpu 3tom aepxute
NOXKY MOAl CMeCUTeNbHOW KaHIlonei cierka
noga HakNoHoM. Ytobel nsbexatb ob6pazosaHus
BO3/1YLLIHBIX My3bIPbKOB KOHUMK CMECUTENBHOM
KaHIO/IM NPY 3aMO/THEHNM JIOXKKMN I0/IKEH BbITb
BCer/a norpyxkeH B MaTepuan.

lMoMecTuTe OTTUCKHYIO NI0KKY B NONOCTb pTa He
nosaHee yem yepes 1:45 MUHyTbI Noc/e Hauana
3aMeLUMBAHWSA 1 OCTaBbTe €€ B TOM MOJIOXKEHNN
He meHee ueM Ha 3:15 MUHYTbI. 3aTem n3BneKkn-
T€ OTTUCKHY!O /TOXKY W3 NOIOCTU pTa.

He kom6unupyite Honigum ¢ cunukoHamm
KOH/IEHCALIMOHHOTO TUMa WU NOUIGUPHBIMU
OTTUCKHBIMW MaTepranamu.



CneumasibHble TEXHUKUN
TexHuKa ABOWMHOro 3aMelunBaHuUsA

PexomeHayemas koMG1Hauma Matepnanos:
Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light

3anonHUTe OTTUCKHYIO /IOXKY MaTepua-
nom Honigum-MixStar Putty. B 1o Bpema kak
aCCUCTEHT 3aMO/THAET /IOXKKY, BPau MOXeT U3
wnpvua o6paboTaTh NpenapupoBaHHYIO 30HY
matepuanom Light. 3anonHerue noxku u obpa-
60Tka NpenapypoBaHHLIX 30H MaTepuaom U3
WINpULA AO/KHbI 3aKOHUMTCA OAHOBPEMEHHO,
TaK Kak BC/1e/ICTBUE MOBLILIEHHO TeMNepaTypbl
B MO/10CTY pTa, MaTepua, UCMO/Ib30BaHHbIA AN
06paboTkn NpenaprupoBaHHO 30HBI, 3aCTbIBaET
6LicTpee, ueM MaTepuan B OTTUCKHOM JIOXKe.
3ano/HeHHYIO /IOXKY MOMeCTUTe B MOAOCTb
pTa U CHAMMTE OTTUCK C MpenapupoBaHHOTO
yuacTka. [1o okoHUYaHUM BPEMEHU CXBaTblBaHWSA
U3B/IEKMTE OTTMCK U3 NMOJIOCTY pTa.

Koppurupytowumii ottuck

PexomeHayemas KoMGMHauMa MaTepnanos:
Honigum-MixStar Putty + Honigum-Light
nnu Honigum-Light Fast

lMponenaitTe Ha npemBapuTeNbHOM OTTUCKe
0BWNbHBIN ApeHax W ycTpaHuTe AedekTbl.
Mocne Npo6HoM koppeKLMM OTTUCK TiaTeNbHO
npomoiTte n npocywwute. Hanecnte koppuru-
pytolmMiA OTTUCKHBIA MaTepuan Ha npenapupo-
BaHHbI Y4aCTOK M Ha NpeaBapUTE/IbHbIA OTTUCK,
NoMecTuTe B MOSIOCTb PTa U NPWXKMUTE C yMe-
peHHbIM aasneHneM. [ocne okoHuaHuA Bpeme-
HW CXBaTbIBaHWA BbIHbTE OTTMCK M3 NOJIOCTY pTa.
Yrobbl 06a OTTUCKHBIX MaTepuana XOpoLlo
CBA3a/MCb APYr C APYTOM, MexXay CHATUEM
npeaBapuTeNbHOTO C/ienka U CHATUEM KOppU-
TUpyloLLero crienka Ao/KHO NpowTy He 6onee
30 muHyT.

AnbTepHAaTUBHO ANA CHATUA OTTUCKa MOXHO
CMO/Ib30BaTb TEXHWKY ABONHOTO 3aMELUNBaHNA.

71 A



UsBneueHune

MN3BneyeHune us nonoctun pTa OCyU.IECI'BnHeTCﬂ
Ha yuyacTke MnpenapupoBaHHbIX 3y6oB napan-
nenbHo nx I'IpOﬂOI'IbHOVI OoCHn. I'Iocne mnisnevye-
HUA U3 NONOCTU PTa OTTUCK NPONO/AaCKUBAETCA
BO/IO/ 1 Ae3nHbUUMpYeTCa.

Oesnndexuus

Ona nesvHdekumn oTTMCKa AOMXKHBI NPY-
MEHATLCA TOMILKO PacTBOPbl AN MakaHUA.
Pekomenayetca ucnonb3osaTe 2%-biii pac-
TBOp rniotapan-aervaa. Mpocneaute, uToGbI
ucnonssyemoe Bammu nesuHbuumpyroulee
CpeacTso NoaxoAnno AN OTTUCKHBIX CUANKO-
HOB 06aBOYHOTO OTBEPXKAEHUA.

Mocne usBneueHns M3 NONOCTM pTa OTTUCK B
TeyeHne 15 cekyHa nponosiockaTe nog npo-
TouHo Boaoi. OTTUCK NOrpy>atoT B Ae3nHH-
uMpytowwmii pacteop npuban. Ha 10 - 15 MuHyT.
3atem B TeueHue 15 cek. Ae3nHGUUMpPYIOLLNIA
PacTBOp CMbIBAIOT NOA IPOTOUHOM BOAOIA.
[LononHutensHylo nHdopmaumio Bul Moxe-
Te nonyunte B pasaene «MHenna cneuvanu-
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ctoB» Ha caitte DGZMK (Cotosa ctomatosioros
l'epmanun). Paspen «MHenus cneunanuctos»
DGZMK (Coto3za ctomatonoros lepmaHum)
3/93.V 1.0, www.dgzmk.de

ADA (AmepuKaHCKas CTOMaTO/10rMyeckas acco-
UMauna) peKoOMeHayeT CneaoBaTb UHCTPYKUM-
am Benomctea no Ctomatonornueckum Mare-
pvanam, WHctpymentam u ObopyaosaHuto,
pasnen [esnHdekumns Ottuckos, JADA 1991;
122(3):110; www.ada.org

OT/u1BKa U rafibBaHMUecKoe nokpbiTUe
Mocne aesnHdekUMM OTTUCK NPOCYWINTL U
XPaHUTb NPU KOMHaTHOW TemnepaType (Makc.
25 °C). ToToBBIA OTTUCK  MOXHO WCMO/b30-
BaTb AN OT/IMBKM He paHee uyem uyepes 30
MUHYT MoC/le W3B/IEUYEHWUs U3 MONOCTU pTa.
[na oTnuekn pekomeHayeTcs MCMONb3OBaTh
mopenbHbIA Teepabi runc (ISO 6873, tun 3;
Hanpumep, Moldano, Bayer) nnu runc nosei-
weHHoW TBepaocT ana otamekm (ISO 6873,
T1n 4; Hanpumep, Fujirock Il, GC). Ha ottuckn



ra/lbBaHUYECKMM CMOCOBOM MOXHO HaHecTu
mMmegHoe nnau cepe6pﬂHoe noKpbITHE.

XpaHeHue oTTMCKOB

OTTUckn cnenyeT XpaHWTb NPU KOMHATHOW
Temnepatype (makc. 25 °C). OTTuckn coxpa-
HAOT CTabu/bHYI0 GOPMY, MOAENN C OTTUCKOB
MOryT 6bITb OT/INTHI 6e3 MoTepy B TOUHOCTM
nax<e Yepes HeCKO/IbKO MeCSLIEB.

[ononHutenbHble yKasaHus

* He ponyckaitTe nonajaHWa Ha OTTUCK Opra-
HUYEeCKnUX paCTBOpMTe.ﬂeﬁ WAN XKNAKOCTER,
coaepxalmx pacTBOpUTENIN, TaK Kak 3TO
MO>ET BbI3BaTb pacClUMpPEHNE MaTepuana, YTo
MOXET NPUBECTN K HETOYHOCTAM NpU OT/INBKE.
OcraTkun peTpakLUMOHHOTO pacTBopa, B ornpe-
AENeHHbIX yCNOoBUAX, MOTYT NPUBECTU K yBe-
JINYEHUIO BPEMEHN CXBaTbIBaHUA.

He ,ClOI'IyCKaﬂTe KOHTaKTa OTTUCKHOIoO Mate-
pwana € naTeKCHbIMU NepYaTKamn. PekomeH-
AYyeTCA UCNo/b30BaTb NEpYaTkM Ha OCHOBE
MBX nnw PE.

TexHUUecKne XapaKTepUCTUKK

Bpems obpaboTku* 1:45 mMnH
Bpems BozaeitcTus B nosoctv pra* 3:15 MuH
M3mereHne pasmepos (24 ) <05%
OcratouHas aedopmaums npu oxatum < 0,6 %

[Oedopmaums npu cxatnm ~20%

*YKasaHHble MokasaTenM no BpemeHu 06paboTKM M BpemeHn
BO3AECTBAA B MOMIOCTU PTa AEMCTBUTE/bHEI MPU 3aMeLMBaHUN B
cmecuTenbHom annapate DMG MixStar. 3amelumsanie matepuana B
[ApYIVX annapatax, B ONpPeNe/eHHbIX YC/IOBUSX, MOXET NPUBECTU K
W3MEHEHUIO nokasaTenei no BPEMEHVI. YkasaHHble nokasatenu no
BPEMEHN [AeNCTBUTENbHBI NPU KOMHaTHOW Temnepatype 23 °C u
HOPMa/IbHO! OTHOCUTENbHOM BaXHOCTU Bo3dyxa 50%. bBonee
BLICOKas! TeMNepa ypa COKpalLiaeT, a 6o/iee HI3Kas - yBe/IMuMBaeT 3Tn
nokasatenu.

CocraBs
BI/IHVII'ICM!'IOKCBH, cManMumMym auokcua, nuie-
Bble NUrMeHTbl, A06aBKW, NNaTUHOBLIA KaTa-
n3atop

XpaHeHune

MpocywnTs, XpaHUTL W WUCNONbL30BaTL  NpM
KOMHAaTHOW TEMMEPAType, HE MPEBbILIAOLLIEN
25 °C. Mbl He pekomeHayeM XpaHWUTb MaTepy-
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an B XONOAWN/ILHVKE NN MOPO3U/ILHOM Kame-
pe. Micnonb3oBaHHYI0 CMECUTENIbHYIO KaHIOIO
M0 OKOHYaHMM PaboThl OCTaBMTL Ha KapTpUaXe
B KauecTBe Kkosinauka. He ncnonb3osath no
MCTEUYEHMM CPOKa FOIHOCTH.

Knaccudpukaums
Honigum-Putty: ISO 4823:2000, Tun 0:
Putty consistency

®opmbi BbINycKa

1 kapTpuax no 380 mn nacTbl,

10 cMecnTeNbHBIX KaHIONb REF 919374
USA, please use REF 999374

5 kapTpunxeit no 380 mn nacTbl,
50 cMecnTenbHbIX KaH1b* REF 919375

1 ¢pnakoH 10 mn Tray Adhesive ~ REF 909394
USA, please use REF 999394

*B CLUA He nocrasnswotcs

XPaHMTb B HEAOCTYNHOM AN AeTen mecre.
WcknrounTenbHo A1 CTOMaToNomMu.
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