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Intended use

Ceramir CAD/CAM BLOCKS are used to manufacture highly esthetic, indi-
rect single tooth restorations using CAD/CAM technology.

Introduction

Through a state-of-the-art manufacturing process, Ceramir CAD/CAM
BLOCKS consists of a single glass-phase embedded in a hybrid matrix. As a
result, the esthetic properties are similar to that of feldspathic glass ceramic
without having the brittleness of pure ceramics.

Composition

Barium dental glass
Bis-GMA based hybrid matrix
Pigments

Additives

Catalyst

Technical data

Filler ratio: 82 % by weight = 65 % by volume. Inorganic filler particle size
range between 0.02-0.7 pm.

Shade

Available in 5 shades

Ceramir T-BLOCK (Translucent Block) in enamel shade.

Ceramir C-BLOCK (Chroma Block) in shades from AO, A1, A2 and A3.
Ceramir i-BLOCK in enamel and chroma shades, A0, A1, A2 and A3.

Block Size
Available in one universal size: 12x14x18 mm

Indications
- Veneers
- Thin veneers
- Occlusal veneers
- Inlays, onlays
- Partial crowns
- Anterior/posterior crowns
- Implant supported restorations: screw retained crowns

Recommended application
1. Preparation design
1.1, Minimum thickness at walls should be at least 0.5 mm.
For veneers, minimal cervical thickness of at least 0.3 mm
. Prepare margins with chamfer or rounded shoulder preparation.

. For inlays and onlays, all internal edges and angles should be rounded.
Avoid having margins in direct occlusal contact with the opposing tooth.
1.4. Minimum thickness of the restoration should be 1.5 mm in pit and fissure

areas and 1.5 mm in cusp areas.

2. Milling process

For information on scanning and CAD/CAM processing, please refer to the
respective Instructions for Use and the manuals of the respective CAD/
CAM system. The instructions by the manufacturer must be observed.
Select the appropriate program for Hybrid Blocks/Composite Blocks and
mill in accordance with the instructions for use by the manufacturer.
Following the milling process, check for any defects. If there are any
defects like cracks or chipping, the restoration should be discarded.

If the Block size, grinding, or milling parameters are not available, please
contact your CAD/CAM system provider in advance.

3. Finishing of milled restoration
For finishing the restoration, appropriate grinding/finishing instruments
are needed. Smooth out the attachment point of the Block with fine-
grain diamond burs paying particular attention to the proximal contacts.
If necessary, carry out individual shape adjustments and smooth out the
surface structure created by the CAD/CAM. Final polish is achieved using
cotton/linen buffs.

4. Pretreatment of the Ceramir CAD/CAM restoration

4.1. Verify the fit of the restoration on the tooth.

4.2. A commercially available resin adhesive bond or enamel bond (e.g.
“edelweiss VENEER BOND", “Parkell Add&Bond Adhesive Composite
Primer”, “Bisco All-Bond", “Clearfil SE Bond", etc.) can be used to bond
the restoration; the instructions for use of the manufacturer of the bond
must be observed.

5. Pretreatment of prepared tooth surface

. Isolating and cleaning the preparation: During adhesive luting/cementing
protocol thorough isolation of the operating field - preferably with a rubber
dam or alternatively with cotton rolls and a saliva ejector.

5.2. Clean the tooth surface using a polishing brush and an oil- and fluo-

ride-free cleaning paste and rinse with water spray. Then lightly dry with

water- and oil-free air. Avoid over-drying.

Apply 37 % phosphoric acid gel to the prepared enamel and then flow the

etchant onto the prepared dentin. The etchant should be left to react on

the enamel for 15-30 seconds and on the dentin for 10-15 seconds

5.4. Rinse thoroughly with water and gently dry with compressed air.

5.5. Starting with the enamel, thoroughly coat the tooth surfaces to be treat-
ed with Dentin Bonding Agent/Adhesive. The adhesive must be gently
scrubbed into the tooth surface for at least 20 seconds and light cured as
per manufacturer’s instructions.
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6. Cementation process
For cementation of Ceramir CAD/CAM BLOCK restorations, pre-treatment
of the tooth surface: It is strongly recommended to use an adhesive resin
composite cement. For cementation and pre-treatment of the tooth struc-
ture follow the instructions for use from the manufacturer of the resin com-
posite cement.
To guarantee optimum esthetic results, it is recommended to use an
adhesive resin composite cement system that includes a shading system
Ceramir T-BLOCK (Translucent): The final shade matching of the res-
toration can be adjusted using the appropriate composite shades. This
can be further individualized by varying the composite shades accord-
ing to cervical and incisal color variations in the natural tooth. Individual
staining of the restoration can be also accomplished using commercially
available staining kits; the instructions for use of the manufacturer of the
staining kit must be observed.

6.2. Ceramir C-BLOCK (Chroma): These are color matched to correspond
to shades AO, A1, A2 and A3 and can be cemented using a resin compos-
ite. For substrates that are severely discolored a dentin shade is recom-
mended to provide a more homogenous color.

6.3. Take an appropriate amount of the composite strip in the fingertips and
roll into a ball. Using the finger tips, press the ball onto the inside of the
restoration. Use the spatula instrument to evenly distribute the composite
into the restoration.

6.1.

6.4. Gently seat the restoration onto the prepared tooth surface and retain it in
place exerting uniform pressure.

6.5. Light-cure with a curing light for 2 seconds and remove all excess com-
posite material

6.6. Final light-cure for 20 seconds on all surfaces and margins with a curing
unit with light intensity of 1000 mW/cm?2.

6.7. Cementation can also be achieved using conventional resin luting
cements. In that case follow the instruction for use from the manufacturer.

7. Ceramir i-BLOCK (implant Block):

The Ceramir implant Block features a built-in drill hole that integrates pre-
cisely to a titanium base interface or similar attachment.

71. Abutment crown as a single unit (Crown + titanium base): The CAD/CAM
fabricated crown can be bonded onto the titanium base extra-orally.
Screw the crown/titanium base attachment onto the implant. Seal of the
screw channel with composite intraorally.

7.2. For cementing to titanium base follow the instructions of the manufac-
turer.

8. Finishing and polishing the completed restoration
After having adhesively cemented the restoration, adjust occlusion/artic-
ulation with suitable finishing instruments.
Work the interproximal areas with finger-strips then polish with polish-
strips.
Polish the cervical areas with silicone-polishing cup.
Final polishing is done with silicone polishers and cotton/linen buffs

Contraindications

Contraindicated in the case of any hypersensitivity or allergy to any of the
ingredients.

Shelf-life

Expiration date and the lot number is marked on the containers and packag-
ing. Do not use after the date of expiration

It is recommended for optimal performance, to be stored at room tempera-
ture away from direct sunlight and high humidity.

Important

To ensure optimal clinical results, we recommend that all Ceramir compo-
nents in this system are used in conjunction with each other.

Note

May only be supplied to dentists and dental laboratories or on their behalf.
Keep away from children! Only for use by dentists!

Date of issue of this package information leaflet
03-2024

Mode d’emplo Francais

Indications

Ceramir CAD/CAM BLOCKS sont concus pour la fabrication de restaurations
unitaires indirectes hautement esthétiques a I'aide de la technologie CFAO

Introduction

Bénéficiant d'un processus de fabrications de pointe, les Ceramir
CAD/CAM BLOCKS sont composés d’'une mono-phase de verre dans une
matrice hybride. Cela a pour résultat les propriétés esthétiques similaires a
celles d'un verre feldspathique sans la fragilité des céramiques pures.

Composition

Verre de baryum dentaire

Matrice hybride a base de Bis-GMA
Pigments

Additifs

Catalyseur

Données techniques

Ratio de charges : 82 % au poids et 65 % au volume. Taille des particules de
charges inorganiques entre 0,02-0,7 um.

Teinte

Disponible en 5 teintes

Ceramir T-BLOCK (blocs translucides) ou teinte émail.

Ceramir C-BLOCK (blocs chromatiques) de teintes AO, A1, A2, A3.

Ceramir i-BLOCK en teintes émail et teintes chromatiques A0, A1, A2 et A3.

Taille des blocs
Disponible en taille universelle : 12x14x18 mm

Indications
- Facettes
- Facettes fines
- Facettes occlusales
- Inlays, onlays
- Couronnes partielles
- Couronnes antérieures et postérieures
- Implanto-portées : coiffes vissées

Application recommandée

1. Design de préparation

1.1, L'épaisseur minimale des parois doit étre au minimum de 0.5 mm.

Pour les facettes, épaisseur minimale cervicale de 0,3 mm au moins.

1.2. Préparer les limites d'une forme de chanfrein ou d’épaulement a angle
arrondi.

1.3. Pour les inlays et onlays, tous les angles doivent étre arrondis. Eviter
d'avoir des limites au niveau des contacts occlusaux avec les dents anta-
gonistes.

1.4. L'épaisseur minimum de la restauration doit étre de 1.5 mm au niveau des
sillons et de 1.5 mm au niveau des cuspides.

2. Processus d’usinage
Pour les informations concernant I'empreinte et la fabrication de la piece
par CFAO, veuillez vous référer aux instructions d'utilisation et aux ma-
nuels du systéme CAD/CAM employé. Ces instructions doivent étre res-
pectées. Choisir le programme approprié pour I'utilisation de blocs de
hybride/Blocs de composite et procéder a 'usinage selon les instructions
fournies par le fabricant.
Apres le processus d'usinage, vérifiez pour la présence de défauts. En
cas d'observation de défauts comme des craquelures et des éclats, la
restauration doit étre écartée.
Si la taille du bloc, les paramétres de fraisage ou d’'usinage ne sont pas
disponibles, veuillez contacter votre fournisseur de systéme CAD/CAM.

3. Finition de la restauration fraisée

Pour la finition de la restauration, des instruments appropriés de meu-
lage/finition sont nécessaires. Lissez les points de fixation du bloc
avec une fraise diamantée de faible granulométrie en faisant at-
tention aux contacts proximaux. Si nécessaire, réalisez des ajus-
tements individuels de forme et lissez la texture de surface créee
par le procédé CFAO (CAD/CAM). Polissage final effectué avec
feutres en coton/lin.

4. Prétraitement de la restauration Ceramir CAD/CAM

4.1. Vérifiez 'adaptation de la restauration sur la dent

4.2. Une résine adhésive ou un adhésif amélaire du commerce (exemple :
« edelweiss VENEER BOND », « Parkell Add&Bond Adhesive Composite
Primer », « Bisco All-Bond », « Clearfil SE Bond », etc.) peut étre utilisé pour
coller la restauration ; le mode d’emploi du fabricant de I'adhésif doit étre
suivi.

5. Prétraitement des surfaces dentaires préparées

. Lisolation et le nettoyage de la préparation : Durant le protocole de collage/

scellement adhésif et pour lisolation du champ opératoire, préférez une
digue en caoutchouc ou de maniére alternative des rouleaux de coton
avec une pompe a salive.

5.2. Nettoyez les surfaces dentaires a I'aide d'une brossette de polissage et
d'une pate de nettoyage non grasse et sans fluor sous spray d'eau. Puis
séchez légerement avec de I'air exempt d’huile et d’eau. Eviter le desse-
chement.

5.3. Appliquez un gel d’acide phosphorique a 37 % sur I'émail préparé, puis
étalez 'agent de mordancgage sur la dentine préparée. Laissez I'agent de
mordancage réagir sur I'émail pendant 15-30 secondes et sur la dentine
pendant 10-15 secondes.

5.4. Rincez abondamment a I'eau et séchez délicatement a I'air comprimé.

5.5. En commencant par I'émail, couvrez les surfaces dentaires a traiter par un
agent adhésif dentinaire. Ladhésif doit &tre doucement frotté sur la sur-
face dentaire pendant au moins 20 secondes, puis photopolymérisé selon
les instructions du fabricant.
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6. Scellement

Pour le scellement des restaurations Ceramir CAD/CAM BLOCK, la surface

de la dent doit étre prétraitée : il est vivement recommandé d'utiliser une

résine composite de scellement. Pour le scellement et le traitement préa-

lable de la structure dentaire, suivre les instructions du fabricant relatives

alarésine composite de scellement.

Pour un résultat esthétique optimal, il est recommandé d'utiliser un sys-

téme de résine composite adhésive avec teinte.

Ceramir T-BLOCK (Translucide): la teinte finale de la restauration est

ajustée avec la teinte du composite de collage. Cela peut également se

personnaliser par I'emploi de teintes cervicale et incisale comme au ni-

veau des dents naturelles. La coloration individuelle de la restauration est

également possible avec des kits de coloration du commerce ; le mode

d’emploi du fabricant du kit de coloration doit étre suivi

6.2. Ceramir C-BLOCK (Chroma) : ces blocs correspondent aux teintes
AO, A1, A2 et A3 et peuvent étre scellés en utilisant une résine composite.
Pour les substrats avec une forte dyschromie, une teinte dentin est re-
commandée et procure une couleur plus homogéne.
Prélevez une quantité appropriée de composite et donner une forme de
boule & ce dernier. Pressez la boule de composite dans I'intrados de lares-
tauration. A I'aide d'une spatule, étalez le composite uniformément dans
l'intrados.

. Insérez délicatement la restauration sur la dent préparée et la maintenir en
place par une pression uniforme.

6.5. Photopolymérisez 2 secondes puis enlevez tous les excés de composite.

6.6. Réalisez la photopolymérisation finale pendant 20 secondes par face

avec une lampe a photopolymériser ayant une intensité lumineuse de

1000 mW/cm?,

Le scellement peut également étre réalisé avec des ciments résines poly-

meérisables classiques. Dans ce cas, suivre les instructions du fabricant.

7. Ceramir i-BLOCK (implant Block):

Les blocs Ceramir pour implants sont munis d'un orifice de
forage qui s'intégre précisément sur une base d'interface en titane ou
d'autres attachement similaire.

71. La couronne mono-bloc (couronne + base en titane) : la coiffe fabriquée
par CFAO peut étre collée sur la base en titane extra-oralement. Vissez la
couronne/base de titane sur I'implant. Sceller intra-oralement I'orifice de
vis avec du composite.

7.2. Pour le scellement a la base en titane, suivre les instructions du fabricant

6.1.

6.
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Finition et polissage de la restauration réalisée

Apres le scellement adhésif de la restauration, ajustez I'occlusion avec des
instruments abrasifs adéquats.

Au niveau des espaces interproximaux, utilisez des strips manuels puis
polir avec des strips de polissage.

Polissez les zones cervicales avec des cupules de polissage en silicone.

Le polissage final est réalisé avec des polissoirs en silicone et des
feutres en coton/lin.

Contre-indications
Contre-indiqué en cas d’hypersensibilité ou d'allergie a I'un des ingrédients.

Durée de conservation

La date d'expiration et le numéro de lot figurant sur I'emballage. Ne pas uti-
liser au-dela de cette date.

Il est recommandé pour une performance idéale un stockage a température
ambiante et aI'abri de lalumiére directe du soleil et une humidité importante.

Important

Pour garantir un résultat clinique optimal, il est recommandé d'utiliser ce
systéme en association avec tous les composants Ceramir.

Note
Ne peut étre vendu qu’aux chirurgiens-dentistes et aux laboratoires de
prothése. Tenir hors de portée des enfants !

Date de publication de cette notice
03-2024

strucciones para su uso

Uso previsto

Los Ceramir CAD/CAM BLOCKS sirven para fabricar restauraciones indirec-
tas de un solo diente de alta calidad estética mediante tecnologia CAD/CAM.

Introduccion

A través de un proceso de manufacturacion del estado de arte, Ceramir
CAD/CAM BLOCKS consiste en una sola fase de vidrio incrustada en unama-
triz hibrida. Como resultado, las propiedades estéticas son similares a las de
ceramica de vidrio de feldespato sin tener la fragilidad de la ceramica pura.

Composicion

Vidrio dental de Bario

Bis-GMA (Bisfenol Glicidil Metracrilato) basado en una matriz hibrida
Pigmentos

Aditivos

Catalizador

Datos técnicos

Proporcion de relleno 82 % por peso = 65 % por volumen. El tamano del
rango de las particulas inorganicas de relleno esta entre 0,02-0,7 micras.

Matiz

Disponible en 5 matices.

Ceramir T-BLOCK (Bloque Translucido) o matiz esmaltado.

Ceramir C-BLOCK (Blogue Cromatico) consistiendo en los matices desde
A0, A1, A2, A3.

Ceramir i-BLOCK en esmalte y cromas AO, A1, A2 y A3.

Tamano del Bloque
Disponible en un tamafio universal: 12x14x18 mm

Indicaciones
- Carillas
- Carillas Finas
- Carillas oclusales
- Incrustaciones intra coronarias, incrustaciones extra coronarias
- Coronas parciales
- Coronas anterior/posterior
- Restauraciones implanto soportadas : coronas atornilladas

Aplicacion recomendada

1. Preparacion para el disefio

11. El espesor minimo de las paredes seria de al menos 0,5 mm
El espesor cervical minimo para una carilla debe ser al menos 0,3 mm.

1.2. Preparar los margenes con oblicuidad o preparar el hombro redondeado.

1.3. Paraincrustaciones intra coronarias o extra coronarias , todos los bordes
internos y angulos deben ser redondeados. Evitando tener margenes en
contacto oclusal directo con el diente opuesto.

1.4. El espesor minimo de la restauracion seria de 1,5 mm en el hoyo y en las
fisuras de las areas y 1,5 mm en las areas de la cuspide.

2. Proceso de fresado
Para informacion sobre el proceso de escaneo y CAD/CAM, por favor re-
ferirse a las instrucciones respectivas para su uso y a los manuales del
respectivo sistema CAD/CAM. Las instrucciones del fabricante deben ser
observadas. Seleccione el programa apropiado para Bloques de resina
compuesta/hibridos y haga el fresado de acuerdo alas instrucciones para
su uso por el fabricante.
Siguiendo el proceso de fresado, chequee por algun defecto. Si hay algun
defecto como grietas o desconchado, la restauracion deberia ser des-
echada.
Si el tamafo del bloque, los parametros de picar o fresar no estan
disponibles, por favor contacte a su proveedor del sistema CAD/CAM por
anticipado.

3. Finalizar el fresado de la restauracion
Para finalizar la restauracion, instrumentos apropiados para el picado/aca-
bado son necesitados. Suavizar el punto anexo del bloque con fresas o
piedras de diamantes de grano fino prestando particular atencién a los
contactos proximos. De ser necesario, lleve a cabo ajustes a la forma
individual y suavice la estructura de la superficie creada por CAD/CAM
El pulido final se logra utilizando mopas de algodoén o tela de lino.

4. Pre tratamiento para la restauraciéon de Ceramir CAD/CAM

41. Verificar lo adecuado de la restauracién del diente.

4.2, Puede utilizar un adhesivo de resina o de esmalte disponible en el merca-
do (por ejemplo, edelweiss VENEER BOND, Parkell Add&Bond Adhesive
Composite Primer, Bisco All-Bond, Clearfil SE Bond, etc.) para adherir la
restauracion; respete las instrucciones de uso del fabricante del adhesivo.

5. Pre tratamiento en el preparado de la superficie del diente

. Aislar y limpiar la preparacion: Durante el protocolo adhesivo de

cementacion/empaste minucioso aislamiento del campo operativo - pre-

feriblemente con un dique de goma o alternativamente con rollos de algo-
don y un eyector de saliva.

Limpiar la superficie del diente usando un cepillo pulidor y una pasta lim-

piadora libre de aceite y fluoruro y enjuagar con un rociador de agua. Lue-

go secar ligeramente con aire libre de agua y aceite. Evitar sobre secar.

Aplicar gel de acido fosférico al 37 % para preparar el esmalte y luego

derramar el grabado sobre la dentina preparada. El grabado deberia ser

dejado reaccionar sobre el esmalte por 15-380 segundos y sobre la denti-
na por 10-15 segundos.

Enjuagar minuciosamente con agua y suavemente secar con aire

comprimido.

. Empezando con el esmalte, cubrir minuciosamente la superficie del dien-
te a ser tratado con Agente Adhesivo de Dentina/Adhesivo. El adhesivo
debe ser restregado suavemente en la superficie del diente por al menos
20 segundos e iluminar la cura siguiendo las instrucciones del fabricante.
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6. Proceso de cementacién
Para cementar restauraciones de Ceramir CAD/CAM BLOCK, pretrata-
miento de la superficie dental: se recomienda encarecidamente utilizar
un cemento de composite. Siga las instrucciones de uso del fabricante
del cemento de composite sobre la cementacion y el pretratamiento de la
estructura dental.

Para garantizar unos resultados estéticos optimos, se recomienda usar
un sistema de cemento de composite adhesivo que incluya un sistema de
tonos.

6.1. Ceramir T-BLOCK (Translucido): el matiz final de la restauracion
combinado puede ser ajustado usando los matices compuestos apropia-
dos. Esto puede ser ademas individualizado variando los matices com-
puestos de acuerdo a las variaciones de color cervicales e incisivas del
diente natural. Puede realizar la tincion individual de la restauracion con
kits de tincion disponibles en el mercado; respete las instrucciones de uso
del fabricante del kit de tincion.

6.2. Ceramir C-BLOCK (Chroma): utilizan una correspondencia de color
con los tonos AO, A1, A2 y A3 y se pueden cementar con composite. Para
substratos que estan descoloridos severamente un matiz de dentina es
recomendado para proveer un color més homogéneo.

. Tomar una cantidad apropiada de la tira del compuesto en la punta de los

dedos y enrollar como una pelota. Usando la punta de los dedos, presio-

nar la pelota dentro de la restauracion. Usar el instrumento espatula para
equilibrar la distribucién del compuesto en la restauracion.

Suavemente asentar la restauracion en la superficie del diente preparado

y retenerla en el sitio ejerciendo una presion uniforme

lluminacion de cura con una luz de cura por 2 segundos y remueva todo el

exceso del material compuesto.

. Una iluminacién de cura final por 20 segundos en todas las superficies y
margenes con una unidad de cura con unaintensidad de luz de 1000 micro
Vatios por cm cuadrado.

6.7. También se puede cementar usando cementos adhesivos de resina con-

vencionales. En tal caso, siga las instrucciones de uso del fabricante.

6.
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7. Ceramir i-BLOCK (para implantes):

El bloque de Ceramir para implantes cuenta con un orificio incorporado
que integra de manera precisa una interfaz con la base de titanio o un pilar
similar.

71. Corona pilar como una sola unidad (Corona + base de titanio): la corona
fabricada con CAD/CAM se puede unir extra oralmente alabase de titanio.
Atornille la corona y el pilar de titanio sobre el implante. Selle finalmente el
canal del tornillo con composite por via intra oral.

7.2. Siga las instrucciones del fabricante para cementar a la base de titanio.

Finalizar y Pulir la restauracion completada

Después de tener adhesivamente cementada la restauracion, ajustar
oclusion/articulacion con instrumentos adecuados de reduccion.
Trabajar las areas inter proximales con tiras dedos luego pulir con tiras de
pulir.

Pulir las areas cervicales con una taza de pulitura de silicona.

El pulido final se hace con pulidores de silicona, algodon o lino.

Contraindicaciones

Esté contraindicado en el caso de alguna hipersensibilidad o alergia a algu-
no de los ingredientes.

Tiempo de caducidad

La fecha de expiracion y el numero del lote estdan marcados en el
contenedor y en el empaque. No usar después de la fecha de expiracion.
Es recomendable para su rendimiento optimo, ser almacenado en un
cuarto cuya temperatura este lejos de los rayos del sol y de humedad alta.

Importante

Para garantizar unos resultados clinicos 6ptimos, recomendamos combinar
todos los componentes Ceramir de este sistema.

Nota

Sdlo para ser suministrado a dentistas y laboratorios dentales o algun re-
presentante en su nombre. iManténgalo Aléjado de los nifios! jSolo para uso
exclusivo de dentistas!

Fecha de expedicién de este prospecto
03-2024

Gebruiksinstruc erlan
Beoogd gebruik

Ceramir CAD/CAM BLOCKS worden gebruikt voor het maken zeer estheti-
sche, indirecte restauraties voor enkele gebitselementen met behulp van
CAD/CAM-technologie

Inleiding

Door een geavanceerd productieproces bestaat Ceramir CAD/CAM
BLOCKS uit een enkele glasfase, ingebed in een hybride matrix. Als resul-
taat daarvan zijn de esthetische eigenschappen vergelijkbaar met die van
veldspaatglaskeramiek, zonder de broosheid van pure keramiekmaterialen.

Samenstelling

Tandheelkundig bariumglas

Hybride matrix op basis van bis-GMA
Pigmenten

Additieven

Katalysator

Technische gegevens

Vulstofgehalte: 82 gewichtsprocent = 65 volumeprocent. Deeltjesgrootte
van de anorganische vulstoffen tussen de 0,02 en 0,7 um.

Kleurtint

Verkrijgbaar in 5 kleurtinten

Ceramir T-BLOCK (translucent blok) in glazuurkleurtint

Ceramir C-BLOCK (chromablok) in kleurtinten A0, A1, A2 en A3.
Ceramir i-BLOCK in glazuur- en chromakleurtinten, A0, A1, A2 en A3.

Formaat blok
Verkrijgbaar in één universeel formaat: 12x14x18 mm

Indicaties
- veneers
- dunne veneers
- occlusale veneers
- inlays, onlays
- gedeeltelijke kronen
- anterieure en posterieure kronen
- implantaatondersteunde restauraties: verschroefde kronen
Aanbevolen toepassing
1. Opzet preparatie
11. Zorg voor een minimale wanddikte van 0,5 mm.
Zorg bij veneers voor een minimale cervicale dikte van minimaal 0,3 mm
2. Prepareer randen met een chamfer of afgeronde schouderpreparatie.
3. Zorg bij inlays en onlays dat alle interne randen en hoeken zijn afgerond
Vermijd dat randen in direct occlusaal contact staan met de antagonist.
1.4. Zorg voor een restauratie met een minimale dikte van 1,5 mm in gebieden
met putjes en fissuren en van 1,5 mm in gebieden met knobbels.

2. Freesproces
Raadpleeg voor informatie over scannen en CAD/CAM-verwerking alstu-
blieft de desbetreffende gebruiksaanwijzingen en de handleidingen van
het desbetreffende CAD/CAM-systeem. Raadpleeg de instructies van de
fabrikant. Selecteer het juiste programma voor hybride blokken/compo-
sietblokken en frees ze in overeenstemming met de gebruiksaanwijzing
van de fabrikant.
Controleer tijdens freesproces op mogelijke defecten. Doe de restauratie
weg als hij defecten heeft zoals barsten of afspattingen.
Als het formaat van het blok en de slijp- of freesparameters niet beschik-
baar zijn, neem dan vooraf contact op met de leverancier van uw CAD/
CAM-systeem.

3. Afwerken van de gefreesde restauratie
Voor het afwerken van de restauratie zijn de juiste slijp-/freesinstrumen-
ten nodig. Maak het bevestigingspunt van het blok glad met fijnkorrelige
diamantinstrumenten en let daarbij in het bijzonder op de approximale
contacten. Voer indien nodig individuele vormaanpassingen uit en maak
de oppervlaktestructuur glad die door het CAD/CAM-proces is ontstaan.
Voer de laatste polijstafwerking uit met katoenen of linnen lappenschijfies

4. Voorbehandeling van de CAD/CAM-restauratie van Ceramir

41. Controleer de pasvorm van de restauratie op het gebitselement.

4.2. Gebruik voor de adhesieve bevestiging van de restauratie een in de handel
verkrijgbaar adhesiefmateriaal op kunststofbasis of een glazuurbonding
(bijv. ‘edelweiss VENEER BOND’, ‘Parkell Add&Bond Adhesive Composite
Primer’, ‘Bisco All-Bond’, ‘Clearfil SE Bond’ etc.). Volg daarbij de gebruiks-
aanwijzing van de fabrikant op.

5. Voorbehandeling van het geprepareerde gebitsopperviak

5.1. Isoleren en reinigen van de preparatie: Zorg tijdens het adhesief beves-

tigen/cementeren voor grondige isolatie van het operatiegebied - bij

voorkeur met een cofferdam of eventueel met wattenrollen en een speek-
selafzuiger.

Reinig het oppervlak van het gebitselement met een polijstborstel en een

reinigingspasta zonder olie en fluoride, spoel daarna met waterspray.

Droog daarna licht met water- en olievrije perslucht. Voorkom te sterk dro-

gen.

5.3. Breng 37 % fosforzuurgel aan op het geprepareerde glazuur en laat het
etsmiddel daarna op het geprepareerde dentine vioeien. Laat het etsmid-
del op het glazuur inwerken gedurende 15-30 seconden en op het dentine
gedurende 10-15 seconden.

5.4. Spoel grondig met water en droog zachtjes met perslucht,

5.5. Breng op de te behandelen gebitsopperviakken een stevige laag bon-
dingmiddel/dentineadhesief aan. Wrijf het adhesief zachtjes in het opper-
vlak van het gebitselement in, gedurende minimaal 20 seconden en hard
het uit met licht, volgens de instructies van de fabrikant.
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6. Cementeringsproces
Voor het cementeren van Ceramir CAD/CAM BLOCK-restauraties is voor-
behandeling van het oppervlak van het gebitselement nodig: Er wordt
sterk aanbevolen een adhesief composietkunststofcement te gebruiken
Volg voor het cementeren en de voorbehandeling van het gebitsweefsel
de gebruiksaanwijzing op van de fabrikant van het composietkunststofce-
ment. Om optimale esthetische resultaten te waarborgen, wordt aange-
raden om een adhesief composietkunststofcementsysteem te gebruiken
dat beschikt over een systeem met verschillende kleurtinten.

6.1. Ceramir T-BLOCK (translucent): De definitieve kleuraanpassing van
de restauratie kan met de juiste composietkleurtinten worden gedaan.
Daarbij is verdere individualisering mogelijk, door al naar gelang de kleur-
variaties in het cervicale en incisale gebied van het natuurlijke gebitsele-
ment te variéren met de composietkleurtinten. Individuele karakterisering
van de restauratie kan ook worden gedaan met behulp van in de handel
verkrijgbare karakteriseringssets. Volg de gebruiksaanwijzing van de fa-
brikant van de karakteriseringsset op.

6.2. Ceramir C-BLOCK (chroma): Deze blokken hebben een kleurstelling
die overeenkomt met de kleurtinten AO, A1, A2 en A3 en kunnen worden
gecementeerd met behulp van een composietkunststof. Voor sterk ver-
kleurde substraten wordt een dentinekleurtint aanbevolen om een homo-
genere kleur te krijgen.

6.3. Neem een goede hoeveelheid van de composietstrip tussen de vingers en
rol er een bal van. Gebruik de vingertoppen om de bal in de restauratie te
duwen. Verdeel de composiet gelijkmatig in de restauratie met behulp van
een spatel.

6.4. Plaats de restauratie voorzichtig op het geprepareerde gebitsopperviak
en houd het op zijn plaats door gelijkmatige druk uit te oefenen.

6.5. Hard gedurende 2 seconden uit met een polymerisatielamp en verwijder
al het overtollige composietmateriaal.

6.6. Hard definitief uit gedurende 20 seconden op alle oppervilakken en ran-
den, met behulp van een polymerisatielamp met een lichtintensiteit van
1000 mW/cm?.

6.7. Cementeren is ook mogelijk met conventionele bevestigingscementen op
kunststofbasis. Volg in dat geval de gebruiksaanwijzing van de fabrikant
van het materiaal op.

7. Ceramir i-BLOCK (implantaatblok):

Het Ceramir-implantaatblok beschikt over een ingebouwd boorgat dat
precies past op het aansluitvlak van een titaniumbasis of een vergelijkbare
aansluiting.

71. Abutmentkroon als enkele eenheid (kroon + titaniumbasis): Bevestig de
met CAD/CAM gemaakte kroon extraoraal op de titaniumbasis. Schroef
de kroon/aansluiting van de titaniumbasis op het implantaat. Verzegel het
schroefkanaal intraoraal met composiet.

7.2. Raadpleeg de instructies van de fabrikant voor cementeren op de titani-
umbasis.

8. Afwerken en polijsten van de afgeronde restauratie
Werk na het adhesief cementeren van de restauratie de occlusie/articula-
tie af met behulp van de juiste fineerinstrumenten.
Werk de approximale gebieden af met vingerstrips en polijst ze met polijst-
strips.
Polijst de cervicale gebieden met een polijstcupje van siliconen
Voer de laatste polijststap met siliconenpolijstinstrumenten en lappen-
schijfjes van katoen/linnen.

Contra-indicaties

Er bestaat een contra-indicatie in het geval van overgevoeligheid of allergie
voor een van de bestanddelen

Houdbaarheid

De vervaldatum en het batchnummer (LOT) staan vermeld op de reservoirs
en de verpakking. Niet gebruiken na afloop van de vervaldatum.

Het is voor optimale prestaties sterk aan te raden om het materiaal tijdens
het bewaren te beschermen tegen direct zonlicht en een hoge luchtvoch-
tigheid.

Belangrijk

Voor optimale klinische resultaten, adviseren we om alle Ceramir-compo-
nenten van dit systeem samen te gebruiken.

Opmerking

Mag alleen worden geleverd aan of in opdracht van tandartsen en tandtech-
nische laboratoria. Buiten bereik van kinderen bewaren! Alleen voor gebruik
door tandheelkundigen!

Datum van publicatie van deze bijsluiter
03-2024
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Erkleeret formal
Ceramir CAD/CAM BLOCKS anvendes til at fremstille indirekte enkelttands-
restaureringer med hoj sestetik ved brug af CAD/CAM-teknologi.

Indledning
Takket veere en moderne fremstillingsproces bestar Ceramir CAD/CAM
BLOCKS af en enkelt glasfase, der er integreret i en hybridmatrix. Resultatet
er esestetiske egenskaber, der svarer til dem for feldspatisk glaskeramik uden
ren keramiks skrebelighed.

Sammensaetning
Bariumdentalglas

Bis-GMA baseret hybridmatrix
Pigmenter

Additiver

Katalysator

Tekniske data

Forhold for fyldstof: 82 % veegtprocent = 65 % volumenprocent. Sterrelses-
omrade for uorganiske fyldstofpartikler mellem 0,02-0,7 pm.

Farve

Fasi5 farver.

Ceramir T-BLOCK (gennemskinnelig blok) i emaljefarve.
Ceramir C-BLOCK (chroma-blok) i farverne A0, A1, A2 og A3.
Ceramir i-BLOCK i emalje- og chroma-farver, A0, A1, A2 og A3.

Blokstorrelse
Fas i en universal storrelse: 12x14x18 mm

Indikationer
- Facader
- Tynde facader
- Okklusale facader
- Inlays, onlays
- Delkroner
- Anteriore/posteriore kroner
- Implantatunderstoettede restaureringer: skruefikserede kroner

Anbefalet anvendelse

1. Praeparationsdesign

11. Den minimale tykkelse ved vaeggene skal mindst veere 0,5 mm.
| forbindelse med facader skal den minimale cervikale tykkelse mindst
veere 0,3 mm.

. Praeparér margener med spidsfas eller afrundet skulderpreeparation.

. | forbindelse med inlays og onlays skal alle indvendige kanter og hjerner
afrundes. Undga at have margener i direkte okklusal kontakt med den
modstaende tand.

1.4. Restaureringens minimale tykkelse skal veere 1,6 mm i fordybnings- og

fissuromréader, og 1,5 mm i spidsomrader.

[AEN]

2. Frzeseproces
For oplysninger om scanning og CAD/CAM-bearbejdning, se den pa-
geeldende brugsanvisning og vejledningerne til det pageeldende CAD/
CAM-system. Fabrikantens anvisninger skal overholdes. Veelg det pas-
sende program til hybridblokke/kompositblokke, og udfer freesningen i
overensstemmelse med fabrikantens brugsanvisning.
Kontrollér for eventuelle defekter efter fraesningen. Hvis der findes defek-
ter som revner eller skar, skal restaureringen kasseres.
Hvis bloksterrelsen, slibnings- eller freeseparametrene ikke er til radighed,
bedes du kontakte din udbyder af CAD/CAM-systemet forst.

3. Finishering af freeset restaurering
Der kreeves passende slibe-/finisheringsinstrumenter for at feerdigbe-
handle restaureringen. Udglat blokkens fastgerelsespunkt med finkor-
nede diamantbor, og veer iseser opmaerksom pa de proksimale kontakt-
punkter. Foretag om noedvendigt individuelle tilpasningerne af formen,
og udglat overfladestrukturen, der er formet af CAD/CAM-systemet. Den
endelige polering opnas ved at bruge vat-/leerredspolerskiver.

4. Forbehandling af Ceramir CAD/CAM-restaureringen

41. Kontrollér, at restaureringen passer pa tanden.

4.2, Der kan anvendes et almindeligt tilgaengeligt plastadhaesivbindemid-
del eller emaljebindemiddel (f.eks. "edelweiss VENEER BOND", "Parkell
Add&Bond Adhesive Composite Primer”, "Bisco All-Bond", "Clearfil SE
Bond” osv.) til at binde restaureringen. Brugsanvisningen fra fabrikanten
af bindemidlet skal overholdes.

5. Forbehandling af den praeparerede tandoverflade

. Isolering og rensning af praeparationen: Serg under teetningen/cemente-
ringen for en grundig isolering af operationsfeltet - helst med en koffer-
dam eller som alternativ med vattamponer og en spytsuger.

. Rens tandoverfladen med en polerberste og en olie- og fluoridfri rensepa-
sta, og skyl med vandspray. Ter derefter med vand- og oliefri luft. Undga
at torre for kraftigt.

5.3. Applicér fosforsyregel pa 37 % pa den preeparerede emalje, og anbring
derefter aetsmidlet pa den praeparerede dentin. Atsmidlet skal blive pa
emaljen i 15-30 sekunder og pa dentinen i 10-15 sekunder for at reagere.

5.4. Skyl grundigt med vand, og tor forsigtigt med trykluft.

5.5. Beleeg tandoverfladerne, der skal behandles, med dentinbindemiddel/
adheesiv begyndende med emaljen. Adheesivet skal gnides forsigtigt ind i
tandoverfladen i mindst 20 sekunder og lysheerdes i henhold til fabrikan-
tens anvisninger.
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6. Cementeringsproces
For at cementere Ceramir CAD/ CAM BLOCK restaureringer og forbe-
handling af tandoverfladen: Det anbefales pa det kraftigste at benytte en
adheesiv plastkompositcement. Felg brugsanvisningen fra fabrikanten af
plastkompositcementen for cementering og forbehandling af tandstruk-
turen.

Med henblik pa at garantere de optimale aestetiske resultater anbefales
det at anvendes et adheesivt plastkompositcementsystem, der har et far-
vesystem

6.1. Ceramir T-BLOCK (gennemskinnelig): Den endelige farvematching
kan tilpasses ved at benytte de passende kompositfarver. Dette kan in-
dividualiseres yderligere ved at variere kompositfarverne i henhold til
de cervikale og incisale farvevariationer i den naturlige tand. Individuel
farvning af restaureringen kan ogsa opnas ved at anvende almindeligt
tilgeengelige farvesaet. Brugsanvisningerne fra fabrikanten af farveseettet
skal overholdes.

6.2. Ceramir C-BLOCK (chroma): Disse har farver, der matcher de pa-
geeldende farver AO, A1, A2 og A3, og de kan cementeres ved at bruge
en plastkomposit. | forbindelse med substrater, der har en alvorlig mis-
farvning, anbefales en dentinfarve for at opna en mere homogen farve.

6.3. Tag en passende maengde kompositstreg med fingerspidserne, og rul
den til en kugle. Brug fingerspidserne til at trykke kuglen pa indersiden af
restaureringen. Brug spatelinstrumentet til at fordele kompositten jeevnt i
restaureringen.

6.4. Anbring restaureringen forsigtigt pa den preeparerede tandoverflade, og

hold den pa plads ved at udeve et ensartet tryk.

Lyshzerd med en heerdelampe i 2 sekunder, og fjern alt overskydende

kompositmateriale.

6.6. Udfer den endelige lyshzerdning i 20 sekunder pa alle overflader og mar-
gener med en haerdelampe med en lysintensitet pa 1000 mW/cm?2.

6.7. Cementeringen kan ogsa opnas ved at anvende konventionelle plasttest-
ningscementer. Folg i dette tilfaelde brugsanvisningen fra fabrikanten.

7. Ceramir i-BLOCK (implantatblok):

Ceramir implantatblokken har et indbygget borehul, der passer preecist pa
et titanbundsinterface eller en lignende fastgerelsesanordning.

71. Abutmentkrone som en enkelt enhed (krone + titanbasis): Den CAD/
CAM-fremstillede krone kan bindes ekstraoralt pa titanbasen. Skru fast-
gorelsesanordningen til kronen/titanbasen pa implantatet. Forsegl skrue-
kanalen intraoralt med komposit.

7.2. Folg fabrikantens brugsanvisning for at cementere pa titanbasen.
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Finishering og polering af den afsluttede restaurering

Efter at have cementeret restaureringen med adhaesiv skal du tilpasse
okklusionen/artikulationen med egnede finisheringsinstrumenter.
Bearbejd de interproksimale omrader med fingerspidserne, og polér der-
efter med polerstrimler.

Polér de cervikale omrader med en silikonepolerkop.

Den endelige polering udferes med silikonepolerer og vat-/lserredspoler-
skiver.

Kontraindikationer

Anvendelsen er kontraindiceret i tilfeelde af nogen form for overfelsomhed
eller allergi over for nogen af indholdsstofferne.

Holdbarhed

Udlsbsdatoen og lotnummeret er angivet p& beholderne og emballagerne
Ma ikke anvendes efter udlebsdatoen.

Med henblik pa en optimal ydeevne anbefales opbevaring ved stuetempera-
tur veek fra direkte sollys og hoj luftfugtighed.

Vigtigt

For at sikre optimale kliniske resultater anbefaler vi, at alle Ceramir kompo-
nenter i dette system anvendes sammen med hinanden.

Bemeerk
Ma kun leveres til tandlezeger og dentallaboratorier eller pa vegne af disse.
Skal opbevares utilgeengeligt for bern! Ma kun anvendes af tandleeger!

Udgivelsesdato for denne indleegsseddel
03-2024

Gebrauchsinformation Deutsch

Zweckbestimmung

Ceramir CAD/CAM BLOCKS werden zur Herstellung von hochéstheti-
schen, indirekten Einzelzahnrestaurationen mittels CAD/CAM-Technologie
verwendet.

Einflihrung

Durch ein hochmodernes Herstellungsverfahren bestehen Ceramir CAD/
CAM BLOCKS aus einer einzigen Glasphase, die in eine Hybrid-Matrix ein-
gebettet ist. Dadurch sind die dsthetischen Eigenschaften vergleichbar mit
denen von Feldspat-Glaskeramik, ohne die Sprodigkeit reiner Keramik zu
haben.

Zusammensetzung
Barium-Dentalglas
Hybrid-Matrix auf Bis-GMA-Basis
Pigmente

Zusatzstoffe

Katalysator

Technische Daten
Fullstoffgehalt: 82 Gew.% = 65 Vol. % Der PartikelgréBenbereich des
anorganischen Flillstoffs liegt zwischen 0,02-0,7 pm.

Farbton

Erhéltlich in 5 Farbténen.

Ceramir T-BLOCK (Transluzenter Block) in Schmelzfarbe

Ceramir C-BLOCK (Chroma-Block), in den Farbtonen A0, A1, A2 und A3.
Ceramir i-BLOCK (Implantat-Block) in Schmelzfarbe sowie in den Farbténen
A0, A1, A2 und A3.

GroBe
Erhéaltlich in einer UniversalgréBe: 12x14x18 mm

Indikationen
- Veneers
- Dinne Veneers
- Okklusale Veneers
- Inlays, Onlays
- Teilkronen
- Kronen im Front- und Seitenzahnbereich
- Implantatgetragene Restaurationen: verschraubte Kronen

Empfohlene Anwendung

1. Entwurf der Praparation

1.1. Die Mindestdicke an den Wénden sollte mindestens 0,5 mm betragen.
Bei Veneers mindestens 0,3 mm.

.2. Rander mit Hohlkehl- oder abgerundeter Stufenpréaparation praparieren.

1.3. Beilnlays und Onlays sollten alle Innenkanten und Winkel abgerundet sein
Vermeiden Sie Rénder in direktem okklusalem Kontakt mit dem Gegen-
zahn.

1.4. Die Mindestdicke der Restauration sollte im Gruben- und Fissuren-
bereich 1,5 mm und im Hockerbereich 15 mm betragen.

2. Frasprozess
Informationen zum Scannen und zur CAD/CAM-Bearbeitung entneh-
men Sie bitte der jeweiligen Gebrauchsanweisung und den Hand-
blichern des jeweiligen CAD/CAM-Systems. Die Anweisungen des
Herstellers sind zu beachten. Wahlen Sie das entsprechende Programm
flr Hybrid-Blocks/Composite Blocks und frasen Sie entsprechend der Ge-
brauchsanweisung des Herstellers.
Prifen Sie nach dem Frasvorgang auf eventuelle Fehler. Wenn Defekte wie
Risse oder Absplitterungen vorhanden sind, sollte die Restauration ver-
worfen werden.
Wenn die BlockgréBe, Schleif- oder Frasparameter nicht verfligbar sind,
wenden Sie sich bitte im Voraus an Ihren CAD/CAM-Systemanbieter.

3. Fertigstellung der gefriasten Restauration

Fur die Fertigstellung der Restauration werden geeignete Schleif-/
Finishing-Instrumente bendtigt. Der Befestigungspunkt des Blocks
wird mit feinkérnigen Diamantbohrern geglattet, wobei besonders auf
die proximalen Kontakte geachtet werden muss. Falls erforderlich,
individuelle Formanpassungen vornehmen und die durch das CAD/CAM
erzeugte Oberflachenstruktur glatten. Die Endpolitur erfolgt mit
Baumwoll/Leinen Polierscheiben

4. Vorbehandlung der Ceramir CAD/CAM-Restauration

4.1. Uberprifen Sie die Passung der Restauration auf dem Zahn.

4.2, Ein handelsUbliches Resin- oder Dentin-Adhésiv (z.B. “edelweiss VENEER
BOND”, “Parkell Add&Bond Adhesive Composite Primer”, “Bisco All-Bond”,
“Clearfil SE Bond”, etc.) kann zum Verkleben der Restauration verwendet
werden; die Gebrauchsanweisung des Herstellers des Bonds ist zu be-
achten.

5. Vorbehandlung der préparierten Zahnoberflache

. Isolierung und Reinigung des Préparats: Wahrend des adhasiven Befes-
tigungs-/Zementierprotokolls grindliche Isolierung des Operationsfeldes
- vorzugsweise mit einem Kofferdam oder alternativ mit Watterollen und
einem Speichelzieher.

. Reinigen der Zahnoberflache mit einer Polierblrste und einer 6l- und flu-
oridfreien Reinigungspaste und Abspullen mit Wasserspray. AnschlieBend
mit wasser- und OSlfreier Luft leicht trocknen. Eine Ubertrocknung ist zu
vermeiden.

. Tragen Sie 37 %iges Phosphorséuregel auf den praparierten Schmelz auf
und lassen Sie dann das Atzmittel auf das préparierte Dentin flieBen. Das
Atzmittel 15-30 Sekunden auf dem Schmelz und 10-15 Sekunden auf dem
Dentin einwirken lassen

5.4. Grundlich mit Wasser spulen und vorsichtig mit Druckluft trocknen.

5.5. Beginnen Sie mit dem Schmelz und Uberziehen Sie die zu behandelnden
Zahnoberflachen grundlich mit Dentin-Haftvermittler/Adhasiv. Das Adha-
siv muss mindestens 20 Sekunden lang sanft in die Zahnoberflache ein-
gerieben und gemas Herstellerangaben lichthartend behandelt werden.
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6. Zementierungsverfahren
FUr das Einsetzen von Ceramir CAD/CAM BLOCK-Restaurationen muss
die Zahnoberflache dementsprechend vorkonditioniert werden (etch &
bond). Fur die Befestigung empfehlen wir, einen adhasiven Composite-
Zement zu verwenden, der einem gangigem Farbsystem unterliegt. Hier-
beiist die Verarbeitungsanleitung des Herstellers unbedingt zu beachten.

6.1. Ceramir T-BLOCK (Transluzent): Die endglltige Farbabstimmung
der Restauration kann mit den entsprechenden Kompositfarben ange-
passt werden. Dies kann weiter individualisiert werden, indem die Kompo-
sitfarben entsprechend den zervikalen und inzisalen Farbabweichungen
am natlrlichen Zahn variiert werden. Die individuelle Charakterisierung
der Restauration kann auch mit handelstblichen Farbesets erfolgen; die
Gebrauchsanweisung des Herstellers des Farbesets ist zu beachten.

6.2. Ceramir C-BLOCK (Chroma): Diese sind farblich auf die VITA-Farben
A0, A1, A2 und A3 abgestimmt und kénnen mit einem Composite-Zement
eingesetzt werden. Bei stark verfarbten Substraten wird eine Dentinfarbe
empfohlen, um eine homogenere Farbe zu erzielen.

6.3. Nehmen Sie eine geeignete Menge des Kompositstreifens in die Finger-
spitzen und rollen Sie ihn zu einer Kugel. Driicken Sie die Kugel mit den Fin-
gerspitzen auf die Innenseite der Restauration. Verteilen Sie das Komposit
mit dem Spatelinstrument gleichmaBig in der Restauration.

6.4. Setzen Sie die Restauration vorsichtig auf die praparierte Zahnoberflache

und halten Sie sie mit gleichmaBigem Druck fest.

Lichthartung mit einem Lichthéartegerat fur 2 Sekunden und Entfernen des

Uberschussigen Kompositmaterials

6.6. AbschlieBende Lichthartung fir 20 Sekunden auf allen Oberflachen
und Réandern mit einem Aushartegerat mit einer Lichtintensitat von
1000 mW/cm?

6.7. Die Zementierung kann auch mit herkdbmmlichen Befestigungszementen
aus Kunststoff erfolgen. In diesem Fall ist die Gebrauchsanweisung des
Herstellers zu beachten.

7. Ceramir i-BLOCK (Implantat-Block):

Der Ceramir Implantat-Block verfligt Gber ein integriertes Bohrloch, das
sich prazise in eine Titanbasisschnittstelle oder einen dhnlichen Aufsatz
integriert.

71. Abutmentkrone als Einzelstlck (Krone + Titanbasis): Die CAD/CAM ge-
fertigte Krone kann extraoral auf die Titanbasis geklebt werden. Schrau-
ben des Kronen-/Titanbasis-Aufsatzes auf das Implantat. Verschluss des
Schraubenkanals mit Komposit intraoral.

7.2. FUr die Zementierung auf der Titanbasis sind die Anweisungen des Her-
stellers zu beachten.

6.

o

8. Ausarbeiten und Polieren der fertigen Restauration
Nachdem die Restauration adhasiv befestigt wurde, passen Sie die Okklu-
sion/Artikulation mit geeigneten Schleifinstrumenten an
Die interproximalen Bereiche mit Fingerstreifen bearbeiten und anschlie-
Bend mit Polierstreifen polieren
Die zervikalen Bereiche mit einem Silikon-Polierkelch polieren.
Die Endpolitur erfolgt mit Silikonpolierern und Baumwoll/Leinen Polier-
scheiben.

Kontraindikationen

Kontraindiziert im Falle einer Uberempfindlichkeit oder Allergie gegen einen
der Inhaltsstoffe

Haltbarkeit

Das Verfallsdatum und die Losnummer sind auf den Behéltern und
Verpackungen angegeben. Nach Ablauf des Verfallsdatums nicht mehr ver-
wenden

Fur eine optimale Leistung wird empfohlen, das Produkt bei Raumtempera-
tur, vor direkter Sonneneinstrahlung und hoher Luftfeuchtigkeit geschitzt
zu lagern.

Wichtig
Um optimale klinische Ergebnisse zu erzielen, empfehlen wir, alle Ceramir-
Komponenten in diesem System zu verwenden.

Hinweis

Abgabe nur an Zahnéarzte und zahntechnische Labors oder in deren Auftrag.
Von Kindern fernhalten! Nur fur den zahnérztlichen Gebrauch!

Stand dieser Gebrauchsinformation
03-2024

truzioni per l'uso Ital

Uso previsto
| Ceramir CAD/CAM BLOCKS sono utilizzati per realizzare restauri indiretti
di denti singoli di alto valore estetico, utilizzando la tecnologia CAD/CAM.

Introduzione

Attraverso un processo di fabbricazione all’avanguardia, i Ceramir
CAD/CAM BLOCKS sono composti da una componente vetrosa mo-
nofasica inglobata in una matrice ibrida. Il risultato sono proprieta

estetiche simili alla ceramica vetrosa feldspatica senza la fragilita della ce-
ramica pura.

Composizione

Vetro dentale a base di Bario
Matrice ibrida a base di Bis-GMA
Pigmenti

Additivi

Catalizzatore

Dati tecnici

Percentuale di riempitivo: 82 % peso = 65 % volume. Le dimensioni delle
particelle di riempitivo inorganico sono comprese tra 0,02-0,7 pm.

Colori

Disponibile in 5 colori.

Ceramir T-BLOCK (blocchetto translucente ) o colore smalto

Ceramir C-BLOCK (blocchetto cromatico) disponibile in colore A0, A1, A2, A3.
Ceramir i-BLOCK in colore smalto e croma A0, A1, A2, A3.

Dimensioni blocchetto
Disponibile in una dimensione universale: 12x14x18 mm

Indicazioni
- Faccette
- Faccette sottili
- Faccette occlusali
- Inlays, onlays
- Corone parziali
- Corone anteriori/posteriori
- Ricostruzioni su impianto: corone avvitate

Raccomandazioni per I'uso

1. Disegno della preparazione

11. lo spessore minimo delle pareti dovrebbe essere almeno 0,5 mm
Per le faccette, spessore minimo cervicale almeno 0,3 mm.

1.2. Preparare i margini con chamfer o spalla arrotondata

1.3. Perinlays and onlays, tutti gli spigoli interni dovrebbero essere arrotondati.
Evitare margini in diretto contatto occlusale con il dente antagonista.

1.4. lo spessore minimo della ricostruzione dovrebbe essere 1.5 mm in corri-
spondenza dei solchi occlusali e 1.5 mm in corrispondenza delle aree cu-
spidali

2. Processo di fresatura
Per informazioni circa la scannerizzazione e la lavorazione CAD/CAM, per
favore fare riferimento alle istruzioni d’'uso e ai manuali del rispettivo sistema
CAD/CAM . Le istruzioni del produttore devono essere ottemperate. Sele-
zionare I'apposito programma Hybrid Blocks/Composite Blocks e fresare
secondo le istruzioni del produttore.
Dopo la fresatura verificare I'assenza di difetti. In presenza di difetti come
fratture o scheggiature, la ricostruzione dovrebbe essere eliminata.
Nel caso in cui le dimensioni del blocchetto o i parametri di fresatura non
fossero disponibili, per favore contattare il vostro fornitore CAD/CAM pri-
ma di procedere.

3. Rifinitura della ricostruzione dopo la fresatura
Per la rifinitura della ricostruzione sono necessari appositi strumenti fresa-
tura/rifinitura. Eliminare 'attacco del blocchetto con una fresa diamantata
a grana fine facendo particolare attenzione ai contatti prossimali. Se ne-
cessario eseguire aggiustamenti individuali di forma e lisciare la superficie
prodotta dal CAD/CAM. La lucidatura finale si ottiene con feltrini di cotone/
lino.

4. Pretrattamento della ricostruzione Ceramir CAD/CAM

4.1. Verificare I'adattamento della ricostruzione al dente.

4.2, Si pud utilizzare un adesivo per resina o per smalto disponibile in com-
mercio (ad es. “edelweiss VENEER BOND”, “Parkell Add&Bond Adhesive
Composite Primer”, “Bisco All-Bond”, “Clearfil SE Bond", ecc.) per fissare
il restauro; in tal caso rispettare le istruzioni per I'uso del fabbricante del
rispettivo adesivo.

5. Pretrattamento della superficie dentale preparata

. Isolare e pulire la preparazione: durante la procedura di cementazione

adesiva isolare completamente il campo operatorio possibilmente con

diga di gomma o in alternativa con rotoli di cotone e aspiratore salivare.

Pulire la superficie del dente usando uno spazzolino con pasta da profi-

lassi senza olio o fluoro e sciacquare con spray acqua. Poi asciugare con

getto d'aria decontaminato. Evitare di asciugare eccessivamente.

. Applicare acido fosforico in gel 37 % sulla superfice dello smalto preparato
e far scorrere il mordenzante sulla superficie della dentina preparata. Il
mordenzante dovrebbe essere lasciato agire sullo smalto per 15-30 se-
condi e sulla dentina per 10-15 secondi.

5.4. Sciacquare completamente con acqua e asciugare delicatamente con

aria compressa.

Iniziando dallo smalto, ricoprire completamente le superfici del dente con

un adesivo dentinale. L'adesivo deve essere delicatamente agitato sulla

superficie del dente per almeno 20 secondi e fotopolimerizzato secondo
le istruzioni del produttore.
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6. Pr di cemer
Prima di effettuare la cementazione dei restauri realizzati con Ceramir
CAD/CAM BLOCK, pre-trattare la superficie del dente: si consiglia viva-
mente di utilizzare un cemento composito adesivo a base di resina. Per
quanto concerne la cementazione e il trattamento preliminare della strut-
tura dentale, attenersi alle istruzioni per I'uso del fabbricante del cemento
composito a base diresina.
Per ottenere risultati estetici ottimali, si consiglia di utilizzare un cemento
composito adesivo a base di resina che includa un sistema di colorazione.
Ceramir T-BLOCK (Translucente): il colore finale della ricostruzione
puod essere modificato usando il colore appropriato del composito. Que-
sto puod essere ulteriormente individualizzato usando composito di colori
diversi secondo la variazione cromatica da cervicale a incisale del den-
te naturale. La colorazione individuale del restauro pud essere ottenuta
anche utilizzando kit di colorazione disponibili in commercio; in tal caso
rispettare le istruzioni per I'uso del fabbricante del rispettivo kit di colo-
razione.

6.2. Ceramir C-BLOCK (Croma): assicura la corrispondenza cromatica
con i colori A0, A1, A2 e A3 e pud essere cementato utilizzando un com-
posito a base di resina. Per substrati significativamente discromici si rac-
comanda di cementare con un colore dentina per garantire un colore pit
omogeneo.

. Prendere tra le dita una quantita appropriata di composito e arrotolarla
in una pallina. Con la punta delle dita premere la pallina sull'interno della
ricostruzione. Usare una spatola per distribuire il composito in maniera
uniforme all'interno della ricostruzione.

. Posizionare delicatamente la ricostruzione sul dente preparato e tenerla in
posizione con una pressione uniforme.

6.5. Polimerizzare con una lampada fotopolimerizzatrice per 2 secondi e ri-

muovere tutto il composito in eccesso.

Completare la fotopolimerizzazione per 20 secondi su tutte le superficie i

margini usando un a lampada con intensita di luce 1000 mW/cm?.

6.7. La cementazione pud essere effettuata anche con cementi a base di

resina convenzionali. In tal caso attenersi alle istruzioni per I'uso del fab-
bricante.
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7. Ceramir i-BLOCK (blocchetto da impianti):

Il blocchetto Ceramir da impianti include un buco che siintegra perfetta-
mente con la base di interfaccia in titanio o attacco simile.

71. Singola unita corona abutment (corona + base in titanio): la corona fabbri-
cata con CAD/CAM & unita extraoralmente alla base in titanio. La corona/
attacco in titanio & avvitata all'impianto. Sigillare I'accesso della vite con
composito intaroralmente.

7.2. Per la cementazione alla base in titanio attenersi alle istruzioni del fabbri-
cante.

8. Rifinitura e lucidatura della ricostruzione
Dopo aver cementato adesivamente la ricostruzione, aggiustare I'occlu-
sione con gli strumenti abrasivi adeguati.
Rifinire le aree interprossimali con striscie abrasive e striscie da lucidatura.
Lucidare le aree cervicali con coppette da lucidatura in silicone
La lucidatura finale & eseguita con gommini in silicone e con feltrini
di cotone/lino.

Contraindicazioni

Controindicato in situazioni di qualsiasi ipersensibilita o allergia a qualcuno
degliingredienti.

Scadenza

La data di scadenza e il numero di lotto sono riportati sulla confezione. Non
usare oltre la data di scadenza.

Per un uso ottimale si raccomanda di conservare a temperature ambiente al
riparo da luce solare diretta e umidita elevata.

Importante

Per ottenere risultati clinici ottimali, si consiglia di utilizzare tuttii componenti
Ceramir di questo sistema in combinazione tra loro.

Nota
Puo essere fornito solo a dentisti e laboratori odontoiatrici o per conto loro.
Tenere lontano da bambini | Solo per noi da parte di dentisti!

Data di emissione di questo documento informativo
03-2024

strucoes de utilizacédo ortugués
Utilizacao prevista

Os Ceramir CAD/CAM BLOCKS sao usados no fabrico de restauragdes indi-
retas altamente estéticas de dentes individuais pela tecnologia CAD/CAM.

Introdugéo

Através de um processo de fabrico de ponta, os Ceramir CAD/CAM BLOCKS
consistem numa unica fase de vidro integrada numa matriz hibrida. Isso re-
sulta em propriedades estéticas idénticas as da cerdmica de vidro feldspa-
tica, mas sem a fragilidade da ceramica pura.

Composicao

Vidro de bario dentario

Matriz hibrida & base de bis-GMA

Pigmentos

Aditivos

Catalisador

Dados técnicos

Taxa de preenchimento: 82 % por peso = 65 % por volume. Tamanho das
particulas de preenchimento inorganico entre 0,02-0,7 pm.

Tonalidade

Disponivel em 5 tonalidades.

Ceramir T-BLOCK (bloco translucido) em tonalidade de esmalte.

Ceramir C-BLOCK (bloco cromatico) nas tonalidades A0, A1, A2 e A3
Ceramir i-BLOCK nas tonalidades de esmalte e cromatico A0, A1, A2 e A3.

Tamanho do bloco
Disponivel num Unico tamanho universal: 12x14x18 mm
Indicacoes
- Facetas
- Facetas finas
- Facetas oclusais
- Inlays, onlays
- Coroas parciais
- Coroas anteriores/posteriores
- Restauragdes implantossuportadas: coroas fixadas com parafusos
Aplicagdo recomendada
1. Concecgéao da preparagao
11. A espessura minima das paredes deve ser de 0,5 mm.
Para as facetas, a espessura minima cervical deve ser de 0,3 mm.
1.2. Preparar as margens com chanfro ou ombro arredondado.
1.3. Parainlays e onlays, todas as margens internas e angulos devem ser arre-
dondados. Evitar margens em contacto oclusal direto com o dente oposto.
1.4. A espessura minima da restauragéo deve ser de 1,6 mm nas areas de fos-
sas e fissuras e de 1,6 mm nas areas de cuspides

2. Processo de fresagem

Para informagdes sobre a digitalizagéo e o processamento de CAD/CAM,
consultar as respetivas instrugdes de utilizagdo e os manuais do sistema
CAD/CAM correspondente. Observar as instrugdes do fabricante. Sele-
cionar o programa adequado para blocos hibridos/blocos de compdsito e
fresar de acordo com as instrucdes de utilizagéo do fabricante.

Depois do processo de fresagem, verificar quanto a eventuais defeitos. Se
houver defeitos, como fissuras ou lascas, a restauragéo deve ser descar-
tada.

Se os parametros de tamanho do bloco, desbaste ou fresagem nao esti-
verem disponiveis, contactar primeiro o fornecedor do sistema CAD/CAM.

3. Acabamento da restauragéo fresada
Para o acabamento da restauragéo, sdo necessarios instrumentos pro-
prios para desbaste/acabamento. Alisar o ponto de fixacdo do bloco com
brocas de diamante de granulometria fina prestando especial atencéo
aos contactos proximais. Se necessario, fazer ajustes individuais na forma
e alisar a estrutura da superficie criada pelo CAD/CAM. O polimento final &
feito com discos de algodao/linho.

4. Pré-tratamento da restauragcdo CAD/CAM Ceramir

41. Verificar o encaixe da restauracao no dente.

4.2. Pode ser usada uma uniéo adesiva de resina ou um sistema de uni&o para
esmalte (p. ex., “edelweiss VENEER BOND", “Parkell Add&Bond Adhesive
Composite Primer”, “Bisco All-Bond"”, “Clearfil SE Bond”, etc.) disponivel no
mercado para unir a restauragédo; observar as instrucdes de utilizagdo do
fabricante do sistema de uni&o.

5. Pré-tratamento da superficie do dente preparada

. Isolamento e limpeza da preparacéo: durante o protocolo de ligagao/ci-
mentacéo adesiva através do isolamento do campo cirtrgico, de prefe-
réncia com um dique de borracha ou entdo com rolos de algodao e um
ejetor de saliva.

5.2. Limpar a superficie do dente com uma escova de polimento e uma pasta
de limpeza isenta de dleo e de fluoreto e enxaguar com agua pulveriza-
da. A seguir, secar cuidadosamente com ar comprimido isento de dleo e
agua. Evitar secar demasiado.

5.8. Aplicar gel de &cido fosférico a 37 % no esmalte preparado e deixar escor-
rer o condicionador para a dentina preparada. O condicionador deve ser
deixado areagir no esmalte durante 15-30 segundos e na dentina durante
10-15 segundos.

5.4. Enxaguar bem com agua e secar cuidadosamente com ar comprimido.

5.5. Comecando pelo esmalte, revestir bem as superficies dentarias a tratar
com agente de ligagdo/adesivo de dentina. O adesivo tem de ser raspado
cuidadosamente para dentro da superficie do dente durante, pelo menos,
20 segundos, e fotopolimerizado de acordo com as instrugées do fabri-
cante.
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6. Processo de cimentagéo
Para a cimentacéo das restauragées do Ceramir CAD/CAM BLOCK, pré-
-tratamento da superficie do dente: recomenda-se vivamente a utilizacao
de um cimento compdsito de resina adesivo. Para a cimentacéo e o pré-
tratamento da estrutura do dente, observar as instrugcdes de utilizagao do
fabricante do cimento compdsito de resina.
Para garantir excelentes resultados estéticos, recomenda-se a utilizagéo
de um sistema de cimento compdsito de resina adesivo que inclua um
sistema de tonalidades.
Ceramir T-BLOCK (translicido): a combinacéo final de tonalidades
da restauragéo pode ser ajustada com as tonalidades certas de compo-
sito. Isto pode ser ainda mais individualizado variando as tonalidades de
composito de acordo com as variagdes de cor cervical e incisal no dente
natural. A pigmentagao individual da restauragao também pode ser feita
com kits de pigmentacao disponiveis no mercado; observar as instrucées
de utilizagao do fabricante do kit de pigmentacéo.

6.2. Ceramir C-BLOCK (cromatico): aqui as cores combinam para cor-
responder as tonalidades A0, A1, A2 e A3, e a cimentagédo pode ser feita
com um composito de resina. Para substratos muito descolorados, re-
comenda-se uma tonalidade de dentina para se conseguir uma cor mais
homogénea.

6.3. Pegar numa quantidade adequada de tira de compdésito nas pontas dos
dedos e enrolar formando uma bola. Empurrar a bola para dentro da res-
taurag&o com as pontas dos dedos. Distribuir o compdsito pela restaura-
¢ao com a espatula.

6.4. Assentar a restauragao com cuidado na superficie preparada do dente e
manter no lugar exercendo uma pressao uniforme.

6.5. Usar uma luz para fotopolimerizar durante 2 segundos e remover todo o
excesso de material compésito

6.6. Proceder a fotopolimerizagédo final durante 20 segundos em todas as

superficies e margens com uma unidade de fotopolimerizagdo com uma

intensidade de luz de 1000 mW/cm?,

A cimentagdo também pode ser feita com cimentos de retencdo mecani-

ca resinosos convencionais. Nesse caso, observar as instrucdes de utili-

zacgao do fabricante.

7. Ceramir i-BLOCK (bloco de implantes):

O bloco de implantes Ceramir dispde de um furo que permite a integragéo
precisa numa interface de base de titanio ou numa fixagéo idéntica.

71. Coroa de pilar como unidade individual (coroa + base de titanio): a co-
roa CAD/CAM fabricada pode ser ligada extraoralmente a base de titanio.
Apertar a base de coroa/titanio ao implante. Selar intraoralmente o canal
roscado com compdsito.

7.2. Paraacimentacdo a uma base de titéanio, observar as instrucées do fabri-
cante.

6.1.
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8. Acabamento e polimento da restauracédo concluida
Depois da cimentacéo adesiva da restauracéo, ajustar a ocluséo/articula-
céo com instrumentos de acabamento adequados.
Trabalhar as areas interproximais com tiras de dedo e polir com tiras de
polimento.
Polir as areas cervicais com copos de polimento de silicone.
O polimento final é feito com polidores de silicone e discos de algodao/
linho.

Contraindicagdes
Contraindicado no caso de hipersensibilidade ou alergia a qualquer um dos
componentes

Vida util

O prazo de validade e o nimero de lote estdo marcados nos recipientes e na
embalagem. N&o usar depois do prazo de validade.

Para o melhor desempenho, recomenda-se o armazenamento a temperatu-
ra ambiente ao abrigo da luz solar direta e da humidade excessiva.
Importante

Para garantir os melhores resultados clinicos, recomendamos que todos
os componentes Ceramir neste sistema sejam usados uns com os outros.

Nota

Fornecimento exclusivo a dentistas e laboratérios dentérios ou em seu
nome. Manter fora do alcance das criancas! Utilizagao exclusiva por parte
de dentistas!

Data de publicagao deste folheto informativo
03-2024

Bruksan

Avsedd anvindning

Ceramir CAD/CAM BLOCKS anvéands for tillverkning av mycket estetiska in-
direkta entandsrestaureringar med CAD/CAM-teknik.

Introduktion

Via en hogteknologisk tillverkningsprocess bestar Ceramir CAD/CAM
BLOCKS av enfasigt glas inbaddat i en hybridmatris. Resultatet ger estetiska
egenskaper som liknar de som aterfinns hos faltspatsporslin men utan de
rena keramernas sprodhet.

Sammansiéttning

Barium dentalglas
Bis-GMA-baserad hybridmatris
Pigment

Tillsatser

Katalysator

Tekniska data

Fillerinnehall: 82 viktprocent = 65 volymprocent. Intervallet fér oorganiska
fillerpartiklars storlek &r fran 0,02 till 0,7 um.

Farg

Tillgénglig i & farger.

Ceramir T-BLOCK (translucent block) i emaljfarg.

Ceramir C-BLOCK (chroma-block) i fargerna A0, A1, A2 och A3.

Ceramir i-BLOCK i emalj- och chroma-farger AO, A1, A2 och A3.

Blockstorlek
Tillgénglig i en universalstorlek: 12x14x18 mm

Indikationer
- Fasader
- Skalfasader
- Ocklusala skal
- Inlagg, onlay
- Partialkronor
- Anteriora/posteriora kronor
- Implantatstédda restaureringar: skruvretinerade kronor

Rekommenderad anvéandning
1. Preparationens utformning
11. Minimal vaggtjocklek ska vara minst 0,5 mm.
For fasader ar den minimala cervikala tjockleken minst 0,3 mm.
2. Preparera granserna med chamfer eller rundad skulderpreparation.
3. For inlagg och onlay bor alla inre kanter och vinklar vara rundade. Undvik
prepgranser i direkt ocklusal kontakt med motstaende tand.
1.4. Konstruktionens minsta tjocklek bér vara 1,5 mm i omraden med fossor
och fissurer och 1,5 mm i omraden med kuspar.

2. Frasningsprocess
Se respektive bruksanvisning och manualer for respektive CAD/CAM-sys-
tem for information om skanning och CAD/CAM-bearbetning. Folj alltid till-
verkarens anvisningar. Valj lampligt program fér Hybrid Blocks/Composite
Blocks och fras enligt tillverkarens bruksanvisning.
Efter frasningen kontrolleras fér eventuella defekter. Om det finns defekter
som sprickor eller flisor ska konstruktionen kasseras.
Kontakta din leverantér av CAD/CAM-systemet i férvag om blockstorleken
och slipnings- eller frasningsparametrar inte ar tiligéngliga.

3. Finishering av frast restaurering
For finishering av konstruktionens kravs lampliga instrument for slipning
och finishering. Jamna till blockets fastpunkt med finkorniga diamantborr
och var extra forsiktig med approximalkontakterna. Det kan behévas indi-
viduella formjusteringar och utjamning av den ytstruktur som skapats av
CAD/CAM. Den avslutande poleringen gérs med bomulls- eller linnetrissa.

4. Forbehandling av Ceramir CAD/CAM-restaureringen

41. Kontrollera konstruktionens passning pa tanden.

4.2. Ett kommersiellt tillgangligt adhesivt bondingmedel for resin eller emalj
(t.ex. "edelweiss VENEER BOND", "Parkell Add&Bond Adhesive Compo-
site Primer”, "Bisco All-Bond", "Clearfil SE Bond", etc.) kan anvandas for
bonding av restaureringen. Bruksanvisningen fran tillverkaren av bonding-
medlet ska foljas.

5. Forbehandling av preparerad tandyta

5.1. Isolering och rengéring av preparationen: Under férfarandet med cemen-
tering isoleras operationsomradet helst med koffedam eller alternativt
med bomullsrullar och salivsug.

5.2. Rengdr tandytan med en polerborste och olje- och fluoridfri rengérings-
pasta och skolj med vattenspray. Torka sedan latt med vatten och oljefri
luft. Undvik att torka fér mycket.

5.3. Applicera 37 % fosforsyregel pa preparerad emalj och lat sedan etsmedlet
flyta ut dver det preparerade dentinet. Etsmedlet far sitta kvar for att rea-
gera pa emaljen i 15-30 sekunder och pa dentin i 10-15 sekunder.

5.4. Skdljnoggrant med vatten och luftblastra forsiktigt.

5.5. Bérja med emaljen och tack noggrant de tandytor som ska behandlas
med ett medel for dentinbonding. Adhesiven ska gnuggas in forsiktigt
i tandytan i minst 20 sekunder och ljushérdas enligt tillverkarens anvis-
ningar.

6. Cementeringsforfarande
For cementering av Ceramir CAD/CAM BLOCK-konstruktioner, férbehand-
ling av tandytan: Vi rekommenderar starkt anvandning av ett adhesivt
cement av resinkomposit. Folj bruksanvisningen fran tillverkaren av resin-
kompositcementet fér cementering och férbehandling av tandstrukturen.
For att garantera optimal estetiska resultat rekommenderar vi anvéndning
av ett adhesivt cement av resinkomposit som har ett fargsystem.

6.1. Ceramir T-BLOCK (translucent): Den slutliga fargmatchningen av
konstruktionen kan justeras med lampliga kompositfarger. Detta kan
individualiseras ytterligare genom att variera kompositfargerna enligt
cervikala och incisala fargvariationer hos den naturliga tanden. Individu-
ell farglaggning av restaureringen kan ocksa géras med fargningssatser
tillgangliga i handeln, folj den bruksanvisning som fargningssatsens tillver-
kare tillhandahaller.

6.2. Ceramir C-BLOCK (Chroma): Dessa ar fargmatchade for att dver-
ensstdmma med fargerna AO, A1, A2 och A3 och kan cementeras med en
resinkomposit. For kraftigt missfargade underlag (dentin) rekommenderar
vi en dentinféarg for en mer homogen farg.

6.3. Ta lamplig kompositmangd och anvénd en spatel fér att férdela komposi-
ten jamt i konstruktionen.

6.4. Placera férsiktigt restaureringen pa den preparerade tandytan och hall
den pa plats med jamnt tryck.

6.5. Ljusharda med hardljuslampa i 2 sekunder och avlagsna allt éverskott av
kompositmaterial

6.6. Avsluta hardningen i 20 sekunder pé alla ytor och kanter med en hérdljus-

lampa med ljusintensitet pa 1000 mW/cm?.
6.7. Cementering kan ocksa géras med konventionellt resincement. Foljisa fall
tillverkarens bruksanvisning.

7. Ceramir i-BLOCK (implantatblock):

Ceramir implantatblock har ett inbyggt borrhal som &r exakt anpassat till
en titanbaserad gransyta eller liknande attachment.

71. Krona pé distans som singelenhet (krona + titanbas): Den CAD/CAM-till-
verkade kronan kan bondas pa titanbasen extraoralt. Skruva fast kronan/
titanbasférankringen péa implantatet. Férsegla skruvkanalen med kompo-
sit intraoralt.

7.2. Foljtillverkarens anvisningar fér cementering till titanbasen.

Finishering och polering av den fardiga restaureringen
Efter att restaureringen cementerats adhesivt kan ocklusion och artikula-
tion justeras med lampliga finisheringsinstrument.
Bearbeta approximalytorna med grévre strips och polera sedan med
polerstrips.
Polera cervikalt med polerkopp av silikon.
Slutpolering gors med silikonpolerare och bomulls- eller linnetrissor.
Kontraindikationer
Kontraindicerad fér fall av hypersensibilitet eller allergi mot nagon av be-
standsdelarna.
Hallbarhet
Utgangsdatum och partinummer markeras pa férpackningar och emballa-
ge. Far inte anvéndas efter utgangsdatum.
For optimal prestanda rekommenderar vi férvaring vid rumstemperatur i
skydd fran direkt solljus och hég luftfuktighet.
Viktigt
For att sakerstélla optimala kliniska resultat, rekommenderar vi att alla
Ceramir-komponenter i detta system anvands tillsammans med varandra.

Observera

Far endast levereras till tandldkare och tandtekniska laboratorier eller pa
deras begéran. Férvaras utom réckhall fér barn! Endast fér dentalt bruk!

Utgivningsdatum fér denna informationsbroschyr
03-2024

Bruksan

Tiltenkt bruk

Ceramir CAD/CAM BLOCKS brukes til & produsere sveert estetiske, indirekte
restaureringer av enkelttenner med CAD/CAM-teknologi

Innfering

Gjennom en state-of-the-art produksjonsprosess bestar Ceramir CAD/CAM
BLOCKS av en enkelt glassfase lagt inn i en hybrid matrise. Det forer til at de
estetiske egenskapene er tilsvarende egenskapene til feltspat-glasskera-
mikk, uten & ha ren keramikks skjorhet

Sammensetning

Dentalt barium-glass
Bis-GMA-basert hybrid matrise
Pigmenter

Tilsetningsstoffer

Katalysator

Tekniske data

Fyllstoff-forhold: 82 vekt% = 65 volum%. Uorganiske fyllstoffpartikler ligger
innenfor et omrade fra 0,02-0,7 um.

Farge

Tilgjengelig i 5 farger.

Ceramir T-BLOCK (gjennomskinnelig blokk) i emaljefarge.

Ceramir C-BLOCK (kroma-blokk) i farger fra A0, A1, A2 og A3.

Ceramir i-BLOCK i emalje- og kroma-farger, A0, A1, A2 og A3.

Blokkstorrelse
Tilgjengelig i én universell storrelse: 12x14x18 mm

Indikasjoner
- Skallfasetter
- Tynne skallfasetter
- Okklusale skallfasetter
- Inlays, onlays
- Delkroner
- Anteriore/posteriore kroner
- Implantatstottede restaureringer: kroner festet med skrue

Anbefalt anvendelse

1. Design pa preparering

11, Minimum tykkelse pa vegger skal vaere minst 0,5 mm.

For skallfasetter skal minimal cervikal tykkelse vaere minst 0,3 mm.

Preparer kantene med fas eller avrundet trinnvis preparering.

For inlays og onlays ma alle innvendige kanter og vinkler avrundes. Unnga

at kantene kommer i direkte okklusal kontakt med motstaende tann.

1.4. Minimum tykkelse pa restaureringen skal veere 1,5 mm i omrader med gro-
per og fissurer og 1,5 mm i cusp-omréader.

1.2,
1.3.

2. Freseprosedyre
Du finner informasjon om skanning og CAD/CAM-bearbeiding i de respek-
tive bruksanvisningene og handbokene for gjeldende CAD/CAM-system.
Produsentens instruksjoner ma felges. Velg egnet program for hybride
blokker / komposittblokker og fres i samsvar med produsentens bruksan-
visning.
Kontroller om det finnes defekter etter endt fresing. Hvis det finnes defek-
ter, f.eks. sprekker eller spondannelse, skal restaureringen kasseres.
Hvis blokksterrelsen og parametere for sliping eller fresing ikke er tilgjen-
gelige, méa du pa fornand kontakte leveranderen av CAD/CAM-systemet

3. FreseprosedyrePussing og polering av freste restaureringer
Det behoves egnede instrumenter for sliping og polering nar restaurerin-
gen skal pusses og poleres. Glatt ut blokkens festepunkt med finkornede
diamantbor, og veer spesielt oppmerksom pa de proksimale kontaktene.
Utfer om nedvendig individuelle justeringer av formen, og glatt ut overfla-
testrukturen som er skapt av CAD/CAM. Siste polering oppnas ved hjelp av
poleringsskiver av bomull/lin.

4. Forbehandling av Ceramir CAD/CAM-restaurering

4.1. Kontroller at restaureringen passer pa tannen.

4.2. Enihandelen tilgjengelig resinbasert adhesiv bonding eller emaljebonding
(f.eks. "edelweiss VENEER BOND”, "Parkell Add&Bond Adhesive Composi-
te Primer”, "Bisco All-Bond”, "Clearfil SE Bond”, osv.) kan brukes til & binde
restaureringen; bruksanvisningen fra produsenten av bondingmiddelet
ma felges.

5. Forbehandling av preparert tannflate

5.1. Isolering og rengjering av prepareringen: Under prosedyren med adhesiv
festing/sementering méa det utferes grundig isolering av behandlingsom-
radet - fortrinnsvis med kofferdam, eller alternativt med bomullsruller og
spyttsuger.

5.2. Rengjer tannflaten med en poleringsberste og olje- og fluorfrirengjerings-
pasta, og skyll med vannspray. Terk deretter lett med vann- og oljefri luft.
Unnga & terke for mye.

5.3. Pafer 37 % fosforsyregel pa den preparerte emaljen og la etsemiddelet
flyte over pa preparert dentin. Etsemiddelet skal ha anledning til & reagere
pa emaljen i 15-30 sekunder og deretter pa dentinet i 10-15 sekunder.

5.4. Skyll grundig med vann, og terk forsiktig med trykkluft.

5.5. Start med emaljen og sett tannflaten som skal behandles grundig inn med
bondingmiddel/adhesiv for dentin. Adhesivet ma gnis forsiktig inn i tannfla-
teniminst 20 sekunder og lysherdes i samsvar med produsentens instruk-
sjoner.

6. Sementeringsprosedyre
Til sementeringen av Ceramir CAD/ CAM BLOCK-restaureringer, forbe-
handling av tannflaten: Det anbefales sterkt & bruke adhesiv, resinbasert
komposittsement. Under sementering og forbehandling av tannstruktu-
ren ma du felge bruksanvisningen fra produsenten av den resinbaserte
komposittsementen.

For & veere garantert optimale estetiske resultater anbefales det & bruke et
system for adhesiv, resinbasert komposittsystem som inkluderer et farge-
system.

6.1. Ceramir T-BLOCK (gjennomskinnelig): Den siste fargetilpasningen
av restaureringen kan justeres ved hjelp av egnede komposittfarger. Dette
kan individualiseres ytterligere ved & variere komposittfargene i henhold
til cervikale og incisale fargevariasjoner i den naturlige tannen. Individuell
farging av restaureringen kan ogsa oppnas ved hjelp av fargesett som er
tilgjengelige i handelen; bruksanvisningen fra produsenten av fargesettet
ma folges.

6.2. Ceramir C-BLOCK (kroma): Disse har farger som er tilpasset fargene
AO, A1, A2 og A3, og kan sementeres ved hjelp av en resinbasert kompo-
sitt. For substrater som er alvorlig misfarget, anbefales dentinfarge for & fa
en mer homogen farge.

6.3. Ta en passende mengde av komposittstrengen mellom fingertuppene og

rull den til en kule. Trykk kulen inn pa innsiden av restaureringen med fin-

gertuppene. Bruk et spatelinstrument for & fordele kompositten jevnt pa
restaureringen.

Sett restaureringen forsiktig pa plass pa den preparerte tannflaten og hold

den péa plass ved & uteve et jevnt trykk.

Lysherd med herdelampe i 2 sekunder, og fjern alt overflodig kompositt-

materiale

Utfer siste lysherding i 20 sekunder pa alle overflater og kanter med en

herdelampe med lysintensitet pa 1000 mW/cm2.

6.7. Sementering kan ogsé oppnas med konvensjonell resinbasert sement. | et
slikt tilfelle méa du felge produsentens bruksanvisning.

7. Ceramir i-BLOCK (implantatblokk):

Ceramir implantatblokken har et innebygd borehull som kan integreres
noyaktig i et titan-grensesnitt eller liknende feste.

71. Krone med distanse som én enhet (krone + titanbase): CAD/CAM-fabrik-
kert krone kan festes til titanbasen utenfor munnen. Skru kronen/titan-
base-distansen pa implantatet. Skruekanalen forsegles med kompositt
intraoralt,

7.2. Nar det gjelder sementering til titanbasen, méa du felge produsentens in-
struksjoner.
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8. Pussing og polering av den ferdige restaureringen
Etter endt adhesiv sementering av restaureringen kan du justere okklu-
sjon/artikulering med egnede instrumenter til pussing og polering.
Bearbeid interproksimale omrader med fingerstrips, og poler deretter
med poleringsstrips
Poler de cervikale omradene med silikon-poleringskopp.
Siste polering utferes med silikonpolerere og skiver av bomull/lin.
Kontraindikasjoner
Kontraindisert i tilfeller hvor det foreligger overfelsomhet eller allergi overfor
noen av innholdsstoffene.
Oppbevaringstid
Utlepsdato og lot-nummer er angitt pa beholderne og pakningene. Skal ikke
brukes etter utlopsdatoen
Med tanke pa optimal ytelse anbefales det & oppbevare produktet ved rom-
temperatur pa et sted hvor det ikke utsettes for direkte sol og hey fuktighet.
Viktig
For a sikre optimale kliniske resultater anbefaler vi at alle Ceramir-kompo-
nentene i dette systemet brukes i kombinasjon med hverandre.

Merk

Skal bare leveres til tannleger og tannlaboratorier, eller pa vegne av disse.
Oppbevares utilgjengelig for barn! Skal bare brukes av tannleger!

Dato for utgivelse av dette pakningsvedlegget
03-2024

Suomalainen

ohje

Suunniteltu kaytto

Ceramir CAD/CAM BLOCKS -aihioita kéaytetaan erittdin esteettisten,
epasuorien yksittdisen hampaan restaurointien valmistukseen CAD/
CAM-tekniikalla.

Johdanto

Huipputason valmistustekniikan ansiosta Ceramir CAD/CAM BLOCKS -ai-
hiot koostuvat yhdesta hybridimatriisiin integroidusta lasifaasista. Taméan
ansiosta esteettiset ominaisuudet ovat samanlaiset kuin maasélpaposliinilla
ilman puhtaan keraamin haurautta.

Koostumus
Hammasléaketieteellinen bariumlasi
Bis-GMA-pohjainen hybridimatriisi
Pigmentit

Lisdaineet

Katalyytti

Tekniset tiedot

Tayteaineiden suhde: 82 paino-% = 65 tilavuus-%. Ep&orgaanisten tayteai-
neiden hiukkaskoko on 0,02-0,7 pm.

Savyt

Saatavana on 5 savya.

Ceramir T-BLOCK (lapikuultava aihio) kiillesavyna.

Ceramir C-BLOCK (vériaihio) sévyina A0, A1, A2 ja A3.

Ceramir i-BLOCK Kiille- ja varisévyind, AO, A1, A2 ja A3.

Aihion koko
Saatavana yksi yleiskoko: 12x14x18 mm

Indikaatiot
- Laminaatit
- Ohuet laminaatit
- Okklusaaliset laminaatit
- Inlayt, onlayt
- Osakruunut
- Anterioriset / posterioriset kruunut
- Implanttituetut restauraatiot: ruuvikiinnitteiset kruunut

Kéayttésuositus
1. Preparointi
11. Seindmien vahimmaispaksuus on 0,5 mm.
Laminaattien kervikaaliosan vahimmaispaksuus on 0,3 mm.
1.2. Preparoi reunat tekemalla viiste tai pyoristamalla ne.

.3. Inlay- ja onlay-taytteiden kaikki sisdreunat ja kulmat on pyéristettava. Varo,
etteivét reunat ole suorassa okklusaalisessa kontaktissa vastakkaiseen
hampaaseen.

1.4. Restauraation véhimmaispaksuus on 1,5 mm hammaskuoppien ja -uurtei-
den alueella ja 1,5 mm kuspien alueella.

2. Jyrsinta

Tietoa skannauksesta ja CAD/CAM-prosessista on kyseisen CAD/
CAM-jérjestelmén kayttdohjeissa ja oppaissa. Valmistajan ohjeita on nou-
koitettu ohjelma ja jyrsi ne valmistajan antamien ohjeiden mukaan
Tarkista restauraatio jyrsinnan jalkeen vaurioiden suhteen. Jos restauraa-
tiossa on vaurioita, kuten halkeamia tai saréja, restauraatio on havitettava.
Jos aihion kokoa, hiontaa tai jyrsintaa koskevat parametrit eivat ole kaytet-
tévissa, ota ensin yhteyttd CAD/CAM-jérjestelmén toimittajaan.

3. Jyrsityn restauraation viimeistely
Restauraation viimeistelyyn tarvitaan asianmukaiset hionta-/viimeiste-
lyinstrumentit. Tasoita aihion kiinnityskohta hienorakeisilla timanttiporilla
kiinnittden erityistéd huomiota proksimaalisiin kontakteihin. Muokkaa res-
tauraation muotoa tarvittaessa yksilollisesti ja tasoita CAD/CAM-jarjestel-
malla tehty pinnan rakenne. Viimeistelykiillotukseen kaytetaan puuvilla-/
pellavatyynyjéa.

4. Ceramir CAD/CAM-restauraation esikéasittely

41. Varmista restauraation sopivuus hampaaseen.

4.2. Kaupallisesti saatavaa resiinipohjaista adhesiivista sidosainetta tai kiilteen
sidosainetta (esim. "edelweiss VENEER BOND", "Parkell Add&Bond Adhe-
sive Composite Primer”, "Bisco All-Bond”, "Clearfil SE Bond”, jne.) voidaan
kayttda restauraation sidostamiseen; sidosaineen valmistajan kayttéoh-
jetta on noudatettava.

5. Preparoidun hampaan pinnan esikéasittely

. Preparoinnin eristys ja puhdistus: Kiinnityksen / sementoinnin ajaksi toi-
menpidealue eristetdan huolellisesti - mieluiten kofferdamilla tai vaihtoeh-
toisesti vanurullilla ja sylki-imurilla.

Puhdista hampaan pinta kiillotusharjalla seka 6ljyttémalla ja fluorittomalla
puhdistustahnalla, ja huuhtele vesisuihkulla. Kuivaa sitten hieman kuivalla
ja dliyttémalla ilmalla. Varo kuivaamasta liikaa.

. Applikoi preparoituun kiilteeseen 37 %:sta fosforihappogeelia ja anna et-
sausaineen sitten valua preparoituun dentiiniin. Etsausaineen tulee antaa
vaikuttaa kiilteessé& 15-30 sekuntia ja dentiinissa 10-15 sekuntia.

5.4. Huuhtele huolellisesti vedella ja kuivaa hellavaroen paineilmalla.

5.5. Aloita kiilteesta pinnoittaen hoidettavan hampaan pinnat huolellisesti
dentiinin sidostusaineella / kiinnitysaineella. Kiinnitysainetta on hierotta-
va hellavaroen hampaan pintaan vahintaan 20 sekuntia ja valokovetettava
valmistajan ohjeiden mukaan
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6. Sementointi
Hampaan pinnan esikésittely ennen Ceramir CAD/CAM BLOCK -restau-
raatioiden sementointia: Adhesiivisen resiinipohjaisen yhdistelmamuo-
visementin kayttaminen on erittdin suositeltavaa. Noudata hampaan
rakenteen sementoinnin ja esikasittelyn osalta resiinipohjaisen yhdistel-
mamuovisementin valmistajan toimittamia kayttéohjeita.
Optimaalisten esteettisten tulosten takaamiseksi suositellaan sévytys-
jarjestelman siséltavan adhesiivisen resiinipohjaisen yhdistelmamuovise-
mentin kayttoa.

6.1. Ceramir T-BLOCK (lapikuultava): Restauraation lopullista s&vyé voi-

daan muuttaa vastaavien yhdistelmamuovisévyjen avulla. Savya voidaan
muokata yksildllisesti valitsemalla yhdistelmamuovin savyt luonnollisen
hampaan kervikaali- ja inkisaalialueiden vérien vaihteluiden mukaan. Res-
tauraation yksildlliseen varjaykseen voidaan kayttaa kaupallisesti saatavia
varjaysjarjestelmia; varjaysjarjestelman valmistajan kayttdohjetta on nou-
datettava.
Ceramir C-BLOCK (variaihiot): Naiden aihioiden varit ovat yhteenso-
pivia sdvyjen A0, A1, A2 ja A3 kanssa, ja niiden sementointiin voidaan kayt-
téa resiinipohjaista yhdistelmamuovia. Vakavasti véarjaytyneille pinnoille
suositellaan dentiinisdvya, jotta saadaan aikaan homogeenisempi vari.

. Annostele tarvittava maara yhdistelmémuovia sormenpaéhan ja muotoile
siité pallo. Tyonna pallo sormenpaéillé restauraation sisapuolelle. Levita yh-
distelm&muovi tasaisesti restauraatioon lastaa apuna kayttaen.

6.4. Aseta restauraatio hellavaroen preparoidun hampaan pinnalle ja pida sita
paikallaan painamalla sité tasaisesti.

. Valokoveta 2 sekuntia valokovettajalla ja poista kaikki ylimaarainen yhdis-
telmamuovi.

6.6. Valokoveta kaikki pintoja ja reunoja lopuksi 20 sekuntia valokovettajalla,

jonka valon voimakkuus on 1 000 mW/cm?.

6.7. Sementointiin voidaan kéyttaé myos tavanomaisia resiinisementtejé. Nou-

data niiden osalta valmistajan antamia ohjeita.

7. Ceramir i-BLOCK (implanttiaihio):

Ceramir-implanttiaihiossa on integroitu porausreikd, joka sopii tarkasti
titaanirakenteen litokseen tai muuhun vastaavaan kiinnikkeeseen.

71. Jatkekruunu yksittéisosana (kruunu + titaanirakenne): CAD/CAM-tekniikal-
la valmistetun kruunun voi kiinnitta4 titaanirakenteeseen suun ulkopuolel-
la. Kierra kruunun ja titaanirakenteen yhdistelma implanttiin. Sulje ruuvika-
nava yhdistelmamuovilla suussa.

7.2. Sementoinnissa titaanirakenteeseen on noudatettava valmistajan ohjeita.
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Valmiin restauraation viimeistely ja kiillotus
Restauraation sementoinnin jadlkeen muokkaa purentaa ja artikulaatiota
sopivilla viimeistelyinstrumenteilla.
Kasittele interproksimaaliset alueet sormiliuskoilla ja kiillota sitten kiillotus-
liuskoilla.
Kiillota kervikaalialueet silikonisella kiillotuskupilla.
Viimeistelykiillotukseen kaytetaan silikonisia kiillottimia ja puuvilla-/pellava-
tyynyja.

Vasta-aiheet

Vasta-aiheinen, jos todetaan yliherkkyys tai allergia jollekin ainesosista.

Kestoaika

Viimeinen kayttépaivamaaré ja umero on merkitty s&ilidihin ja pakkauk-
seen. Ala kayta viimeisen kaytto amaaran jalkeen.

Parhaan suorituskyvyn takaamiseksi suositellaan varastointia huoneenlam-
potilassa seké suoralta auringonvalolta ja korkealta kosteudelta suojattuna.

Tarkeaa
Parhaiden kliinisten tulosten takaamiseksi suosittelemme, etté taman jarjes-
telman kaikkia Ceramir-osia kaytetédan keskenaan.

Huomautus

Tuotteen saa toimittaa ainoastaan hammasléékareille ja hammaslaborato-
rioihin tai niiden tilauksesta. Pidettavéa poissa lasten ulottuvilta. Vain ham-
maslaakarien kayttoon.

Taman pakkausselosteen laatimispaivamaara
03-2024

Paredzétais lietojums

Ceramir CAD/CAM BLOCKS tiek izmantoti, lai izgatavotu |oti estétiskas, ne-
tieSas viena zoba restauracijas, izmantojot CAD/CAM tehnologiju

levads

Izmantojot misdienigu razo$anas procesu, Ceramir CAD/CAM BLOCKS sa-
stav no vienas stikla fazes, kas iestradata hibrida matrica. Rezultata este-
tiskas Tpasibas ir lidzigas lauk$pata stikla keramikas Tpasibam, bet bez tiras
keramikas trausluma.

Sastavs

Barija zobarstniecibas stikls
Hibrida matrica uz Bis-GMA bazes
Pigmenti

Papildvielas

Katalizators

Tehniskie dati

Pildvielas attieciba: 82 % no svara = 65 % no tilpuma. Neorganisko pildvielu
dalinu izmérs ir 0,02-0,7 um.

Tonis

Pieejami 5 toni.

Ceramir T-BLOCK (caurspidigs bloks) emaljas tont.

Ceramir C-BLOCK (hroma bloks) AO, A1, A2 un A3 tonos.

Ceramir i-BLOCK emaljas un hroma tonos, A0, A1, A2 un A3.

Bloka izmérs
Pieejams viens universals izmérs: 12x14x18 mm
Indikacijas
- Veniri
- Plani veniri
- Okluzali veniri
- Inlejas, onlejas
- Dalgjie kroni
- Priek&éjie/aizmuguréjie kroni
- Uz implantiem balstitas restauracijas: uz skrivém nostiprinati kroni

leteicama lietoSana

1. Dizaina sagatavosana

11, Minimalajam biezumam pie sienam jabat vismaz 0,5 mm.
Veniriem minimalais kaklina biezums ir vismaz 0,3 mm.

1.2. Sagatavojiet malas ar slipéta vai noapalota pleca sagatavosanu.

1.3. Inlejam un onlejam visam iek&&jam malam un lenkiem jabat noapalotiem.
Izvairieties no t&, lai malas batu tieda okluzala kontakta ar pretéjo zobu.

1.4. Minimalajam restauracijas biezumam jabat 1,5 mm iedobumu un plaisu
zonas un 1,5 mm kaulu zonas.

2. FrézéSanas process
Informaciju par skenésanu un CAD/CAM apstradi skatiet attiecigaja lieto-
$anas instrukcija un attiecigas CAD/CAM sistémas rokasgramatas. Ir jaie-
véro razotaja instrukcijas. Izvélieties atbilsto§o programmu hibridblokiem/
kompozitblokiem un frézéjiet atbilstosi razotaja lietoSanas instrukcijai.
Péc frézéSanas procesa parbaudiet, vai nav nekadu defektu. Ja ir kadi
defekti, pieméram, plaisas vai Skembas, restauracija ir jaizmet.
Jablokaizmeérs, slipésSanas vai frézéSanas parametri nav pieejami, ieprieks
sazinieties ar CAD/CAM sistémas nodrosinataju

3. Frézéto restauraciju apdare
Restauracijas pabeig$anai ir nepiecieSami pieméroti slipésanas/apda-
res instrumenti. Izlidziniet bloka stipringjuma vietu ar smalkiem dimanta
urbjiem, Tpasu uzmanibu pievérsot proksimalajiem kontaktiem. Ja nepie-
cieSams, veiciet individualas formas korekcijas un izlidziniet CAD/CAM
izveidoto virsmas strukttru. Nosléguma puléSana tiek veikta, izmantojot
kokvilnas/auduma pulétajus.

4. Ceramir CAD/CAM restauracijas iepriek$&ja apstrade

41. Parbaudiet, vai restauracija atbilst zobam.

4.2. Restauracijas saitei var izmantot komerciali pieejamu sveku saist-
vielas saiti vai emaljas saiti (pieméram, “edelweiss VENEER BOND”,
“Parkell Add&Bond Adhesive Composite Primer”, “Bisco All-Bond",
“Clearfil SE Bond” utt.); ir jaievéro saites razotaja lietoSanas instrukcija.

5. Sagatavotas zoba virsmas iepriek$&ja apstrade

. Preparataizolésana un tirisana: saistvielas imésanas/cementésanas pro-
ceddras laika rUpigi izolgjiet darbibas lauku - vélams ar gumijas aizsargu
vai alternativi ar vates rulliS§iem un siekalu izstcégju.

Notiriet zobu virsmu, izmantojot pulé$anas birsti un tirisanas pastu bez el-
las un fluorida, un noskalojiet ar tGdens striklu. P&c tam viegli izzavéjiet ar
gaisu bez Gdens un ellas. Izvairieties no parmérigas izzavésanas.

. Uzklagjiet 37 % fosforskabes Zeleju uz sagatavotas emaljas, un péc tam
uzklajiet kodinataju uz sagatavota dentina. Kodinatajam uz emaljas jalauj
reagét 15-30 sekundes, bet uz dentin -15 sekundes.

5.4. Rapigi noskalojiet ar Gdeni un viegli izzavéjiet ar saspiestu gaisu.

5.5. Sakot ar emalju, rapigi parklajiet apstradajama zoba virsmas ar dentina

savienosanas lidzekli/saistvielu. Saistviela vismaz 20 sekundes uzmanigi
jaiestrada zoba virsma un jaapgaismo atbilstosi razotaja instrukcijam.

o
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6. CementéSanas process
Ceramir CAD/CAM BLOCK restauraciju cementésanai nepieciesama ie-
priek$&ja zoba virsmas apstrade: ieteicams izmantot saistvielas sveku
kompozita cementu. Cementésanai un iepriek§éjai zoba strukttras ap-
stradei ieverojiet sveku kompozita cementa razotaja lietoSanas instrukciju.
Lai garantétu optimalu estétisko rezultatu, ieteicams izmantot saistvielas
sveku kompozita cementa sistému, kas ietver tonu sistemu.

6.1. Ceramir T-BLOCK (caurspidigs): galigo restauracijas toni var piela-
got, izmantojot atbilstoSus kompozita tonus. To var vél vairak personalizét,
mainot kompozitu tonus atbilstosi dabiska zoba kaklina un skautnes kra-
tojot komerciali pieejamus kraso$anas komplektus; jaievéro krasosanas
komplekta razotaja lietosanas instrukcija.

6.2. Ceramir C-BLOCK (hroma): Tos var cementét ar sveku kompoZzitu, iz-
mantojot A0, A1, A2 un A3 toni atbilstosu krasu. Stipri iekrasotiem substra-
tiem ieteicams izmantot dentina toni, lai nodrosinatu viendabigaku krasu.

. Panemiet atbilstoSu daudzumu kompozita sloksnes ar pirkstu galiem un
sarullgjiet bumbina. Ar pirkstu galiem piespiediet bumbinu pie restauraci-
jas iekSpuses. Izmantojiet lapstinas instrumentu, lai vienmérigi izlidzinatu
kompozitu restauracija.

6.4. Maigi uzlieciet restauraciju uz sagatavotas zoba virsmas un nostipriniet to

vieta, izdarot vienmeérigu spiedienu.

6.5. Apgaismojiet 2 sekundes un nonemiet visu lieko kompozitu

6.6. Visam virsmam un malam veiciet galigo apgaismos$anu 20 sekundes, iz-
mantojot apgaismosanas ierici ar gaismas intensitati 1000 mwW/cm?.

6.7. Cementésanu var veikt, izmantojot arT parastos sveku saistvielas cemen-
tus. $ada gadijuma ievérojiet razotaja lietoganas instrukciju.

7. Ceramir i-BLOCK (implanta bloks):

Ceramirimplanta bloka ir iebGvéts urbums, kas precizi savienojas ar titana
bazes saskarni vai lidzigu stipringjumu.

71. Abutmenta kronis ka viena vieniba (kronis + titana baze): CAD/CAM izga-
tavoto kroni var piestiprinat pie titana pamatnes ekstraorali. Uzskravéjiet
krona/titana bazes stiprindjumu uz implanta. Skrdves kanala blivéjums ar
kompozitu intraorali.

7.2. Cementésanai uz titana pamatnes ievérojiet razotaja instrukcijas.
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Pabeigtas restauracijas apdare un puléSana
Pé&c tam, kad restauracija ir atbilstosi cementéta, ar piemérotiem apdares
instrumentiem pielagojiet okltziju/artikulaciju
Apstradajiet interproksimalas zonas ar pirkstu sloksném, péc tam noslipé-
jiet ar puléSanas sloksném.
Pulgjiet kaklina zonas ar silikona pulé$anas uzgali.
Galigo pulésanu veic ar silikona pulétajiem un kokvilnas/auduma puléta-
jiem.
Kontrindikacijas
Kontrindicéts, ja ir paaugstinata jutiba vai alergija pret kadu no sastavdalam.
Deriguma termins
Deriguma termins un partijas numurs ir noradits uz konteineriem un iepako-
juma. Neizmantot péc deriguma termina beigam.
Lai nodrosinatu optimalu veiktspéju, to ieteicams uzglabat istabas tempera-
tara, pasargajot no tieSiem saules stariem un augsta mitruma limena.

Svarigi
Lai nodrosinatu optimalus kliniskos rezultatus, més iesakam izmantot visus
§1s sistémas Ceramir komponentus kopa.

Piezime

Var piegadat tikai zobarstiem un zobarstniecibas laboratorijam vai to uzde-
vuma. Sargat no bérniem! Paredzéts lietoSanai tikai zobarstiem!

Sis lietosanas pamacibas izdodanas datums
03-2024

Instrukcja uzycia olski
Przeznaczenie

Ceramir CAD/CAM BLOCKS sg wykorzystywane do wytwarzania wyso-
ce estetycznych odtworzen jednego zgba przy wykorzystaniu technologii
CAD/CAM.

Wprowadzenie

Dzigki zastosowaniu najnowoczesniejszego procesu wytwarzania
Ceramir CAD/CAM BLOCKS sktadajg sie z pojedynczejfazy szklanej zatopio-
nej w hybrydowej matrycy. W efekcie estetyczne wiasciwosci sg podobne
do wiasciwosci skaleniowej ceramiki szklanej pozbawionej kruchosci czystej
ceramiki.

Sktad

Dentystyczne szkio barowe

Matryca hybrydowa na bazie Bis-GMA

Barwniki

Dodatki

Katalizator

Dane techniczne

Stosunek wypetniacza: 82 % wagowo = 65 % objetosciowo Rozmiar czaste-
czek wypetniaczy nieorganicznych zawiera sie w zakresie od 0,02 do 0,7 pm
Odcien

Dostepne w 5 odcieniach

Ceramir T-BLOCK (przejrzysty bloczek) w odcieniu szkliwa

Ceramir C-BLOCK (bloczek Chroma) w odcieniach A0, A1, A2 i A3.

Ceramir i-BLOCK w odcieniach szkliwa i nasycenia: A0, A1, A2 i A3.
Wielkos$¢ bloczka

Dostepne w jednym uniwersalnym rozmiarze: 12x14x18 mm



W

skazania

licowki

licowki cienkie

licowki okluzyjne

wklady, naktady

korony czesciowe

korony przednie/boczne

odtworzenia oparte na implancie: korony utrzymywane przez srube

Zalecany sposo6b aplikacji

1

Projekt opracowania

1.1. Minimalna grubosc¢ na sciankach powinna wynosi¢ co najmniej 0,5 mm

W przypadku licowek minimalna grubosc¢ szyjkowa nie mniejsza niz
0,3 mm

2. Opracowac krawedzie ze stopniem typu shoulder lub zaokragleniem
3. W przypadku wktadow i nakladéw wszystkie krawedzie wewnetrzne i katy

powinny by¢ zaokraglone. Unika¢ krawedzi w bezposrednim kontakcie
okluzyjnym z przeciwlegtym zebem.

1.4. Minimalna grubos$¢ odtworzenia powinna wynosi¢ 1,5 mm w obszarach

4.1,

jamki i szczeliny oraz 1,5 mm w obszarach guzka.

Proces frezowania

Informacje dotyczace skanowania i przetwarzania CAD/CAM mozna zna-
lez¢ w odpowiedniej instrukcji uzycia i podrecznikach odpowiedniego
systemu CAD/CAM. Nalezy przestrzegac instrukcji producenta. Wybrac
odpowiedni program dla bloczkéw / bloczkéw kompozytowych i frezowac
zgodnie z instrukcjg obstugi opracowng przez producenta.

Po procesie frezowania sprawdzi¢, czy nie ma wad. Jesli wystepuja
jakiekolwiek wady, takie jak pekniecia lub odpryski, nalezy odrzuci¢ opra-
cowanie.

Jesliinformacje o wielkosci, parametrach szlifowania lub frezowania nie sa
dostepne, nalezy sie wczesniej skontaktowac ze swoim dostawca syste-
mu CAD/CAM.

Wykarnczanie frezowanej odbudowy

Do wykoniczenia odbudowy potrzebne sa odpowiednie narzedzia szlifujg-
ce/wykanczajgce. Wygtadzié¢ punt zaczepienia bloczka drobnoziarnistym
wierttem diamentowym, zwracajgc szczegdlng uwage na kontakty prok-
symalne. W razie potrzeby wykonac indywidualne dostosowania ksztattu
i wygtadzi¢ powierzchnie struktury utworzong przez CAD/CAM. Ostatecz-
ne polerowanie wykonuije sie przy uzyciu polerek bawetnianych

Obrébka wstepna odbudowy Ceramir CAD/CAM
Zweryfikowac przyleganie odbudowy do zgba.

4.2. Do zwigzania odbudowy mozna zastosowac dostepny w handlu mate-

rial wigzgcy na bazie kleju zywicznego lub material wigzgcy do szkliwa
(np. ,edelweiss VENEER BOND”, ,Parkell Add&Bond Adhesive Composi-
te Primer”, ,Bisco All-Bond”, ,Clearfil SE Bond" itp.); nalezy postepowac
zgodnie z instrukcja uzycia od producenta materialu wigzgcego.

Obrébka wstepna opracowanej powierzchni zeba

. Izolowanie i czyszczenie opracowania: w trakcie stosowania protokotu
srodka do mocowania/cementowania w trakcie izolowania pola zabiego-
wego - najlepiej za pomoca koferdamu stomatologicznego lub wateczkow
bawetnianych i slinociggu.

5.2. Oczysci¢ powierzchnie zeba szczotka polerujgcg oraz pasty do zebow

bez oleju i fluorku oraz przeplukac sprejem wodnym. Nastepnie lekko osu-
szy¢ powietrzem bezolejowym i bezwodnym. Unikac przesuszania.

5.3. Nalozy¢ 37 % zel z kwasem fosforowym na opracowane szkliwo, a na-

stepnie nala¢ wytrawiacz na opracowana zebine. Wytrawiacz powinien
by¢ pozostawiony do reakcji przez 15-30 sekund na szkliwie i przez
10-15 sekund na zgbinie.

5.4. Starannie opluka¢ wodg i delikatnie osuszlyc' sprezonym powietrzem.
5.5. Zaczynajac od szkliwa, starannie powlec Srodkiem wigzgacym zebine / kle-

6.1.

jem powierzchnie zebow, ktdére majg byc leczone. Klej musi by¢ delikatnie
wcierany w powierzchnie zgba przez co najmniej 20 sekund i utwardzany
zgodnie z instrukcja producenta.

Proces cementaciji

Wstepna obrobka powierzchni zebéw w przypadku cementaciji odbudow
Ceramir CAD/CAM BLOCK: zdecydowanie zaleca si¢ stosowanie adhe-
zyjnego cementu kompozytowego na bazie zywicy. Podczas cementacji
i wstepnej obrobki struktury zeba nalezy przestrzegac instrukcji stosowa-
nia opracowanej przez producenta cementu kompozytowego na na bazie
Zywicy.

W celu zagwarantowania optymalnego efektu estetycznego zaleca sig
stosowanie adhezyjnego systemu cementu kompozytowego na bazie zy-
wicy, obejmujgcego system cieniujgcy.

Ceramir T-BLOCK (przejrzysty): ostateczny odcier dopasowany do
odbudowy moze by¢ dostosowany przez uzycie odpowiednich odcieni
kompozytowych. Mozna dokona¢ dodatkowej indywidualizacji, dobierajac
rézne odcienie kompozytowe do zabarwienia szyjki i powierzchni siecznej
naturalnego zgba. Indywidualne barwienie odbudowy mozna réwniez zre-
alizowac przy uzyciu dostepnych w handlu zestawoéw do barwienia; nalezy
postepowac zgodnie z instrukcja uzycia od producenta zestawu do bar-
wienia.

6.2. Ceramir C-BLOCK (Chroma): sg dopasowane kolorystycznie do

6.

&)

odcieni A0, A1, A2 i A3 i moga byé cementowane przy uzyciu kompozytu
zywicznego. W przypadku silnie odbarwionych substratéw zalecany jest
odcien zebiny, aby zapewnic bardziej homogeniczne zabarwienie

Nabrac palcami odpowiednig ilos¢ kompozytu i wykonac kulke. Koniusz-
kami palcow wcisng¢ te kulke na wewnetrzng powierzchnie odbudowy.
Uzy¢ szpatutki do réwnomiernego rozprowadzenia kompozytu w odtwo-
rzeniu.

6.4. Delikatnie osadzi¢ odbudowe na opracowanej powierzchni zgba i zatrzy-

mac jg na miejscu, wywierajac rownomierny nacisk.

6.5. Polimeryzowac swiatlem przez 2 sekundy i usunac¢ caty nadmiar materiatu.
6.6. Prowadzi¢ polimeryzacje koncowa przez 20 sekund na wszystkich po-

wierzchniach i krawedziach lampa polaryzacyjna, stosujac $wiatto o nate-
zeniu 1000 mW/cm?.

6.7. Cementacja moze by¢ takze uzyskana dzieki uzyciu konwencjonalnych

cementdéw na bazie zywicy. W tym przypadku przestrzegac instrukcji uzy-
cia opracowanej przez producenta.

7. Ceramir i-BLOCK (bloczek implantacyjny):
Bloczek implantacyjny Ceramir ma wbudowany otwoér do wiercenia, ktory
precyzyjnie wpasowuje sie w interfejs na bazie tytanu lub podobne zamo-
cowanie.

71. Korona z tgcznikiem jako pojedynczy wyréb (korona + podstawa tytano-

wa): korona wykonana w systemie CAD/CAM moze by¢ zwigzana na pod-
stawie tytanowej poza jama ustna. Przykrecic¢ korone / podstawe tytano-
wa na implancie. Uszczelni¢ kanal sruby kompozytem poza jama ustna.

7.2. Podczas cementowania podstawy tytanowej przestrzegac instrukcji pro-

ducenta.

Wykanczanie i polerowanie wykonanej odbudowy

Po adhezyjnym zacementowaniu odbudowy dostosowac okluzje/artyku-
lacje odpowiednimi narzedziami do wykanczania.

Opracowac obszary interproksymalne koniuszkami palcow, a nastepnie
wypolerowac paskami do polerowania.

Wypolerowaé obszary szyjkowe silikonowymi gumkami polerskimi.
Polerowanie koricowe nalezy wykonac polerkami silikonowymi i bawelnia-
nymi/lnianymi.

Przeciwwskazania

Przeciwwskazane w przypadku wszelkiej nadwrazliwosci lub alergii na
wszelkie sktadniki.

Okres waznosci

Te

rmin waznosci i numer serii sg podane na pojemnikach i opakowaniach.

Nie uzywac po uptywie terminu waznosci.

W celu zapewnienia optymalnej wydajnosci przechowywacé w temperaturze
pokojowej z dala od bezposredniego nastonecznienia i duzej wilgotnosci.
Wazne

W celu zapewnienia optymalnych rezultatéw klinicznych zalecamy stoso-
wanie w tym systemie wszystkich wzajemnie potgczonych komponentéow
Ceramir.

Uwaga

Dostawa wytgcznie do lekarzy dentystow i laboratoriow dentystycznym lub

w

ich imieniu. Trzymac z dala od dzieci! Wylgcznie do uzytku przez stoma-

tologow!

Data wydania niniejszej ulotki informacyjnej dolgczonej do opakowania
03-2024

Navod k pou Cesky

ZamysSlené pouziti
Bloky Ceramir CAD/CAM BLOCKS se pouzivaji ke zhotovovani vysoce este-

tic

kych, nepfimych nahrad jednotlivych zub( pomoci technologie CAD/CAM.

Uvod
Diky nejmodernéjsimu vyrobnimu procesu se bloky Ceramir CAD/CAM
BLOCKS skladaji z jedné sklenéné faze vlozené do hybridni matrice. Svymi

es

tetickymi vlastnostmi se tak podobaji Zivcové sklokeramice, avSak bez

kiehkosti Cisté keramiky.
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. A preparaci

A preparacio kialakitasa
A falaknal a minimalis vastagségnak 0,5 mm-nek kell lennie.
Héjak esetében a minimalis nyaki vastagsag 0,3 mm

. Készitse el6 a peremeket ferdére vagott vagy lekerekitett vallpreparalassal.
. Inlay-ek és onlay-ek esetében minden belsé élt és szdget le kell kerekiteni.

Kerllje az élek kozvetlen okkluzalis érintkezését a szemkozti foggal

A potlas minimalis vastagsaga a barazdak tertletén 1,56 mm, a csticskok
tertletén 1,5 mm.

Marasi eljaras

A szkenneléssel és a CAD/CAM megmunkalassal kapcsolatos informacio-
kért lasd a megfelel§ hasznalati utasitasokat és az adott CAD/CAM rend-
szer kézikonyveit. Be kell tartani a gyartoi utasitasokat. Valassza ki a meg-
felelé programot a hibrid blokkokhoz/kompozit blokkokhoz, és végezze el
a marast a gyarté hasznalati utasitasanak megfelelen.

A marasi eljarast kovetden ellendrizze, hogy nincsenek-e a blokkokon hi-
bak. Ha barmilyen hiba, példaul repedés vagy lepattands van rajta, a pot-
last ki kell dobni.

Ha a blokk mérete, a csiszolasi, illetve marasi paraméterek nem allnak ren-
delkezésre, elézetesen Iépjen kapcsolatba a CAD/CAM rendszer szolgal-
tatojaval.

A mart pétlas finirozasa

A potlas finirozasahoz megfelelé mard/finirozo eszk6zok szlikségesek. Fi-
nom szemcsézettségli gyémantfurdval simitsa ki a blokk régzitési pontjat,
kulonos figyelmet forditva a proximalis érintkezésekre. Szikség esetén
végezzen egyedi alakigazitasokat, és simitsa ki a CAD/CAM dltal Iétreho-
zott fellleti strukturat. A végsd polirozas pamut/vaszon csiszolok segitsé-
gével végezhetd el.

A Ceramir CAD/CAM poétlas elGkezelése

Ellendrizze a potlas illeszkedését a fogon.

A restauréacio ragasztasahoz a kereskedelemben kaphaté migyanta ra-
gasztd vagy zomancragaszté (pl. ,edelweiss VENEER BOND”, ,Parkell
Add&Bond Adhesive Composite Primer”, ,Bisco All-Bond", ,Clearfil SE
Bond" stb.) hasznalhato; be kell tartani a ragaszté gyartojanak hasznalati
utasitésat

Az el6készitett fogfeliilet el6kezelése

izoldldsa és megtisztitdsa: A ragasztasi/cementezési proto-
koll soran a mitéti tertilet alapos izolalasa - lehetdleg kofferdammal vagy
alternativaként vattatekercsekkel és nydlelszivéval.

. Tisztitsa meg a fogfellletet polirozo ecset és olaj- és fluoridmentes tiszti-

topaszta segitségével, majd oblitse le vizpermettel. Ezutan enyhén szarit-
sa meg viz- és olajmentes levegdével. Kerllje a tulszaritast.

Vigyen fel az el6készitett zomancra 37 %-os foszforsavgélt, majd folyassa
a savazodszert az el6készitett dentinre. A savazdszert 15-30 masodpercig
kell reagdlni hagyni a zomancon, és 10-15 masodpercig a dentinen
Oblitse le alaposan vizzel, majd széritsa meg finoman slritett levegével.

A zomanctdl kezdve vonja be alaposan a kezelend6 fogfellleteket den-
tinragaszto szerrel/ragasztoval. A ragasztot finoman bele kell dorzséini a
fogfellletbe legaldbb 20 masodpercig, majd fénypolimerizalni kell a gyartd
utasitésai szerint.

Cementezési eljaras

A Ceramir CAD/CAM BLOCK podtldsok cementezéséhez végezze el e fog-
felllet el6kezelését: erésen ajanlott enhez kompozit ragasztécementet
hasznalni. A cementezésre és a fogstruktura elSkezelésére vonatkozdan
kovesse a kompozit cement gyartdjanak hasznalati utasitasat.

Az optimalis esztétikai eredmény garantdlasa érdekében ajanlott olyan
kompozit ragasztécement-rendszert hasznalni, amely szinezé rendszert
is tartalmaz.

Ceramir T-BLOCK (attetszd): A potlas végsd szinillesztése a megfe-
lel6 kompozitszinek segitségével allithaté be. Ez tovabb individualizélhatd
a kompozitszinek varidlasaval a természetes fog nyaki és incizalis szinval-
tozatainak megfeleléen. A restauracio egyedi festése a kereskedelemben
kaphato festékészletekkel is elvégezhetd; be kell tartani a festékészlet
gyartojanak hasznalati utasitasat

. Ceramir C-BLOCK (szines): Ezek a szinek megfelelnek az A0, A1, A2

és A3 szineknek, és mligyanta-kompozittal cementezheték. Erésen elszi-
nezddott szubsztratumok esetén a homogénebb szin biztositasa érdeké-
ben dentinszin hasznalata ajanlott.

Vegyen fel megfelel6 mennyiségli kompozitcsikot az ujjhegyeivel, és gor-
gesse golyova. Ujjhegyei segitségével nyomja a golyot a potlas belsejébe.
Oszlassa el egyenletesen a kompozitot a pdtlasban spatuléval

Helyezze a potlast dvatosan az el6készitett fogfellletre, és egyenletes
nyomast gyakorolva tartsa a helyén.

. Polimerizalja 2 masodpercig polimerizacios lampaval, és tavolitsa el a fe-

lesleges kompozit anyagot.

. Végezze el 20 masodperc alatt a végsé polimerizélast minden fellleten

és peremen 1000 mW/cm? fényintenzitasu fénypolimerizacids készulék
segitségével.

. A cementezés hagyomanyos miigyanta ragasztécementekkel is megva-

|osithato. Ebben az esetben kdvesse a gyartd hasznalati utasitasat.

Ceramir i-BLOCK (implantatumblokk):

A Ceramir implantatumblokk beépitett furattal rendelkezik, amely ponto-
san illeszkedik a titan bazis csatlakozofellletéhez vagy hasonld tartozék-
hoz.

Pillérkorona egyetlen egységként (korona + titan bazis): A CAD/CAM el-
jarassal készllt korona a szajuregen kivll ragaszthato ra a titan bazisra
Csavarozza ré a koronat / a titan bazis régzitéelemét az implantatumra.
Zarja le a csavarcsatornat kompozittal intraoralisan.

. Atitan bazishoz cementezést illetéen kdvesse a gyarté utasitasait.

Az elkészitett potlas finirozasa és polirozasa

A pdtlas beragasztdsa utan allitsa be az okkltzidt/artikulaciot megfeleld
finirozé eszkdzokkel.

Munkalja meg az interproximalis terlleteket ujjcsikokkal, majd polirozza
Sket polirozo csikokkal.

Polirozza a nyaki terlleteket szilikon polirozé haranggal.

Avégsé polirozas szilikon polirozék és pamut/vaszon csiszolok segitségé-
vel végezhetd el.

Ellenjavallatok

Ellenjavallt az &sszetevék barmelyikével szembeni tulérzékenység vagy al-
lergia esetén.

Felhasznalhatésagi idé

A lejarati id6 és a gyartasi tételszam fel van tintetve a taroléedényeken és a
csomagolason. Ne hasznalja a lejarati id6 utan.

Az optimalis teljesitmény érdekében szobahémeérsékleten, kdzvetlen nap-
fénytél és magas paratartalomtdl védve ajanlott tarolni.

Fontos

Az optimalis klinikai eredmények biztositasa érdekében javasoljuk a rend-
szerben taldlhaté 6sszes Ceramir Osszetevs egylittes hasznalatat.

Megjegyzés

Kizardlag fogorvosok és fogaszati laboratériumok szamara vagy azok meg-
bizasdbdl szallithatd. Gyermekektdl tavol tartandd! Kizarélag fogorvosok
altali hasznalatra!

A betegtéjékoztatd kibocsatasanak idépontja:
03-2024

Kasutusjuhend

Ees

Etten&htud kasutus

Ceramir CAD/CAM BLOCKS plokke kasutatakse tlimalt esteetilise, kaudse Uk-
siku hamba restauratsiooni tootmiseks, kasutades CAD/CAM-tehnoloogiat.

Tutvustus

Téanu kaasaegsele tootmisprotsessile koosnevad Ceramir

CAD/CAM

BLOCKS plokid Ghest klaasfaasist, mis on pdimitud hibriidmaatriksisse. Sel-
le tulemusel on esteetilised omadused sarnased feldspat klaaskeraamika
omadega, kuid need pole nii rabedad nagu puhas keraamika.

Koostis

Baarium hambaklaas
Bis-GMA-p&hine hlbriidmaatriks
Pigmendid

Lisandid

KatalUsaator

Tehnilised andmed
Téitesuhe: 82 % massist = 65 % mahust. Anorgaanilise téiteaine osakeste
suurus on vahemikus 0,02-0,7 pm.

Toon

Saadaval 5 toonis.

Ceramir T-BLOCK (L&bipaistev plokk) emaili toonis.
Ceramir C-BLOCK (Kroomiblokk) toonides A0, A1, A2 ja A3.
Ceramir i-BLOCK emaili ja kroomi toonides, A0, A1, A2 ja A3.
Ploki suurus

Saadaval Uhes universaalses suuruses: 12x14x18 mm

Naidustused
- Viniirid
- Ohukesed viniirid

Hybridni matice na bazi bis-GMA
Pigmenty

Aditiva

Katalyzator

Technické udaje

Pomér plniva: 82 % hm. = 65 % obj. Velikost ¢astic anorganického plniva se
pohybuje od 0,02 do 0,7 pm.

Odstin

Dodava se v 5 odstinech.

Ceramir T-BLOCK (prasvitny blok) v odstinu skloviny.

Ceramir C-BLOCK (barevny blok) v odstinech od A0, A1, A2 do A3.

Ceramir i-BLOCK v odstinu skloviny a v barevnych odstinech A0, A1, A2 a A3

Velikost bloku
Dodava se jedna univerzalni velikost: 12x14x18 mm

Indikace
- Fazety
- Tenké fazety
- Okluzni fazety
- Inleje, onleje
- Céasteéné korunky
- Korunky na prednich/zadnich zubech
- Nahrady nesené implantaty: Sroubované korunky
Doporuéené pouZiti
1. Postup pro preparaci
1.1, Minimalni tloustka u stén by méla byt 0,5 mm.
U fazet by méla byt minimalni tloustka v krékové ¢asti 0,3 mm.
1.2. Preparuijte okraje zkosenim nebo zaoblenim kréku.
3. U inleji a onleji je tfeba zaoblit vS§echny vnitini hrany a rohy. Vyvarujte se
pfimého okluzalniho kontaktu okraji s protéjsim zubem.
1.4. Minimalini tloustka nahrady by méla byt 1,5 mm v prohlubnich a trhlinach a
1,6 mm na hrbolcich.

2. Proces frézovani
Informace ke skenovani a ke zpracovani CAD/CAM najdete v pfislu§ném
navodu k pouziti a v pfiru¢kach k prislusnému systému CAD/CAM. Je tieba
dodrzovat navod k pouziti od vyrobce. Zvolte vhodny program pro hybrid-
ni/kompozitni bloky a spustte frézovani podle pokyn( v navodu k pouziti
od vyrobce.
Po vyfrézovani zkontrolujte pripadné vady. Pokud né&jakeé zjistite, napf. trh-
liny nebo otfepy, je tfeba nahradu zlikvidovat.
Jestlize neznate velikost bloku nebo parametry brougeni nebo frézovani,
kontaktujte nejprve dodavatele vageho systému CAD/CAM

3. Dokonéeni vyfrézované nahrady
K dokoné&eni nahrady je tfeba pouZzit vhodné brousici a dokonéovaci na-
stroje. PFipojovaci bod bloku vyhladte jemnozrnnymi diamantovymi vr-
tacky. Pozornost vénujte hlavné proximalnim kontaktdm. Podle potieby
tvar jesté individualné upravte a vyhladte strukturu povrchu vytvofenou
systémem CAD/CAM. Finalni lesténi se provadi bavinénymi nebo Inénymi
lesticimi kotoucky.

4. P¥edbé&zné osetFeni nahrady Ceramir CAD/CAM

41. Zkontrolujte dosedani nahrady na zub.

4.2. K lepeni nahrady Ize pouzit komeréné dostupné pryskyficné adhezi-
vum nebo lepidlo na sklovinu (napt. edelweiss VENEER BOND, Parkell
Add&Bond Adhesive Composite Primer, Bisco All-Bond, Clearfil SE Bond
apod.). V takovém pfipadé je tfeba dodrzovat navod k pouziti od vyrobce
lepidla.

5. Predbézné osetFeni preparovaného povrchu zubu

. Izolace a vycisténi preparovaného mista: P¥i fixaci adhezivem, resp. ce-
mentaci je nutné dlikladné izolovat operaéni pole - nejlépe kofferdamem
nebo pfipadné vatovymi tampony a odsavac¢em slin.

. Vycistéte povrch zubu lesticim kartackem a &istici pastou bez fluoridd a
oplachnéte ho vodni sprchou. Poté ho mirné osuste vzduchem bez vody a
bez oleje. Nepfesusujte ho.

5.3. Na preparovanou sklovinu naneste gel s 37 % kyselinou fosfore¢nou a
poté aplikujte leptadlo na preparovany dentin. Leptadlo nechte na skloviné
plsobit 15 az 30 sekund, na dentinu 10 az 15 sekund.

5.4. Dukladné oplachnéte vodou a opatrné osuste stlatenym vzduchem.

5.5. Zac¢néte sklovinou a dlsledné pokryjte vdechny o$etfované plochy denti-
novym adhezivem / adhezivem. Adhezivum je tfeba do povrchu zubu jem-
né vtirat min. 20 sekund a vytvrzovat svétlem podle pokynl vyrobce.

o
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6. Proces cementovani

Priprava povrchu zubu na cementovani nahrad z blokl Ceramir CAD/

CAM: Durazné doporuéujeme pouzivat adhezivni pryskyficny kompozitni

cement. Pfi cementovani a predbé&zném osetieni struktury zubu se Fidte

pokyny v navodu k pouziti od vyrobce pryskyficného kompozitniho ce-
mentu.

Pro optimalni esteticky vysledek se doporucuje pouzivat adhezivni kom-

pozitni cementovy systém, jehoZz souc&astije i systém odstinl.

Ceramir T-BLOCK (prusvitny): Findini sladéni s odstinem nahrady Ize

upravovat pouzitim vhodnych odstint kompozitniho materialu. Vzhled je

mozné jesté individualizovat prizplisobenim odstinu kompozitu barevnym
zménam krékd a feznych ploch pfirozeného zubu. Individualniho zabar-

veni nahrady Ize dosahnout také komeréné dostupnymi barvicimi sety. V

takovém pripadé je tfeba dodrzovat navod k pouZziti od vyrobce barviciho

setu

6.2. Ceramir C-BLOCK (barevny blok): Tyto bloky jsou barevné sladéné a
odpovidaji odstinim A0, A1, A2 a A3. K jejich cementovani se pouziva pry-
skyfi¢ny kompozit. U vyrazné zbarvenych substratt se doporuéuje pouzit
odstin dentinu, aby byl barevny odstin rovhnomérnéjsi.

6.3. Uchopte mezi $pi¢ky prstd odpovidajici mnozstvi kompozitnich prouzkd a
uvélejte z nich kuli¢ku. Spickami prstl vtladte kulicku d ndhrady. Lopatko-
vym nastrojem kompozit rovhomérné rozetrete po celé nahradé.

6.4. Nahradu opatrné usadte na preparovany povrch zubu a rovhomeérnym tla-

kem na nahradu ji pfichytte na misté.

Vytvrzujte 2 sekundy svétlem z polymeraéni lampy a odstrarite veskery

prebytec¢ny kompozit.

6.6. Provedte findlni vytvrzeni 20 sekund na vSech povrchach a okrajich pouzi-
tim polymeracnilampy s intenzitou svétla 1000 mW/cm?.

6.7. K cementovani Ize pouzivat i bézné fixacni pryskyficné cementy. V tako-
vém pripadé se fidte navodem k pouziti od vyrobce.

7. Ceramir i-BLOCK (blok na implantaty):

Blok na implantaty Ceramir obsahuje vyvrtany otvor, ktery pfesné zapada
do rozhrani titanové baze nebo do podobného spoje.

71. Abutmentova korunka jako jeden celek (korunka + titanova baze): Korunku
zhotovenou pomoci CAD/CAM je mozné na titanovou bazi prilepit mimo
usta. Korunku, resp. spoj titanové baze nasroubujte do implantatu. Zape-
Cette kanalek Sroubu kompozitnim materidlem (pracujte v Ustech).

7.2. Pricementovani na titanovou bazi se fidte pokyny vyrobce.

6.1.

6.
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8. Dokoné&eni a le$téni hotové nahrady
Po adhezivnim cementovani nahrady upravte okluzi/artikulaci vhodnymi
dokon&ovacimi nastroji.
Interproximalni oblasti opracujte prstovymi prouzky a poté vylestéte lesti-
cimi prouzky.
Krekoveé &asti vylestéte silikovymi lesticimi kalisky.
Finalni vylesténi provedte silikonovymi lestickami a bavinénymi nebo Iné-
nymi lesticimi kotoucky.
Kontraindikace
Kontraindikovano v pfipadé precitlivélosti nebo alergie na nékterou ze
slozek.
Doba pouzZitelnosti
Datum exspirace a ¢islo 8arZe jsou vyznaceny na nadobkach a obalech. Ne-
pouzivejte po uplynuti data pouZzitelnosti.
Aby si vyrobky zachovaly optimalni viastnosti, doporucujeme je uchovavat
pfi pokojové teploté a chranit je pred pfimym sluneénim svétlem a vihkosti.
Dulezité
Pro optimalni klinické vysledky doporu¢ujeme kombinovat vSéechny kompo-
nenty Ceramir z tohoto systému spolu.

Poznamka
Dodéava se pouze zubnim lékafim a zubnim laboratofim nebo na jejich ob-
jednavku. Uchovavejte mimo dosah déti! Pouze pro pouziti zubnimi Iékari!

Datum vydani této pfibalové informace
03-2024

asznalati utas|

Magyar

Rendeltetés

A Ceramir CAD/CAM BLOCKS termékek magas esztétikaju, indirekt egyfogu
potlasok készitésére szolgdlnak CAD/CAM technolégiaval
Bevezetd
A Ceramir CAD/CAM BLOCKS termék a korszerl gyartasi eljaras révén
egyetlen, hibrid matrixba agyazott Gvegfazisbol all. Ennek eredményeként
az esztétikai tulajdonségai hasonldak a foldpat tartalmu Uvegkeramiaéhoz,
de nem rendelkezik a tiszta keramiak térékenységével.
Osszetétel
Fogaszati bariumtveg
Bis-GMA alapu hibrid matrix
Pigmentek
Adalékanyagok
Katalizator
Miiszaki adatok
Toltéanyag-arany: 82 tomeg% = 65 térfogat%. A szervetlen toltéanyag-
részecskék mérettartomanya: 0,02-0,7 pm
Szin
5 szinben kaphatd.
Ceramir T-BLOCK (attetsz6 blokk) zomancszinben.
Ceramir C-BLOCK (szines blokk) A0, A1, A2 és A3 szinben.
Ceramir i-BLOCK zomancszinben, valamint A0, A1, A2 és A3 szinben.
Blokkméret
Egy univerzalis méretben kaphatoé: 12x14x18 mm
Javallatok
- Héjak
- Vékony héjak
- Okkluzalis héjak
- Inlay-ek, onlay-ek
- Részleges koronak
- Anterior/poszterior koronak
- Implantatumra régzitett potlasok: csavarozott koronak

- Oklusaalsed viniirid

- Inlays, onlays

- Osalised kroonid

- Eesmised/tagumised kroonid

- Implantaadiga toestatud restauratsioonid: kruvidega kinnitatud kroon

Soovitatav rakendus

1. Preparatsiooni disain

11. Seinte minimaalne paksus peab olema vahemalt 0,5 mm.
Viniiri puhul minimaalne tservikaalne paksus vahemalt 0,3 mm.

1.2. Valmistage veerised ette faasimise v6i Umarate nurkade preparatsiooniga

1.8. Inlay ja onlay puhul peaksid kdik sisemised servad ja nurgad olema Uma-
rad. Valtige servade otsest oklusaalset kontakti vastashambaga.

1.4. Restauratsiooni minimaalne paksus peab olema slUvendite ja mérade piir-
konnas 1,5 mm ning tippude aladel 1,5 mm.

2. Freesimise protsess

Skannimise ja CAD/CAM-i t66tlemise kohta teabe saamiseks vaadake vas-
tavaid kasutusjuhiseid ja vastava CAD/CAM-slisteemi juhendeid. Tuleb jar-
gida tootja juhiseid. Valige hlbriidplokkide/komposiitplokkide jaoks sobiv
programm ja freesige vastavalt tootja kasutusjuhendile.

Pérast freesimist kontrollige defektide esinemist. Kui esineb defekte, nagu
praod v6i méranemine, tuleb restauratsioon &ra visata.

Kui ploki suurus, lihvimis- voi freesimisparameetrid pole saadaval, votke
eelnevalt Uhendust oma CAD/CAM-siisteemi pakkujaga.

3. Freesitud restauratsiooni viimistius
Restauratsiooni viimistlemiseks on vaja vastavaid lihvimis-/viimistlus-
instrumente. Siluge ploki kinnituskoht peeneteraliste teemantpuuridega,
poorates erilist tahelepanu proksimaalsetele kontaktidele. Vajadusel viige
labi individuaalsed kuju reguleerimised ja siluge CAD/CAM-iga loodud pin-
nastruktuuri. Loplik poleerimine saavutatakse puuvillase/linase puhastus-
vahendiga.

4. Ceramir CAD/CAM restauratsiooni eelt66tlus

4.1. Kontrollige restauratsiooni sobivust hambale.

4.2. Restauratsiooni limimiseks véib kasutada kaubanduslikult saadaolevat
vaigust liimi véi emaili sideainet (nt ,edelweiss VENEER BOND", ,Parkell
Add&Bond Adhesive Composite Primer*, ,Bisco All-Bond®, ,Clearfil SE
Bond" jne); jargida tuleb sideaine tootja kasutusjuhendit.

5. Ettevalmistatud hambapinna eelt66tlus
. Preparaadi isoleerimine ja puhastamine: Liimimis-/tsementeerimisproto-
kolli kaigus isoleerige operatsioonivali pohjalikult - eelistatavalt kummist
kaitsekattega voi alternatiivselt vatirullide ja stilje valjutajaga.
. Puhastage hambapind poleerimisharja ning dli- ja fluorivaba puhastuspas-
taga ning loputage veepihustiga. Seejérel kuivatage kergelt vee- ja dlivaba
6huga. Véltige tlekuivamist.
Kandke ettevalmistatud emailile 37 % fosforhappegeeli ja seejarel valage
sOovitusaine ettevalmistatud dentiinile. S66vitusaine tuleks jatta emailile
15-380 sekundiks ja dentiinile 10-15 sekundiks reageerima.
5.4. Loputage hoolikalt veega ja kuivatage érnalt surudhuga.
5.5. Katke tédédeldavad hambapinnad pdhjalikult dentiini limimisaine/limiga,
alustades emailist. Liim tuleb védhemalt 20 sekundiks 6rnalt hambapinda
hédruda ja valguskdvastada vastavalt tootja juhistele.
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6. Tsementeerimisprotsess
Ceramir CAD/CAM BLOCK restauratsioonide tsementeerimiseks, hamba-
pinna eeltddtluseks: Soovitav on kasutada limvaigust komposiittsementi.
Tsementeerimisel ja hambastruktuuri eeltédtlemisel jargige vaikkompo-
siittsemendi tootja kasutusjuhendit.

Optimaalsete esteetiliste tulemuste tagamiseks on soovitatav kasutada
liimvaigust komposiittsemendi siisteemi, mis sisaldab varjundisisteemi.

6.1. Ceramir T-BLOCK (labipaistev): Restauratsiooni I6plikku tooni sobi-
vust saab kohandada sobivate komposiittoonide abil. Seda saab veelgi
individualiseerida, muutes komposiittoone vastavalt hambakaela ja sisse-
I16ike varvimuutustele loomulikus hambas. Restauratsiooni individuaalset
varvimist saab teostada ka kaubanduslikult saadavate varvimiskomplekti-
de abil; jargida tuleb varvimiskomplekti tootja kasutusjuhendit.

6.2. Ceramir C-BLOCK (Chroma): need on sobitatud véarvitoonidega A0,
Al, A2 ja A3 ning neid saab tsementeerida vaigukomposiidiga. Tugevalt
varvi muutunud substraatide puhul on homogeensema vérvi saamiseks
soovitatav kasutada dentiini varjundit.

6.3. Votke sdrmeotstesse sobiv kogus komposiitriba ja rullige see palliks. Va-
jutage sérme otste abil pall restauratsiooni sisekdljele. Kasutage spaatliga
instrumenti komposiidi Uhtlaseks jaotamiseks restauratsiooni.

6.4. Asetage restauratsioon ettevaatlikult ettevalmistatud hambapinnale ja
hoidke seda paigal, avaldades Uhtlast survet.

6.5. Valguskdvendage 2 sekundit kdvendusvalgusega ja eemaldada kogu liig-
ne komposiitmaterjal

6.6. Loplik valguskdvastumine 20 sekundit kdikidel pindadel ja servadel kdven-

dusseadmega valguse intensiivsusega 1000 mW/cm?.
6.7. Tsementeerimist saab saavutada ka tavaliste vaiguga limitavate tsemen-
tide abil. Sellisel juhul jargige tootja kasutusjuhendit.

7. Ceramir i-BLOCK (implantaadi plokk):
Ceramir implantaadiplokil on sisseehitatud puurauk, mis integreerub tap-
selt titaanist alusliidese voi sarnase kinnitusega
71. Toetuskroon Uhe Uksusena (kroon + titaanalus): CAD/CAM-i valmistatud
krooni saab liimida titaanaluse kilge suukaudselt. Kruvige krooni/titaa-
naluse kinnitus implantaadi kilge. Kruvikanali tihend komposiidiga int-
raoraalselt.
. Titaanalusele tsementeerimiseks jargige tootja juhiseid.

N
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Valmis restauratsiooni viimistlemine ja poleerimine
Pérast restauratsiooni liimimist reguleerige oklusiooni/ligendust sobivate
viimistlusvahenditega.
Toddelge interproksimaalseid alasid sérme otstega, seejérel poleerige
neid poleerimisribadega.
Poleerige hambakaela piirkondi silikoon-poleerimisotsikuga.
Loplik poleerimine toimub silikoon-poleerimismasinate ja puuvillase/linase
puhastusvahenditega.
Vastunéidustused
Vastunaidustatud Ulitundlikkuse voi allergia korral méne koostisosa suhtes.
Sailitusaeg
Taarale ja pakendile on margitud kélblikkusaeg ja partii number. Arge kasu-
tage péarast aegumiskuupéeva.
Optimaalse jdudluse tagamiseks on soovitatav seda hoida toatemperatuuril
otsese paikesevalguse ja kdrge niiskustaseme eest kaitstult.
Oluline

Optimaalsete kliiniliste tulemuste tagamiseks soovitame selles stisteemis
koiki Ceramir komponente kasutada koos

Markus
Voib tarnida ainult hambaarstidele ja hambalaboritele voi nende nimel. Hoid-
ke lastele kattesaamatus kohas! Kasutamiseks ainult hambaarstidele!

Kaesoleva pakendiinfolehe véljaandmise kuupéev
03-2024

Naudojimo instrukcija

Naudojimo paskirtis

,Ceramir CAD/CAM BLOCKS" blokai naudojami labai estetiSkoms, netiesio-
ginéms vieno danties restauracijoms gaminti, naudojant CAD/CAM techno-
logija

Jvadas

Pagamintus pagal pazangiausiag technologija ,Ceramir CAD/CAM BLOCKS*
blokus sudaro viena stiklo faze, jterpta j hibriding matricg. Tokiu bldu esteti-
nés savybés yra panasios j lauko $pato stiklo keramikos be grynai keramikai
badingo trapumo.

Sudeétis

Odontologinis bario stiklas

Hibridiné matrica bis-GMA pagrindu

Pigmentai

Priedai

Katalizatorius

Techniniai duomenys

Uzpildo dalis: 82 svorio % = 65 tlrio %. Neorganinio uzpildo daleliy dydzio
diapazonas 0,02-0,7 pm

Atspalvis

Galima jsigyti 5 atspalviy.

wCeramir T-BLOCK" (persvieSiamas blokas) emalio atspalvio.

,Ceramir C-BLOCK" (spalvotas blokas) A0, A1, A2 ir A3 atspalviy.

,Ceramir i-BLOCK" emalio ir spalvoty atspalviy, A0, A1, A2 ir A3.

Bloko dydis
Galima jsigyti vieno universalaus dydzio: 12x14x18 mm

Indikacijos
- Laminates
- Plonos laminates
- Kramtomojo pavirS§iaus laminatés
- |klotai, uzklotai
- Daliniai vainikéliai
- Priekiniai / galiniai vainikéliai
- Implanty laikomos restauracijos: varztu tvirtinami vainikeliai

Rekomenduojamas naudojimas

1. Preparacijos struktira

11, Minimalus sienelés storis turi bti ne mazesnis kaip 0,5 mm.

Minimalus laminaciy storis ties kakliuku ne mazesnis kaip 0,3 mm.

1.2. Krastus ruoskite su nuozulna arba uzapvalintu petimi.

1.3. |klotams ir uzklotams visos vidinés briaunos ir kampai turi bati uzapvalinti
Stenkités, kad tiesioginio okliuzinio kontakto su priespriesiniu dantimi vie-
toje nebaty krasto.

1.4. Minimalus restauracijos storis turi bati 1,5 mm duobugdiy ir vageliy srityse
bei 1,5 mm gumburéliy srityse.

2. Frezavimo procesas

Informacijos apie skenavima ir CAD/CAM apdorojima ieskokite atitinkamo-
je naudojimo instrukcijoje ir atitinkamos CAD/CAM sistemos vadovuose.
Turi bati laikomasi gamintojo nurodymuy. Parinkite tinkama hibridiniams
blokams / kompozito blokams skirtg programa ir frezuokite, vadovauda-
miesi gamintojo naudojimo instrukcijomis.

Baige frezuoti patikrinkite, ar nera jokiy defekty. Jei yra defekty, tokiy kaip
itrakiai ar atskilimai, restauracijg reikia iSmesti.

Jei nezinote bloko dydzio, lifavimo ir frezavimo parametry, i$ anksto susi-
siekite su savo CAD/CAM sistemos tiekéju

3. Isfrezuotos restauracijos uzbaigim
Norint uzbaigti restauracija, reikalingi tinkami $lifavimo ir apdailos instru-
mentai. Smulkiagridziais deimantiniais graztais nugludinkite bloko tvirti-
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nimo taska, ypatinga démesj skirdami proksimaliniams kontaktams. Jei
reikia, atskirose vietose pataisykite forma ir nugludinkite pavir§iaus struk-
tdra, kuria suformavo CAD/CAM. Galutinj poliravima atlikite, naudodami
medbvilnés / lino poliruoklius.

»Ceramir“ CAD/CAM restauracijy paruosimas

Jsitikinkite, kad restauracija gerai tinka dang¢iui.

Rinkoje prieinami derviniai adhezyviniai suriSikliai arba emalio surisikliai
(pvz., ,edelweiss VENEER BOND*, ,Parkell Add&Bond Adhesive Compo-
site Primer*, ,Bisco All-Bond*, ,Clearfil SE Bond* ir kt.) gali bati naudojami
restauracijos suri$imui. BGtina vadovautis surisiklio gamintojo naudojimo
instrukcijomis.

Preparuoto danties pavirSiaus paruosimas

. Preparacijos izoliavimas ir valymas: adhezinio glaistymo / cementavimo

proceduros metu darbo laukas turi bati izoliuotas - geriausia koferdamu
arba, vietoj to, naudojant vatos ritinélius ir seiliy siurbtuka.

. Nuvalykite danties pavirsiy poliravimo Sepetéliu ir valomaja pasta be aly-

vos ir fluoridy ir nuskalaukite, naudodami vandens purkstuka. Tada Siek
tiek pradziovinkite sausu ir be alyvos oru. Stenkités neperdziovinti.

Ant paruosto emalio uzdeékite 37 % fosforo ragsties gelio, o tada nutekin-
kite esdiklj ant paruosto dentino. Esdiklj reikia palikti reaguoti ant emalio
15-30 sekundziy, o ant dentino - 10-15 sekundziy.

Rapestingai nuskalaukite vandeniu ir Svelniai nupUskite suslégtuoju oru.
Pradédami nuo emalio, norimus apdoroti danties pavirSius kruopsciai pa-
denkite dentino surisikliu / adhezyvu. Adhezyva reikia ne trumpiau kaip
20 sekundziy Svelniai jtrinti ant danties pavirsiaus ir kietinti Sviesa, kaip nu-
rodyta gamintojo instrukcijose.

Cementavimo procesas

,Ceramir CAD/CAM BLOCK" restauracijy cementavimui, danties pavirsiy
paruosimui: primygtinai rekomenduojama naudoti adhezinj dervinj kompo-
zitinj cementg. Cementuodami ir paruo$dami danties strukttra vadovau-
kités dervinio kompozitinio cemento gamintojo naudojimo instrukcijomis.
Norint uztikrinti optimalius estetinius rezultatus, rekomenduojama naudoti
adhezing dervinio kompozitinio cemento sistema, kurioje yra atspalviy k-
rimo sistema.

»Ceramir T-BLOCK* (perSvie¢iamas): galutinj restauracijos atspal-
vio atitikmenj galima pritaikyti naudojant tinkamus kompozito atspalvius.
Ji galima toliau tinkinti, kei¢iant kompozito atspalvius pagal nattralaus
danties kaklelio ir incizalinés dalies spalvos variacijas. Atskiras restaura-
cijos dazymas taip pat gali bati atliekamas naudojant rinkoje prieinamus
dazymo rinkinius. Batina vadovautis dazymo rinkinio gamintojo naudojimo
instrukcijomis.

. yCeramir C-BLOCK* (spalvotas): jy spalva suderinta su atitinkamais

atspalviais AO, A1, A2 ir A3 ir jie gali bati cementuojami naudojant dervinj
kompozita. Jei pagrindo spalva labai pakitusi, homogeniskesnei spalvai
iSgauti rekomenduojamas dentino atspalvis.

Paimkite tinkama kompozito rumbelés kiekj ir pirsty galiukais suvoliokite j
kamuoliuka. Pirsty galiukais jspauskite rutuliuka j restauracijos vidy. Instru-
mentu su mentele tolygiai paskirstykite kompozitg restauracijoje.
Atsargiai uzdékite restauracijg ant paruosto danties pavirsiaus ir jtvirtinkite
jivietoje, tolygiai spausdami.

Pakietinkite Sviesa polimerizatoriumi 2 sekundes ir pasalinkite visg kompo-
zito pertekliy.

Visus pavirsius ir krastus galutinai kietinkite 1000 mW/cm? intensyvumo
Sviesa 20 sekundziy.

Cementuoti taip pat galima ir naudojant tradicinius dervinius glaistymo
cementus. Tokiu atveju vadovaukités gamintojo naudojimo instrukcijomis.

»Ceramir i-BLOCK*“ (implanto blokas):

,Ceramir* implanto bloke yra integruota grezimo anga, kuri tiksliai tinka
prie titano pagrindo sgsajos arba panasaus tvirtinimo jtaiso.

Abatmento vainikelis kaip atskiras elementas (vainikélis + titano pagrin-
das): naudojant CAD/CAM sistema pagamintg vainikelj galima prijungti prie
titano bazés ne burnoje. Varztu prisukite vainikélj / titano pagrindo junginj
prie implanto. Burnoje uzsandarinkite varzto kanala kompozitu.

. Cementavimui prie titano pagrindo vadovaukités gamintojo instrukcijomis

Apdaila ir baigtos restauracijos poliravimas

Lipniai pricementave restauracija tinkamais apdailos instrumentais patai-
sykite sgkandj / artikuliacija.

Tarpdanciy sritis apdorokite su rankinémis juostelémis, o tada nupoliruoki-
te poliravimo juostelemis.

Kakliuky sritis nupoliruokite silikoninémis poliravimo taurelémis.

Galutinis poliravimas atliekamas silikoniniais bei medvilniniais / lininiais po-
liruokliais.

Kontraindikacijos

Kontraindikuotina esant bet kokiam padidintam jautrumui arba alergijai bet
kuriai i§ sudedamuyjy daliy.

Tinkamumo naudoti laikas

Tinkamumo naudoti laikas ir partijos numeris pazymeti ant talpyklos ir ant
pakuotes. Nenaudokite pasibaigus tinkamumo naudoti laikui.

Optimalioms eksploatacinéms charakteristikoms islaikyti rekomenduojama
laikyti patalpy temperatdroje, saugant nuo tiesioginés saulés Sviesos ir di-
delio drégnio.

Svarbu
Norint uztikrinti optimalius klinikinius rezultatus, mes rekomenduojame vi-

sus

.Ceramir® komponentus Sioje sistemoje naudoti tik kartu viena su kitais.

Pastaba

Galli biti tiekiama tik odontologams arba odontologijos laboratorijoms arba
ju pareikalavimu. Saugoti nuo vaiky! Leidziama naudoti tik odontologui!

Informacijos data Sios pakuotes informaciniame lapelyje
03-2024

WHcTpyKuum 3a ynotpeba Bbarapckn

MpepHasHayeHune
Ceramir CAD/CAM BLOCKS ca npefHa3HayeHn 3a n3paboTka Ha BUCOKOECTETUYHM,
VHAUPEKTHW Bb3CTaHOBABAHUS Ha eUHN4HW 3661 nocpeacTeom CAD/CAM TexHonorus

BbBegeHune

BnaropapeHne Ha CBpbXMOfEpHUS NpPou3BoAcTBeH npouec Ceramir

CAD/CAM

BLOCKS ce cbCTOAT OT efiHnyHa CTbKNeHa asa, BnoxeHa B xubpuaHa matpuua. B
pes3yntaT Ha ToBa €CTeTUYHUTE CBOWCTBA Ca CbMNOCTaBUMW C Te3n Ha d)en,qmnaroeara
CTbKOKEPamMmka, Ho 6e3 4ynamMBOCTTa Ha YMCTaTa Kepamuka.

Cncras

Bapneso feHTanHo CTBKIO

XubpuaHa matpuua Ha ocHoBaTa Ha Bis-GMA
MurmexTn

Hobasku

Katannsatop

TexHuuyecku faHHN

CbabpxaHue Ha NbaHUTens: 82 Ternosrn % = 65 o6emHn %. nana3oH Ha pa3mepa Ha
HYacTULUTE Ha HeOpPraHuyHWa NbaHuTen: 0,02-0,7 pum.

Usar

MNpepnara ce 8 5 ussTa.

Ceramir T-BLOCK (tpaHcnyueHTeH 610K) C UBAT Ha emaina.

Ceramir C-BLOCK (xpomaTuyeH 6n10k) B usst A0, A1, A2 n A3.

Ceramir i-BLOCK ¢ uBT Ha emaiina, KakTo 1 B xpoMaTuyHu usetose — A0, A1, A2 n A3

Pasmep
Mpepnara ce B eAviH yHuBepcaneH pasmep: 12x14x18 mm

Mokasanus
- GaceTn
- ToHKM thaceTn
- OknysanHu acetn
- IHnewn, oHnen
- HacTU4HN KOPOHKM
- AHTepVopHU/MOCTEPUOPHN KOPOHKMN
- HoceHu OT MMNNaHTK Bb3CTaHOBABAHMS: BUHTOBM KOPOHKM

MpenopbuYuTENHO NPUNoXeHne
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7.2.

Ausaiii Ha npenapaunsTa

MuHnmanHaTa gebennta npu cTeHnTe Tpa6sa aa e MuHuMym 0,5 mm.

3a dhaceTn MuHUManHara uepsvkanta aebenvHa e 0,3 mm.

Mpenapupaiite prboBeTe ¢ xneb unn 3aobneH npar.

Mpwv vHNen 1 oHNen BCUYKKU BBTPELHU pbboBe W brav Tpsitea Aa 6baaT 3aobneHu.
M3bsreaitTe ppboBe C NPSK OKNYy3aneH KOHTaKT CbC CPELLYNONOXKHNS 3b0.
MuHnmantata gebennHa Ha Bb3CTaHOBABaHETO TpsGBa Aa e 1,5 mm B yyacTbun ¢
BANBOHATUHM 1 DUCYpK 1 1,5 MM B 3a0CTPEHN YHaCTbLM.

Mpouec Ha ¢pe3oBaHe

3a nHdbopmaums 0THOCHO ckaHupaHeTo 1 CAD/CAM obpaboTkata, Mons, HanpaseTe
cnpaBka B CbOTBETHUTE MHCTPYKLMK 3a YNoTpeba 1 pbKOBOACTBATA HA CbOTBETHA-
Ta CAD/CAM cucTema. IHCTpyKumMuTe Ha NpousBoanTens Tpabsa aa ce B3emat nof
BHUMaHue. 136epeTe noaxoasLlata Nnporpama 3a XMbpuaHU/KOMNO3UTHU B10KOBE 1
(hpesoBaliTe CbrNacHo MHCTPYKUMNTE 3a ynoTpeba Ha Npou3BoauTeNs.

Mposepete 3a aeekTn cnef npoueca Ha dpesosaHe. Mpy Hanuyne Ha aedekTy,
KaTo NyKHATWHI WAN ONIOLIBAHNS, Bb3CTaHOBSBAHETO TPAGBa fa Gb/ie M3XBBPIEHO.

B cnyuait 4e pasmepsT Ha 610Ka, napameTpuTe Ha wnarndaHe unn hpesosaHe He ca
HaNYHW, MONS, CBBPXKETE CE NMPEABapUTENHO C AocTaBumka Ha Bawata CAD/CAM
cucTema.

OkoHu4aTenHa o6pa6oTka Ha TO Bb3CT

3a okoHuyaTenHa obpaboTka Ha Bb3CTaHOBSBAHETO Ca HEOOXOAMMU MOAXOAALM UH-
CTPyMeHTU 3a wnaidaxe/tunrpare. 3arnagete Toykata Ha 3akpensaHe Ha 61oka
NOCPEACTBOM AMamaHTeHn 60pepu ¢ (UHU YacTULW, OGPBLIANKIA CTIELNANHO BH-
MaHue Ha NPOKCUMANHUTE KOHTaKTW. Moy HEOGXOAMMOCT U3BBPLLETE NHAMBUAYANHO
axycTupaHe Ha (hopmara v 3ariafeTe NoBbPXHOCTHATA CTPYKTYpa, reHepupaHa ot
CAD/CAM. ®uHanHoTO nonvpaxe ce N3sbpliBa NOCPEACTBOM Namy4HW/NEHEHU No-
JIIPHI ANCKOBE.

MNpeasaputenHo TpetupaHe Ha CAD/CAM Bb3cTaHoBsiBaHeTo Ceramir
MpoBepeTe NPUASraHeTo Ha Bb3CTAHOBSBAHETO BbPXY 3b6a.

3a 6DH[J,V\HI' Ha Bb3CTAHOBABAHETO MOXE fa Ce U3N0a3Ba KOHBEHUMOHANEH aaxesn-
BeH 6OHA 3a komMno3uTy unn 6oHA 3a emann (Hanp. ,edelweiss VENEER BOND*,
,Parkell Add&Bond Adhesive Composite Primer*, ,Bisco All-Bond*, ,Clearfil SE Bond*
W Ap.); MHCTPYKUMNTE 3a ynoTpeba Ha Npon3soamnTens Ha 6oHpa Tpabea fa ce cnas-
Bar.

MpeaBapuTenHo TpeTMpaHe Ha NpenapupaHaTa 3b6Ha NOBBLPXHOCT
V3onmpaHe 1 nouncTeaHe Ha npenapauusita: Mo Bpeme Ha NPOTOKONA NPU afXe3ns-
HO 3aKpenBaHe/LMMEHTUPaHe LaTenHa N30Mauns Ha OnepaunoHHOTO nosie — 3a
npegnoyuTaHe NOCPeacTBOM Kodepaam Wau anTepHaTWBHO C NamyyHW POSKU W
EXEKTOp 3a CJIIoHKa.

MouncTete 3bOHaTA NOBBPXHOCT C MoNMpaLLla YeTka v noyncTealia nacta 6e3 Cb-
[ibPXaHne Ha Macna v hyopuz 1 NpomuiiTe ¢ BoaeH cnpert. Cnep Tosa nopcylweTe
¢ Neka oGeamacsieHa cyxa BbaayluHa cTpys. VI3Gsrsaite npekomMepHo acyliasaHe.
Harecete ren ¢ 37 % ocdopHa KUCeNMHa No npenapupaHns emarn v octasere
eLBalLMs areHT Aa noTede no npenapupanus AeHTuH. OcTaseTe euBallWs areHT aa
nopaeicTea Bbpxy emanna 3a 15-30 cekyHau v BbpXy AeHTuHa 3a 10-15 cekyHau.
HDOMVUZTG uiaTenHo ¢ Bo4a v NoAcyweTe BHUMaTe/IHO CbC CrbCTEH Bb3AYX.
Banoysaiiku ¢ emaiina, NoKpUiATe LaTenHo NoAaexaluTe Ha TpeTupaHe 3b6HW no-
BLPXHOCTU C BOHANHI areHT/aaxesus 3a [IeHTVH. AXeauBbT TpsbBa Aa ce BTPUE
HEXHO B 3bGHaTa MOBLPXHOCT B MPOABIKEHUE HA MUHUMYM 20 CeKyHAM 1 Aa ce
hoTononnMepusmnpa CbrNacHo UHCTPYKLMATE Ha NPOU3BOAUTENS.

Mpouec Ha yumeHTUpaHe

MpegsapuTenHo TpeTupaHe Ha 3bGHaTa MOBBLPXHOCT NPU LUMMEHTUPaHe Ha Bb3-
ctaHossBarns Ceramir CAD/CAM BLOCK: CunHo ce npenopbusa ynotpebarta Ha
afxe3nBeH KOMNO3NTeH LUMMEHT Ha OCHOBATa Ha cMmona. 3a uMMmeHTpaHe v npeasa-
PpUTESIHO TpeTUpaHe Ha 3bbHaTa CTPyKTypa cnefBante UHCTPYKuuUTe 3a ynotpeba,
NPefiocTaBeHIn OT NPOU3BOANTENS Ha KOMNOSUTHUS LINMEHT.

3a rapaHTupaHe Ha ONTManeH ecTeTU4eH pesynTar ce Npenopbysa ynotpebara Ha
cuCTeMa afixeanBEH KOMNO3UTEH LIMMEHT Ha OCHOBATa Ha CMofa, BK/KOYBalla pas-
uBeTka.

Ceramir T-BLOCK (TpaHcnyueHTeH): OKOHYaTEIHOTO CbINacyBaHe Ha UuBeTa Ha
Bb3CTaHOBABAHETO MOXe f[a Cce ajantupa C NoAxoaAaumnTe KOMMNO3UTHWU LBETOBE.
Bb3MOXHO € JONbIHNTENHO MHANBUAYaNM3NpaHe Ypes BapiipaHe Ha KOMMOSUTHN-
Te LBETOBE B CLOTBETCTBIE C LEPBUKANHUTE U NHUM3ANHATE OTK/IOHEHNS Ha LBeTa
Ha ecTecTBeHMs 3b0. VIHANBMAYANHO OLBETABAHE HA BL3CTAHOBABAHETO MOXE Aa
Ce M3BBbPLM CbLIO NOCPEACTBOM KOHBEHUMOHANHU KOMNNEKTW 3a OUBETABAHE; UH-
CTpyKuunTe 3a yﬂOTpeﬁa Ha Npou3BOAMTENSA HA KOMMNIEKTa 3a ouBeTdaBaHe TpﬂﬁBa
Na ce cnassar.

Ceramir C-BLOCK (xpomaTtuueHr): CbrnacysaHu LiBeToBo c LpeToBeTe A0, A1, A2
1 A3 1 C BbBMOXHOCT 3a UMMEHT/PaHe C KOMMO3WUT Ha OcHoBaTa Ha cmona. lpu
cunHo obesuseTeHn cy6eTpaTh Ce NPenopbYBa AEHTUHOB LBST 3a OCUrypsiBaHe Ha
NO-XOMOreHHO OuBeTABaHe.

Baemete NOAXOAALO KOMMYECTBO OT NleHTaTa 3a KOMNO3WUT C BPbX4eTaTa Ha Npb-
cTuTe N Od)OpMETe Tonye. C BpbXx4yeTara Ha NpPbCTUTE NPUTUCHETE TOMNYETO KbM
BBLTPELWHOCTTA Ha Bb3CcTaHOBABaHETO. Pasnpenenete paBHOMEPHO KOMNO3uTa BbB
Bb3CTAHOBABAHETO NOCPE/ACTBOM LuNaTyna.

MocTaseTe BHAMATENHO BL3CTAHOBABAHETO BLPXY NpenapupaHata 3bGHa NoBbPX-
HOCT 1 ro 3a[IpbXXTe Ha MSCTO, YNpa)KHsABalk paBHOMEPEH HaTUCK.
®OTOHDJ’MMEDV\3V\D6\7\TG C nonvmepu3npatia namna 3a 2 CeKyHOu n OTCTpaHeTe 13-
JINWHNSA KOMNO3NTEeH martepuan

®uHanHo hoTononMMepranpaHe Ha BCUHKU MOBBPXHOCTU 1 pbboBe 3a 20 CekyHan ¢
hoTononMMepuampatlLa namna ¢ MHTeH3NTeT Ha ceeTanHata 1000 mW/cm?,
LInMeHTVpaHeTO MOXe Aa Ce M3BBPWM ChILO C KOHBEHLMOHANHU KOMMNOSUTHM LN-
MEHTW 3a 3akpensaHe. B TakbB Cryyai cnefsanTe UHCTPYKUMsTa 3a ynotpeba Ha
nponssoguTens.

Ceramir i-BLOCK (6n0k 3a umnnaHTu):

BroksT 3a uMnaaHTi Ceramir pasnonara ¢ BrpafeH OTBOP, KOITO Ce UHTErpupa npe-
UM3HO B KOHTaKTHaTa NOBbPXHOCT HAa TUTaHOBA OCHOBA WV Apyr HOROﬁeH aTa4YMbHT.
ABaTMBHT-KOPOHKa KaTo eAVNHNYEH MOy (KOPOHKa + TUTaHoBa 0CcHoBa): 3paboTte-
HaTa 4pe3 CAD/CAM kopoHKa MOXe [ja ce 3anenn ekcTpaopasHo KbM TUTaHoBaTa
0CHOBA. 3aBUHTETE aTadMbHTA KOPOHKA/TUTAHOBA OCHOBA KbM MMM/IaHTa, 3aneqa-
TalTe UHTPAOPaHO BUHTOBWS KaHa C KOMMO3WT.

3a yMMeHTMpaHe KbM TUTaHOBA OCHOBA CNEABaNTe UHCTPYKLMUTE Ha NPOU3BOANTE-
ns.

®uHUpaHe n NonvpaHe Ha roTOBOTO Bb3CTaHOBsBaHe

Cnefn afixe3nBHOTO LMMEHTUPaHe Ha Bb3CTaHOBABAHETO aXyCTupaiiTe oknyausTa/
apTVKynauusTa ¢ NoAXoAaLIM UHUPALLA NHCTPYMEHTM

O6paboTeTe MHTEPNPOKCUMATHIATE YHaCTbLM C aBpasuBHI IEHTW, CNefd ToBa v no-
NMpanTe C NONNPHA NEHT.

MonupaiTe LepBrKanH1Te 30HN CbC CUAMKOHOBA MOMPHA MyMa TUN Yalka.
DUHANHOTO NONMPaHe Ce M3BBLPLWBA CbC CUNMKOHOBM MOANPHM FYMU 1 NamMyyHn/ne-
HEHM NONMPHN INCKOBE.

MpoTuBonokasanus

MpoTMBONOKA3aHO B CJly4all Ha CBPbXYYBCTBUTENHOCT WAM aneprus KbM HAKOS OT
CbCTaBKuTe.

CpoK Ha rogHoCT

CpOKbT Ha rOAHOCT W HOMEPBT Ha NapThaaTa ca MapkupaHi Ha KOHTEeMHepUTe u ona-
KOBKMTE. He uanonssainte cnej n3tuyaHe Ha cpoka Ha rogHocCT.

3a onTumanHa eeKTUBHOCT Ce NPenopbyBa CbXpaHeHne Npu cTainHa TemnepaTypa,
3alMTEeHO OT Npska CNbHYeBa CBET/IMHA U BUCOKA BNAXHOCT.

BaxHo
3a ocurypsisaHe Ha OnNTUManHu KIWHWUYHW pe3yntaTtu npenopb4ysamMe BCUYKN KOMMNO-
HeHTu Ceramir B Tasn CUCTEMA i@ Ce N3NO0N3BAT B KOMBUHALNS €f1HM C APYTY.

3aGenexka

,D,OCTaBﬂ Ce CaMo Ha CTOMATO03M U 3bOOTEXHUYECKM ﬂaGODaTODMM WnNn No TAXHa No-
pbuka. [a ce nasm ot geua! 3a ynotpeba camo oT cTomMatonosn!

[ata Ha uapaeaHe Ha Tasn MH(OPMaLUMOHHa IMCTOBKA Ha Onakoekara
03-2024

Instructiuni de utilizare

Romanesc

Domeniu de utilizare

Ceramir CAD/CAM BLOCKS se utilizeaza pentru realizarea restaurarilor
unidentare indirecte, cu aspect estetic ridicat, cu ajutorul tehnologiei CAD/
CAM.

Introducere

Datorita unui proces de fabricatie de ultima generatie, Ceramir CAD/CAM
BLOCKS consta intr-o singura faza de sticla incorporata intr-o matrice hibri-
da. Drept rezultat, proprietatile estetice sunt similare celor oferite de cera-
mica de sticla feldspatica, fara a prezenta friabilitatea ceramicii pure.

Compozitie

Sticla de bariu de uz dentar

Matrice hibrida pe bazéa de bis-GMA
Pigmenti

Aditivi

Catalizator

Date tehnice

Raportul materialului de umplere: 82 procente de masa = 65 procente de
volum. Marimea particulelor materialului de umplere variaza intre 0,02 si
0,7 um

Nuanta

Disponibil in 5 nuante.

Ceramir T-BLOCK (bloc translucid) in nuanta smaltului

Ceramir C-BLOCK (bloc cromatic) in nuantele A0, A1, A2 si A3.

Ceramir i-BLOCK 1n nuanta smaltului si nuantele cromatice AO, A1, A2 si A3.

Marimea blocurilor
Disponibile Intr-o marime universala: 12x14x18 mm

Indicat

- Fatete

- Fatete subtiri

- Fatete ocluzale

- Inlay-uri, onlay-uri

- Coroane partiale

- Coroane in regiunea frontald/laterala

- Restaurari pe suport implantar: coroane fixate cu suruburi

Mod de aplicare recomandat

1.
11,

41,
4.2,

Proiectarea preparatiei

Grosimea minima a peretilor trebuie sa fie de cel putin 0,5 mm.

Pentru fatete, grosimea minima la nivelul cervical trebuie sa fie de cel putin
0,3 mm

. Preparati marginile cu canelura sau cu prag rotunjit
. Pentru inlay-uri si onlay-uri, toate muchiile si unghiurile interne trebuie ro-

tunjite. Evitati ca muchiile sa intre in contact ocluzal direct cu dintele opus

. Grosimea minima a restaurarii trebuie sa fie de 1,5 mm in zonele santurilor

si fosetelor si de 1,5 mm in zonele cuspizilor.

Procesul de frezare

Pentru informatii cu privire la scanarea si prelucrarea CAD/CAM, consultati
Instructiunile de utilizare respective si manualele sistemului CAD/CAM re-
spectiv. Respectati instructiunile de utilizare ale producatorului. Selectati
programul adecvat pentru blocurile hibride/compozite si efectuati freza-
rea respectand instructiunile de utilizare ale producatorului.

Dupa procesul de frezare, verificati daca exista defecte. Daca existe de-
fecte, cum ar fi crapaturi sau aschiere, restaurarea trebuie eliminata.
Dacéa marimea blocului sau parametrii de slefuire sau frezare nu sunt dis-
ponibili, contactati in prealabil furnizorul sistemului CAD/CAM.

Finisarea restaurarii frezate

Pentru finisarea restaurarii, sunt necesare instrumentele corespunzatoa-
re pentru slefuire/finisare. Neteziti punctul de atasare al blocului cu freze
diamantate fine, acordand o atentie speciala contactelor proximale. Daca
este necesar, efectuati ajustarile individuale ale formei si neteziti structu-
ra suprafetei realizate in CAD/CAM. Efectuati lustruirea finala cu filturi din
bumbac/in.

Tratamentul prealabil al restaurarilor Ceramir realizate in
CAD/CAM

Verificati pozitia restaurarii pe dinte.

Pentru cimentarea restaurarii se poate utiliza un adeziv pe baza de ra-
sind sau adeziv pentru smalt disponibil in comert (de ex., ,edelweiss
VENEER BOND”, ,Parkell Add&Bond Adhesive Composite Primer”, ,Bisco
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7.2.

All-Bond", ,Clearfil SE Bond” etc.); respectati instructiunile de utilizare ale
producatorului adezivului.

Tratamentul prealabil al suprafetei dentare preparate

. |zolarea si curatarea preparatiei: in timpul protocolului de lipire/cimentare,

realizati izolarea completa a campului operator - de preferinta cu o diga
din cauciuc sau, alternativ, utilizand rulouri din bumbac si aspiratorul de
saliva.

Curatati suprafata dentara cu o perie de lustruire si o pasta de curatare
care nu contine ulei si fluor, apoi clatiti cu jet de apa. Dupa aceea, uscati
usor cu aer fara apa si fara ulei. Evitati uscarea excesiva.

. Aplicati gel pe baza de acid fosforic 37 % pe smaltul preparat si apoi apli-

cati agentul demineralizant pe dentina preparata. Agentul demineralizant
trebuie lasat sa reactioneze cu smaltul timp de 15-30 de secunde si cu
dentina timp de 10-15 secunde.

Clatiti bine cu apa si uscati usor cu aer comprimat.

Tncepand de la smalt, acoperiti complet suprafetele dentare care vor fi tra-
tate cu agent de lipire/adeziv pentru dentina. Adezivul trebuie sa fie frecat
usor pe suprafata dintelui timp de cel putin 20 de secunde si fotopolimeri-
zat conform instructiunilor producatorului.

Procesul de cimentare

Pentru cimentarea restaurérilor Ceramir CAD/CAM BLOCK, efectuati tra-
tamentul prealabil al suprafetei dentare: se recomanda cu insistenta utili-
zarea unui ciment adeziv compozit pe baza de rasina. Pentru cimentarea
si tratamentul prealabil al structurii dentare, respectati instructiunile de
utilizare ale producatorului cimentului compozit pe baza de rasina.

Pentru a garanta rezultate estetice optime, se recomanda utilizarea unui
sistem de ciment adeziv compozit pe baza de rasina care include un sis-
tem de nuante.

Ceramir T-BLOCK (translucid): potrivirea finald a nuantei restaurarii
poate fi ajustata cu ajutorul nuantelor de compozit adecvate. Acestea pot
fi individualizate in plus prin ajustarea nuantelor de compozit in conformi-
tate cu variatiile de culoare la nivelul cervical si incizal al dintelui natural.
Pigmentarea individuala a restaurérii se poate realiza, de asemenea, si cu
ajutorul kiturilor de pigmentare disponibile in comert; respectati instructi-
unile de utilizare ale producatorului kitului de pigmentare.

Ceramir C-BLOCK (cromatic): acestea sunt disponibile in culori com-
patibile cu nuantele AO, A1, A2 si A3 si pot fi cimentate cu un compozit pe
baza de rasina. Pentru substraturile cu modificare semnificativa a culorii,
se recomanda utilizarea unei nuante dentinare, pentru a obtine o culoare
mai omogena.

. Luatiintre varfurile degetelor o cantitate adecvata din banda de compozit

si formati o bila. Cu varfurile degetelor, apasati bila in interiorul restaurarii.
Cu ajutorul unei spatule, distribuiti uniform compozitul in interiorul restau-
rarii.

Fixati usor restaurarea pe suprafata preparata a dintelui si mentineti-o in
pozitie aplicand o presiune uniforma.

Fotopolimerizati cu o lampa de polimerizare timp de 2 secunde si eliminati
tot surplusul de material compozit.

Efectuati fotopolimerizarea finala timp de 20 de secunde pe toate supra-
fetele si muchiile cu o unitate de polimerizare cu o intensitate a luminii de
1000 mW/cm?,

De asemenea, puteti realiza cimentarea cu cimenturi conventionale de li-
pire pe baza de rasina. In acest caz, respectatiinstructiunile de utilizare ale
producatorului.

Ceramir i-BLOCK (bloc pentru implant):

Blocul pentruimplant Ceramir este prevazut cu un orificiu de frezare inclus
care se integreaza cu precizie pe o interfatd de baza din titan sau atasa-
ment similar.

Coroana pe bont ca unitate unica (coroana + baza din titan): coroana fa-
bricata in CAD/CAM poate fi lipita pe baza din titan in afara cavitatii orale.
Tnsurubati pe implant coroana/baza din titan. Sigilati canalul de insurubare
cu material compozit, in cavitatea orala.

Pentru cimentarea pe baza din titan, respectati instructiunile de utilizare
ale producatorului

Finisarea si lustruirea restaurarii finalizate

Dupa cimentarea adeziva a restaurarii, ajustati ocluzia/articulatia cu in-
strumentele de finisare adecvate.

Prelucrati zonele interproximale cu benzi interdentare, apoi lustruiti cu
benzi de lustruire.

Lustruiti zonele cervicale cu o cupa de lustruire din silicon.

Efectuati lustruirea finala cu instrumente de lustruit din silicon si filturi din
bumbac/in.

Contraindicatii
Contraindicat in cazurile de hipersensibilitate sau alergie la oricare dintre
ingrediente.

Termen de valabilitate

Data expirarii sinumarul de lot sunt marcate pe ambalajul primar si secundar.
A nu se utiliza dupé data expirarii

Pentru performanta optima, se recomanda depozitarea la temperatura
camerei, ferit de lumina directa a soarelui si de umiditatea ridicata.

Important

Pentru asigurarea rezultatelor clinice optime, se recomanda utilizarea Tm-
preuna a tuturor componentelor Ceramir din acest sistem.

Observatie

A se furniza numai medicilor dentisti si laboratoarelor dentare sau la cere-
rea acestora. A nu se lasa la indemana copiilor! A se utiliza doar de catre
medicul dentist!

Data elaborarii acestui prospect
03-2024

0dnyigc xprion EAAnvika

MpoopiZépevn xprion
Ta Ceramir CAD/CAM BLOCKS xpnoipornolobvTal yla TNy KaTaokeun EUPecwy anokata-
OTACEWY HOVAPOULC SOVTIOL LPNANG ALGBNTIKAG HE TN xprion TNG Texvohoyiag CAD/CAM

Elcaywyn
Méow prag Sadikaciag kataokevng Teheutaiag Texvohoyiag, ta Ceramir CAD/CAM
BLOCKS amnotelolvtal anéd pia eviaia uaAwsdn ¢pacn evowpatwpévn oe pia uBPISIKA
uniTpa. Qg anotéleopa, ol aloBNTIKEG 1BIOTNTEG €ival MAPOPOIEG PE AUTEG TWV LA-
hokepaplkwy aotpiou (feldspathic) xwpic va éxouv TNV euBpavoTOTNTA TWV KABAPWY
KEPAHIKWY.

Zoveeon

Baptouxog odovTiatpikr Gahog
YBp1dikn pATpa pe Baon Bis-GMA
XpwoTIKEG

MpooBeta

KatalbTtng

TeXVIKA XapaKkTnploTika
Avaloyia oe evioxuTikée ouoiec: 82 % kata Bapog = 65 % kat’ dyko. To péyeBog owpa-
TISIWV TWV avOPYyavwy EVIOXUTIKWY OLOIWY Kupaivetat petagd 0,02-0,7 pm.

Anoéxpwan

AwatiBetal oe 5 anoxpwoelg.

Ceramir T-BLOCK (Huibladpaveég umhok) oe anoxpwon adapavtivng.

Ceramir C-BLOCK (Mmhok xpwpaTikol Toévou) o€ anoxpwoelg and A0, A1, A2 kal A3.
Ceramir i-BLOCK o€ anoxpwoelg adapavtivng Kat xpwpatikot tévou, A0, A1, A2 kat A3

MéyeBog pmAok
AwatiBetal oe éva péyeBog yevikng xpiong: 12x14x18 mm

Evéeigelq
- Oyerg
- NenTég oYelg
- MaonTikég opelg
- EvBera, enévBeta
- Mepikég otedpavec
- Zredaveg nmpocBiwv/omobiwy
- EMepUTEUPATIKEG AMOKATACTACEIG: BIOWTEC OTEGAVEG

ZuvieTdpevn epapuoyn

1.
1.1

Zxed1a0p06G TNG MAPACKELIG
To eAdx10TO IAXOG OTA TolKWHATA TPETEL va eival TOUAGXIoToV 0,5 mm.
Ma dpelg, EAAXIOTO AUXEVIKO TAXOG TouAdaxioTov 0,3 mm

2. MapaockevaoTe Ta 6pla pe AOEOTON 1| TAPacKeLr aTPOYYULAEUHEVOUL BaBpoU.
3. Ma évBeta kal eMevBeTa, OAEG Ol ECWTEPIKEG AKUEG KAl YWVIEQ TIPEMEL va GTPOYYU-
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AgvovTal AModUYETE TNV AUECT HACNTIKI £MAdA TWV Opiwv He TO avTiBeTo HOVTL

. To eNax10To MAX0g TNG ArnokaTdoTacong MPEMEL va eival 1,5 mm oTIq TTEPIOXES oTwV

Kal oxI0pWY Kat 1,5 mm oTIQ TEPIOXES TWV GUHATWY.

Awadikacia ¢pelapioparog

Ma mAnpodopieg OXETIKA pe TN oapwaon Kal TNV katepyacia CAD/CAM, avatpé€re
oTIC avTioTolkeg 0dnyleq XxpAong kal ota eyxelpidla Tou avtioTolKou CUCTAPATOC
CAD/CAM. Mpéret va TnpovvTal ot 08nyieg Tou KATAOKELAOTH. ETMIAEETE TO KATAAAN-
Ao MPOYPApHa yia UBPISIKA UITAOK/UTAOK COVBETNG PNTivNG Kat SlevepynaoTe TO Gpe-
Caplopa cuPPWVa PE TIG 0dNyieq XPAONG TOL KATACKELAOTH.

Meta tn Sadikacia dpelapiopatog, eAéyETe yia Tuxov elaTTwpata. Eav vnapxouv
TUXOV EAATTWHATA, OTWG PWYHEG I HIKPOBPAUOEIS, N AMOKATACTAON TPEMEL va
anoppinTtetal.

Eav ol napapetpol peyéBoug Tou pmhok, Aelavone i ppelapiopatog dev eivat Slabeé-
OIEG, ETIKOWWVAOTE EK TWV MPOTEPWY PE TOV MAPOXO Tou cuaTtrpatoc CAD/CAM

®wiplopa Tng ppelapiloTng anokatasTaocng

lMa To gviplopa TG anokataoTaonc anarrolvtal kataAAnia epyaleia Aelavong/duvi-
piopatog. EEopallveTe TO Onpelo mMPOCAPTNONG TOU UMAOK HE PPECEG AEMTOKOKKOU
SlapavTioy, divovtag idlaitepn MEOCOX! OTIC dpopet enadés. Eav eivat anapaitnTo,
TIPAYHATOMOINOTE EEATOPIKEVPEVEG TIPOCAPHOYEG TOU OXMHATOG KAl EE0UANDVETE TNV
emavelakn dour rou dnpioupyrBnke ano to CAD/CAM. H telikr| oTi\Bwon emTuy-
xavetat he tn xpnon BapBakepwv/Aviv diokwv oTi\Bwong.

Mpoemnegepyacsia Tng anokaractaong Ceramir CAD/CAM

EAéyETe TNV edappoyn TNG anokataoTaong oTo SOVTL.

‘Evag ouykoAANTIKOG MapdyovTag pnTivig f CUYKOAANTIKOG Tapdyovtag adapavTi-
vng tou SlatiBetat otnv ayopd (. «edelweiss VENEER BOND», «Parkell Add&Bond
Adhesive Composite Primer», «Bisco All-Bond», «Clearfil SE Bond» k.Am.) propet va
XpnotpononBet yia Tn cuykOAANGCN TNG AMOKATACTAONG: TPEMEL VA TNPOVVTAL OL 06N~
YIEQ XPAONG TOU KATACKELATTH TOU GUYKOAANTIKOD TTapdyovTa.

n yacia tng

16 080VTIKIG eTpavelag

. Anopévwon kat kaBapiopos TNG Mapackeunq: Kata t SIapkela Tou mpwTokOAAOU

OUYKOAANONG pE pNTIVWEN KOVIa/oUYKOAANTIKO MapdyovTa, OXOAACTIKI| Amopovwon
TOU EYXEIPNTIKOU TESIOL — KATA TIPOTIUNGN PE EAACTIKO AMOPOVWTAPA I EVAANAKTIKA
pe ToAUTa BapBakog kat olehavThia.

KaBapioTe Tnv 060VTIKY eTudavela xpnotponowvtag BoupTodkt oTIABWONG Kal naota
kaBaplopol xwpic eAAWSEC ovoieg kal GBOPLO kal EEMALVETE pE PEKATHO VEPOU.
3TN oLvEXElQ, OTEYVWOTE EAAdPA He pelpa aépa Xwpic vepd kal EAAUWSEIS OUGIEC.
AmodOyeTe TNV LMEPBOAIKR ERpPavan

EdapuooTe yEAN dwodopikol 0&€og 37 % oTnV MapacKeuaouévn adagavtivn kat,
aTtn ouvéxela, epapudoTe POR AdPOTOINTIKOU OTNV MAPACKELAOUEVN 0dovTivn. To
adporoinTikd npénet va adpedel va dpdoetl otny adapavTivn ya 15-30 deuteporenta
kat otnv odovtivn yia 10-15 deutepdAemnta.

ZemAOveTe SIEEOSIKA e VEPO KAl OTEYVWOTE ATIA PE TIETUECHEVO agpa

ZeKIVWVTAG ano tnv adapavtivn, enareipte HIEE0OIKA TIG 0OOVTIKEG EMIGAVEIEG TIPOG
Beparneia pe Tov mapdayovta cuykOAANoNG 0dovTivng/cuyKoAANTIKG mapayovta. O
OUYKOAANTIKOG mapdyovTag MPEmel va TpiBetal anald oTnv 0dovTIKA emdavela yia
TouvhaxloTov 20 SeuTePOAENTA Kal VA GWTOMOAUHEPICETAl COHPWVA pE TIG 06nYiEC TOL
KATAOKELAOTH.

Awadikacia ouykOAAnong

Ma tn ouykdAAnon Twv anokatactacewv Ceramir CAD/ CAM BLOCK, npoene€ep-
yaoia TG 0SovTIKAG emudAavelag: ZuVIoTATAL EVTova N XPron CUYKOAANTIKAG Koviag
oOVBETNG pNTivng. Ma TN cuykdAANCN Kat TNV POEMeEEPyacia TNG 0SOVTIKAG ouciag
QAKOAOUBAOTE TIG 06Nyieg XPrONG TOL KATATKELATTH TNG Koviag clVBETNG pPNTivNG
Ma ™ dlacdpaiion BEATIOTWY AIOBNTIKWY AMOTEAECUATWY, CLVIOTATAL N XPHON evog
OULOTAUATOG OULYKOAANTIKAG Koviag olvBeTng pntivng mou mepiapBavel ocbotnua
anoxpWoewv.

Ceramir T-BLOCK (Huidtapavég): H Tehlk) XpwHATIKA QVTIOTOIXION TNG aro-
KATAoTAONG PMOPEL va MPOCAPPOCTEL HE TN XPAON TwV KATAAANAWY AMOXpWoEwv
olvBeTng pnTivng. AuTo pPmopel va e€aTopikeuTel mepaitépw pe Tn diadpoporoinon
TWVY AMoXPWoewv TNG oLVOETNG PNTIVNG CUPGWVA UE TIG XPWHATIKEG SIAKLPAVOEIQ
TOU QUXEVIKOU Kal TOU KOTITIKOU TUAPATOG TOU GUOIKOL SovTIol. O eEATOPIKEUHEVOCG
XPWHATIKOG XAPAKTNPIOPOG TNG AnoKaTaoTaong propel enione va erutevxBel pe
XPAON KIT XapaKTNEIoHoUL mou SlatiBevTal oTnv ayopd: MEENeL va tTnpolvTat ot 0dnyi-
£C XPNONG TOU KATAOKEUAOTA TOU KIT XAPAKTNPIOHOD.

Ceramir C-BLOCK (Xpwpatikod TOVoL): AVTIOTOIXOUV XPWHATIKA OTIG ATOXPWOEIS
A0, A1, A2 kat A3 kal UTtopolV va oLYKOAANBoUV pe cuvBeTn pnTivn. Ma vrmoaTpwpaTa
He eVToveg SUOXPWHIEG oLVICTATAL Hia andxpwon 0dovTivng yia TNV napoxn evog o
OHOIOYEVOUC XPWHATOG.

MNapte pla katdAAnin nocodTNTa and N Awpida cOVOETNG PNTIVNG OTIC AKPES TWV
SaKTUAWY 0aC KAl KUAAOTE TNV OE OXNHA UMAAAG. XPNOIHOTIOWVTAG TIG AKPEG TWV
SakTOAWY, MECTE TNV PMAAA 0TO ECWTEPIKO TNG AMOKATACTACNG. XPNOILOTOIRCTE TN
andaen yla va dlaveipeTe opoldpopda Tn oOVEETN PNTIVN 0TNV AMOKATACTACN.
EdpdaoTe anakd Tnv anokataoTaon oTny MAPACKELACHEVN 0S0VTIKN eMdAvela Kal
OLYKPATAOTE TNV 0TN B€0N TNE AoKWVTAG opotdpopdn Tieon.

DWTOMOAVHEPIOTE HE CUOKELN GWTOTIOAUHEPIOHOU YIa 2 SEVTEPONETITA KAl apalpé-
0Te OAeG TIC Tiepiooeleq oUVOETOU UAIKOU

TeMKOG GWTOTIOAUUEQIOUOG yia 20 SeuTEPOAENTA OE OAEG TIG EMIGAVEIEG Kal TA OPIa
HE OLOKEUT GWTOTIOALPEPIOHOU pE pwTer Evtaon 1000 mW/cm?,

H ouykoAAnon pmopel emiong va eruteuxBei pe Tn xprion cupBATIKWY PNTIVWOWY KO-
VIV, ZTNV MepinTwon auTr), akoAouBAoTE TIG 08Nyieg XPronG TOL KATAOKEUAOTH.

Ceramir i-BLOCK (pmAok epgutedparog):

To pmhok epgutebpatog Ceramir SIABETEL EVOWHATWHEVN OTA SIATENONG TIOU EVOW-
patwvetal pe akpipela oe pla dienadn Baong Titaviou f mapopolo cluveeopo.
Zredpavn kohoBwpatog we eviaia povada (Ztedpavn + Baon Titaviov): H katackeva-
opévn pe CAD/CAM oTedpavn pmopei va ouykoAAnBei otn Baon Titaviov e§woTtoparti-
Ka. Bidwaote Tov obvdeapo oteddavne/Baong Titaviov oto epduTeupa. Euppagte To
Kavah Bidag pe ouvOeTn pNTivn EVO0OTOUATIKA.

la ™ ouykOAANON oe Baon TiTaviou akKoAoLBAOTE TIG 06NYIEC TOL KATAOKELATTH.

Dwipiopa kat oTiABwon TNG OAOKANPWHEVNG AMOKATACTACNG

MeTa TNV cLYKOAANCN TNG AMOKATACTAONG PE CUYKOAANTIKO TIAPAyovVTa, TPOTapUO-
oTe T olykAelon/GpBpwon pe kataAinia epyaleia pvipiopatoq.

EpyaoTeite TG HEOOSOVTIEG TIEPIOXEG HE TAVIEG SAKTUAOL Kal 0T CUVEXEID OTIABW-
oTe pe Tawvieg oTi\Bwong.

STIABWOTE TIG AUXEVIKEG TIEPIOXES HE OTIABWTIKG KUTIEAAOEISES CIMKOVNG.

H Ttehikn oTiABwon mpaypatonoleital pe oTIABWTIKG OIAkovng kat BapBakepolg/
Avoug diokoug oTiABwang.

Avtevéeifelg

AvtevdeikvuTal oe mepintwon vnepevaloBnoiag fj aklepyiag oe onolodAMoTe anod Ta
ovoTatika.

Awapkela Lwig

H nuepounvia AnENg kat o aptBpde napTidag enonpaivovTal 0Toug MEPIEKTES Kal 0Tn
ocuokevaoia. Mn xpnolponoleite peTa TNV nuepopnvia Angng.

MNa BEATIOTN anddoan, cuvIoTATAl va anoBnkeveTal oe Beppokpacia dwuatiov, Hakpla
ano apeco NAlakd Gwe kat LPNAR vypaacia.

ZINpavTiko

MNa va dlaopahiotoly Ta BEATIOTA KAIVIKA AMOTEAEOUATA, OLUVIOTOUUE OAA Ta oTolXEla
Ceramir auTol TOU CUGTAPATOG VA XPNCIHOTOOLVTAL G CUVSUATHO HETAEL TOUC.

Znpeiwon
Emutpéneral va napéxetal povo oe 0S0VTIATPOUG KAl 0GOVTOTEXVIKA EpYACTAPIA A yia
Aoyaplaopé Toug. Makpta anoé naidial Ma xprion Hovo and o6ovTIAaTPouG!

Hpepopnvia €ékdoong Ttou mapévtog ¢UAAOL MAnpodoplwv Tou mepthapBavertal
oTn ouokevasia
03-2024

Upute za primjenu Hrvatski

Namjena

Ceramir CAD/CAM BLOCKS sluze za izradu visoko estetskih, indirektnih re-
stauracija pojedinacnih zubi primjenom CAD/CAM tehnologije.

Uvod

Zahvaljujudi najsuvremenijem proizvodnim procesu, Ceramir CAD/CAM
BLOCKS sastoji se od jedne staklene faze ugradene u hibridni matriks. Kao

rezultat toga, estetska svojstva sli€na su svojstvima feldspatske staklokera-
mike bez krhkosti Ciste keramike.

Sastav

Barijevo stomatolosko staklo
Hibridni matriks na bazi bis-GMA
Pigmenti

Aditivi

Katalizator

Tehnicki podaci
Omjer punila: 82 % po masi = 65 % po volumenu. Raspon veli¢ina anorgan-
skih ¢estica punila izmedu 0,02-0,7 pm.

Boja

Dostupno u 5 boja.

Ceramir T-BLOCK (proziran blok) u boji cakline.
Ceramir C-BLOCK (blok u boji) u bojama AO, A1, A2 i A3.
Ceramir i-BLOCK u boji cakline i bojama A0, A1, A2 i A3.

Vel

ina bloka

Dostupno u jednoj univerzalnoj veli¢ini: 12x14x18 mm

Indikacije
- fasete
- tanke fasete
- okluzalne fasete
- umeci, navlake
- djelomi¢ne krunice
- prednje/straznje krunice
- restauracije podrzane implantatima: krunice fiksirane vijkom

Preporucéeno postavljanjen

1.
11

1.2
1.3

1.4.

2.

3.

4.1,
4.2,

Dizajniranje preparacije

Minimalna debljina zidova treba biti najmanje 0,5 mm.

Za fasete, minimalna cervikalna debljina od najmanje 0,3 mm.

Preparaciju na rubovima pripremite kao stepenicu ili zaobljeno rame.
Zaumetke i navlake, svi unutarnji bridovi i kutovi trebaju biti zaobljeni. Izbje-
gavajte stvaranje rubova u direktnom okluzalnom kontaktu s nasuprotnim
zubom.

Minimalna debljina restauracije treba biti 1,5 mm u podru¢jima jamicai fisu-
rate 1,5 mm u podrucju kvrzica.

Proces glodanja

Zainformacije o skeniranju i obradi pomoc¢u CAD/CAM tehnologije, molimo
pogledajte odgovarajuce uputa za primjenu i priru¢nike za doti¢an sustav
CAD/CAM. Moraju se postivati proizvodaceve upute. Odaberite prikladan
program za hibridne blokove/kompozitne blokove i provedite glodanje u
skladu s proizvodacevim uputama za primjenu.

Nakon procesa glodanja, provjerite postoje li bilo kakvi nedostaci. Ako po-
stoji ikakav nedostataka poput napuklina ili odlomljenih dijelova, restaura-
ciju treba baciti.

Ako parametri veli¢ine bloka, brusenja ili glodanja nisu dostupni, unaprijed
se obratite dobavljacu CAD/CAM sustava.

ZavrsSna obrada glodane restauracije

Za zavr$nu obradu potrebni su odgovarajuci instrumenti za brusenje/za-
vr$nu obradu. Sitno zrnatim dijamantnim svrdlima izgladite priévrsnu to¢ku
bloka narog¢ito pazeci na proksimalne kontakte. Ako je potrebno, provedite
individualne prilagodbe oblika i izgladite povrsinu strukture dobivene CAD/
CAM tehnologijom. Zavréno poliranje postize se primjenom pamucénih/la-
nenih polirera

Predobrada Ceramir CAD/CAM restauracije

Provjerite pristajanje restauracije na zubu.

Za vezivanje restauracije moze se koristiti komercijalno dostupna smola za
adhezivno vezivanje ili za vezivanje cakline (npr. ,Parkell Add&Bond Adhe-
sive Composite Primer*, ,Bisco All-Bond*, ,Clearfil SE Bond", itd.); potreb-
no je slijediti proizvodaceve upute za uporabu adheziva.

5.
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5.

N

5.

5.4.

5.5

6.1.

6.
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Predobrada preparirane povrsine zuba

Izoliranje i giséenje preparacije: tijekom protokola adhezivno pri¢vrsciva-
nja/cementiranja nuzna je temeljita izolacija radnog polja - najbolje gume-
nom plahticom ili alternativho pamuénim rolicama i sisaljkom

Ocistite povrsinu zuba pomocu Eetkice za poliranje i paste za ¢isc¢enje bez
ulja i fluorida te isperite mlazom vode. Potom blago posusite zrakom bez
vode i ulja. Izbjegavajte prekomjerno susenje.

Na prepariranu caklinu nanesite gel s 37 %-tnom fosfornom kiselinom i
pustite da sredstvo za jetkanje te€e na preparirani dentin. Sredstvo za
jetkanje treba ostaviti da djeluje na caklini 15-30 sekundi, a na dentinu
10-15 sekundi

Temeljito isperite vodom i njezno osusite komprimiranom zrakom.

Pocevsi od cakline, temeljito premazite povrsine zuba koje treba tretirati
sredstvom/adhezivom za vezivanje dentina. Adheziv se mora njezno utr-
ljavati u povrsinu zuba najmanje 20 sekundi, a potom stvrdnuti svjetiom
prema proizvodacevim uputama.

Proces cementiranja

Predobrada povrsine zuba kod cementiranja Ceramir CAD/CAM BLOCK
restauracija: svakako se preporucuje primijeniti kompozitni cement od
adhezivne smole. Za cementiranje i predobradu strukture zuba slijedite
upute za primjenu proizvodaca kompozitnog cementa.

Kako bi se zajamgili optimalni estetski rezultati, preporucuje se primjena
kompozitnog cementnog sustava adhezivne smole koji ukljucuje sustav
boja.

Ceramir T-BLOCK (proziran): zavr$no podudaranje boja restauracije
moze se prilagoditi pomocu prikladnih kompozitnih boja. To se moze do-
datno individualizirati primjenom kompozitnih boja u skladu s varijacijama
boje cervikalnog i incizalnog dijela prirodnog zuba. Individualno bojenje
restauracije takoder se moze posticéi koriStenjem komercijalno dostupnih
kompleta za bojenje; moraju se slijediti proizvodaceve upute za uporabu
kompleta za bojenje.

Ceramir C-BLOCK (kromatski): Oni su uskladeni u boji kako bi odgo-
varali bojama AO, A1, A2 i AB i mogu se cementirati kompozitom od smole
Kod supstrata sa snaznom diskoloracijom, preporucuje se dentinska boja
radi postizanja homogenije boje.

Vr&cima prstiju uzmite odgovarajucu koli¢inu kompozitne trake i smotajte
ju u kuglicu. Vrécima prstiju pritisnite kuglice na unutarnju stranu restau-
racije. Instrumentom poput spatule ravnomjerno rasporedite kompozit u
restauraciju.

. Njezno smijestite restauraciju na prepariranu povrsinu zuba i drzite je na

mjestu uz jednoli¢ni pritisak.

. Stvrdnite svjetlom pomodu polimerizacijske lampe u trajanju od 2 sekunde

i uklonite sav visak kompozitnog materijala.

Polimerizacijskom lampom s intenzitetom svjetlosti od 1000 mW/cm? pro-
vedite finalno stvrdnjavanje svjetlom od 20 sekundi na svim povrsinama i
rubovima,

Cementiranje se takoder moze postici uobic¢ajenim adhezivnim cementi-
ma od smole. U tom slu¢aju slijedite proizvodaceve upute za primjenu.

Ceramir i-BLOCK (blok za implantat):

Ceramir blok za implantat ima rupu za busenje koja se precizno integrira u
sucelje baze titanija ili sli¢nog prikljucka.

Krunica za nadogradnju u obliku jednog elementa (krunica + titanijeva
baza): krunica izradena tehnologijom CAD/CAM mozZe se ekstraoralno
pri¢vrstiti na titanijevu bazu. Priklju¢ak krunica/titanijeva baza zavrnite na
implantat. Zatvaranje kanala vijka provodi se kompozitom intraoralno.

. Za cementiranje titanijeve baze slijedite upute proizvodaca.

Zavr$na obrada i poliranje dovrsene restauracije

Nakon §to ste adhezivno zacementirali restauraciju, prilagodite okluziju/
artikulaciju prikladnim instrumentima za zavrsnu obradu.
Interproksimalna podrucja obradite prstenastim trakama, potom ispoliraj-
te polirnim trakama.

Cervikalna podrucja ispolirajte silikonskim polirnim gumicama.

Zavrsno poliranje provodi se silikonskim polirerima i pamucénim/lanenim
polirerima.

Kontraindikacije

Kontraindicirano u slu¢aju bilo kakve preosjetljivosti ili alergija na neki od
sastojaka.

Rok valjanosti
Datum isteka i broj serije ozna¢eni su na spremnicima i pakiranju. Nemojte
upotrebljavati nakon $to istekne datum valjanosti.

Za optimalnu izvedbu preporucuje se pohraniti na sobnoj temperaturi, ne
izlagati izravnoj suncevoj svjetlosti ni visokoj vlaznosti.

VaZno

Kako bi se osigurali optimalni Kklini¢ki rezultati, preporuc¢ujemo da se sve
Ceramir komponente u ovom sustavu koriste zajedno.

Napomena

Moze se isporucivati samo stomatolozima i stomatoloskim laboratorijima ili
u njihovo ime. Drzati izvan dosega djece! Smiju upotrebljavati samo stoma-
tolozi!

Datum izdavanja ovih uputa
03-2024

Navodila za uporal

Slo

Predvidena uporaba

Bloki Ceramir CAD/CAM BLOCKS se uporabljajo za izdelavo visoko estetskih
indirektnih restavracij posameznega zoba s tehnologijo CAD/CAM.

Uvod

Bloki Ceramir CAD/CAM BLOCKS so po najsodobnej$em proizvodnem po-
stopku sestavljeni iz ene same steklene faze, ki je vgrajena v hibridno ma-
trico. Zato so estetske lastnosti podobne kot pri feldspatski steklokeramiki,
vendar brez krhkosti, ki je znadilna za €isto keramiko

Sestava

Barijevo dentalno steklo

Hibridna matrica na osnovi Bis-GMA
Pigmenti

Aditivi

Katalizator

Tehniéni podatki

Razmerje polnila: 82 masnih % = 65 volumenskih % Velikost delcev anorgan-
skega polnila je med 0,02 in 0,7 pm.

Odtenek

Na voljo v 5 odtenkih

Ceramir T-BLOCK (prosojni blok) v barvi sklenine.

Ceramir C-BLOCK (kroma blok) v odtenkih A0, A1, A2 in A3.

Ceramir i-BLOCK v odtenkih sklenine in kroma A0, A1, A2 in A3.

Velikost bloka

Na voljo v eni univerzalni velikosti: 12x14x18 mm

Indikacije
- Prevleke
- Tanke previeke
- Okluzalne previeke
- Plombe, zalivke
- Delne krone
- Anteriorne/posteriorne krone
- Z vsadki podprte restavracije: vijacene krone

Priporo&ena uporaba

1.
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Zasnova preparacije
Najmanjsa debelina sten mora znasati vsaj 0,5 mm.
Najmanjsa cervikalna debelina previek mora zna8ati vsaj 0,3 mm.

2. Pripravite robove s poSevnim ali zaobljenim robom
3. Priplombah in zalivkah morajo biti vsi notranji robovi in koti zaobljeni. Izogi-

4.1,

bajte se neposrednemu okluzijskemu stiku robov z nasprotnim zobom

. Najmanjsa debelina restavracije mora biti 1,5 mm na obmogjih jamic in raz-

pok ter 1,5 mm na vrsnih delih.

Postopek rezkanja

Informacije o slikanju in obdelavi CAD/CAM so na voljo v ustreznih navodi-
lih za uporabo in priro¢nikih zadevnega sistema CAD/CAM. Upostevati je
treba navodila proizvajalca. Izberite ustrezen program za hibridne bloke/
kompozitne bloke in rezkajte v skladu z navodili za uporabo proizvajalca.
Po postopku rezkanja preverite za morebitne napake. Ce so prisotne
kakrsne koli napake, kot so razpoke ali odkruski, je treba restavracijo za-
vredi.

Ce parametri velikosti bloka, brugenja ali rezkanja niso na voljo, se pred-
hodno obrnite na ponudnika sistema CAD/CAM.

Zaklju€na obdelava rezkane restavracije

Za zaklju¢no obdelavo restavracije so potrebni ustrezniinstrumenti za bru-
Senje/zakljué¢no obdelavo. To¢ko pritrditve bloka zgladite z drobnozrnatimi
diamantnimi svedri, pri Gemer posebno pozornost namenite proksimalnim
stikom. Po potrebiizvedite posamezne prilagoditve oblike in zgladite povr-
Sinsko strukturo, ki jo je ustvaril sistem CAD/CAM. Konéni sijaj se doseze z
bombaznimi/lanenimi polirnimi pripomod&ki.

Predhodna obdelava restavracije Ceramir CAD/CAM
Preverite, ali se restavracija prilega zobu.

6. Proces cementovania

6.

6.

6.

6.

6.

6.

6.

Na cementovanie nahrad z bloku Ceramir CAD/CAM BLOCK predbezne
opracujte povrch zuba: dérazne sa odporuca pouzit adhézny Zivicovy
kompozitny cement. Pri cementovani a predbeZnom opracovani povrchu
zuba postupujte podla navodu na pouzitie od vyrobcu Zivicového kompo-
zitného cementu

Aby boli zaru¢ené optimalne estetické vysledky, odporuca sa pouzit sys-
tém s adhéznym Zivicovym kompozitnym cementom, ktory zahffia systém
tierovania.

1. Ceramir T-BLOCK (priesvitny): kone¢né zladenia odtiefia nahrady sa

mdze upravit pouzitim prisludnych odtiefiov kompozitu. Méze sa to dalej
individualizovat rozli¢nymi odtierimi kompozitu podla réznych cervikalnych
ainciznych farieb v prirodzenom zube. Individuélne zafarbenie nahrady je
mozné vykonat pomocou komeréne dostupnych stprav na farbenie. Musi
sa dodrzat ndvod na pouzitie sUpravy na farbenie od vyrobcu.
Ceramir C-BLOCK (chromaticky): tieto sa farebne zhoduju, aby
zodpovedali odtieiom AO, A1, A2 a A3 a mdzu sa cementovat pomocou
Zivicového kompozitu. V pripade substratov so siine zmenenou farbou sa
odporuca odtien dentinu, aby sa zabezpecila homogénnejsia farba.

. Vezmite medzi kon¢eky prstov nalezité mnozstvo kompozitnej pasky a
zrolujte do gulé¢ky. Konéekmi prstov vtlacte gulécku do vnutra nahrady.
Na rovhomerné rozmiestnenie kompozitu v nahrade pouzite nastroj so
Spachtlou.

4. Jemne osadte nahradu na preparovany povrch zuba a rovhomernym tla-
kom ju udrzte na mieste.

. Polymerizujte polymerizacnym svetlom 2 sekundy a odstrarite prebytocny
kompozitny material.

6. Na zaver polymerizujte svetlom 20 sekund vsetky povrchy a okraje
pomocou polymerizacnej jednotky s intenzitou svetla s vinovou dizkou
1000 mW/cm?2.

7. Cementovanie mbdzete tiez vykonat pomocou beznych Zivicovych tmelia-
cich cementov. V takom pripade postupujte podla navodu na pouzitie od
vyrobcu.
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7. Ceramir i-BLOCK (blok s implantatom):
Blok Ceramir s implantatom ma predvftany otvor, ktory presne pasuje na
sty€nu plochu titanovej zékladne alebo podobné miesto prichytenia.

71. Korunka s abutmentom je samostatna jednotka (korunka + titdnova za-

kladna): korunka vyrobena pomocou CAD/CAM moze byt spojena s tita-

novou zékladfou extraoréline. Priskrutkujte uchytenie korunky/titdnovej

zakladne na implantat. Kanalik skrutky utesnite intraoralne kompozitom.
2. Pricementovani k titdnovej zékladni postupujte podla pokynov vyrobcu.

Dokoné&enie a leStenie hotovej nahrady

Po adhezivnom cementovani nahrady upravte okluziu/artikulaciu vhodny-
mi dokon&ovacimi nastrojmi.

Opracujte interproximalne oblasti s prstovymi paskami a nasledne vylesti-
te lestiacimi paskami.

Cervikalne oblasti vylestite silikonovou lestiacou nasadkou

Zaverecné lestenie urobite silikonovymi lestickami a bavinenymi/lanovymi
kotucikmi.

Kontraindikacie

Kontraindikované v pripade akejkolvek precitlivelosti alebo alergie na kto-
rukolvek zlozku.

Trvanlivost’

Datum exspirécie a ¢islo Sarze s uvedené na nadobdach a baleni. Nepouzi-
vajte po datume exspiracie.

P
h

re optimalny vykon sa odporuca skladovat priizbovej teplote mimo priame-
0 sine¢ného svetla a vysokej vihkosti.

Dolezité
Na zabezpecenie optimalnych klinickych vysledkov odporu¢ame, aby sa
v8etky komponenty Ceramir v systéme pouzivali spolu navzajom.

Poznamka
Mbze sa dodavat len zubnym lekdrom a dentélnym laboratériam alebo v ich
mene. Uchovavajte mimo dosahu deti!l Len na pouzivanie zubnymi lekarmi!

Datum vydania informaéného letédka tohto balenia

0

3-2024

EN/DE/ES/FR/IT/PT/NL/PL/RO/DK/SE/EE/FI/BG
GR/HR/LV/LT/NO/SK/SI/CZ/HU

Symbol for “Manufacturer” / Symbol fur “Hersteller” / Simbolo
para “Fabricante” / Symbole pour “Fabricant” / Simbolo per “Pro-
duttore” / Simbolo para «Fabricante» / Symbool voor “Fabrikant”

4.2. Za adhezijo restavracije se lahko uporabi komercialno dostopno ad-
hezivno vezivo na osnovi smole ali vezivo za sklenino (npr. »edelweiss
VENEER BOND«, »Parkell Add&Bond Adhesive Composite Primer«, »Bisco
All-Bond«, »Clearfil SE Bond« itd.); upostevati je treba navodila za uporabo
proizvajalca veziva.

5. Predhodna obdelava pripraviljene povrsine zoba

5.1. lIzolacija in &iscenje preparacije: Med postopkom leplienja/cementiranja
temeljito izolirajte delovno povrsino - po moznosti z gumijasto pregrado ali
s kosmi vate in odstranjevalcem sline.

5.2. Povrsino zoba odistite s polirno S¢etko in &istilno pasto brez olja in fluorida
ter sperite s curkom vode. Nato rahlo posusite z zrakom brez vode in olja.
Izogibajte se pretiranemu susenju.

5.8. Na pripravljeno sklenino nanesite gel s 37 % fosforne kisline, nato pa
sredstvo za jedkanje nanesite na pripravljen dentin. Sredstvo za jedkanje
naj na sklenini reagira 15-30 sekund, na dentinu pa 10-15 sekund.

5.4. Temeljito sperite z vodo in nezno posusite s stisnjenim zrakom.

5.5. Povrsine zob, kijih Zelite obdelati, najprej temeljito premazite s sredstvom/
lepilom za lepljenje dentina. Lepilo je treba vsaj 20 sekund nezno vtirati v
zobno povrsino in ga strditi s svetlobo v skladu z navodili proizvajalca.

6. Postopek cementiranja
Za cementiranje restavracij Ceramir CAD/CAM BLOCK, predhodno obde-
lavo povrsine zoba: Mo¢no se priporoc¢a uporaba adhezivhega kompo-
zitnega smolnega cementa. Za cementiranje in predhodno obdelavo zob-
ne strukture upostevajte navodila za uporabo proizvajalca kompozitnega
smolnega cementa.

Da bi zagotovili optimalne estetske rezultate, je priporoc¢ljivo uporabiti ad-
hezivni kompozitni smolni cementni sistem, ki vkljucuje sistem z odtenki.

6.1. Ceramir T-BLOCK (prosojen): Koné¢no ujemanje odtenka restavracije
lahko prilagodite z uporabo ustreznih kompozitnih odtenkov. To je mogo-
¢e dodatno individualizirati s spreminjanjem odtenkov kompozita glede
na barvne razlike med cervikalnim in incizalnim delom naravnega zoba.
Posamezno barvanje restavracije je mogoce opraviti tudi s kompleti za
barvanje, ki so na voljo na trgu; upo$tevati je treba navodila za uporabo
proizvajalca kompleta za barvanje.

6.2. Ceramir C-BLOCK (kroma): Tiso barvno usklajeni z odtenki AO, A1, A2
in A3 ter se lahko cementirajo s kompozitno smolo. Pri moéno razbarvanih
podlagah je priporodljiv odtenek za dentin, ki zagotavlja bolj homogeno
barvo.

6.3. S konicami prstov zajemite ustrezno koli¢ino kompozitnega traku in ga
oblikujte v kroglico. Kroglico s konicami prstov pritisnite na notranjo stran
restavracije. Z lopatko enakomerno razporedite kompozit v restavracijo.

6.4. Restavracijo previdno namestite na pripravljeno povrsino zoba in jo z ena-
komernim pritiskom zadrzite na mestu.

6.5. Z lu€jo za strjevanje s svetlobo 2 sekundi strjujte s svetlobo in odstranite
odveéni kompozitni material

6.6. Konéno strjevanje s svetlobo za 20 sekund na vseh povrsinah in robovih z
napravo za strievanje z jakostjo svetlobe 1000 mW/cm?.

6.7. Cementiranje je mogoce izvesti tudi s konvencionalnimi smolnimi cementi
V tem primeru upos$tevajte navodila za uporabo proizvajalca.

7. Ceramir i-BLOCK (blok vsadka):

Blok vsadka Ceramir vklju¢uje luknjo za vrtanje, ki se natan¢no prilega bazi
iz titana ali podobnemu nastavku.

71. Krona zobnega opornika kot ena sama enota (krona + baza iz titana): Kro-
na, izdelana s sistemom CAD/CAM, se lahko na bazo iz titana prilepi ek-
straoralno. Na vsadek privijte nastavek krone/baze iz titana. Vija¢ni kanal
zatesnite s kompozitom intraoralno.

7.2. Pricementiranju na bazo iz titana upostevajte navodila proizvajalca.

Zaklju€na obdelava in poliranje konEane restavracije

Po lepljenju restavracije prilagodite okluzijo/artikulacijo z ustreznimiinstru-
menti za zakljuéno obdelavo.

Interproksimalne predele obdelajte s prstnimi trakovi, nato jih polirajte s
polirnimi trakovi.

Cervikalne dele spolirajte s silikonskim nastavkom za poliranje.

Koné&no poliranje se opravi s silikonskimi polirnimi nastavki in bombaznimi/
lanenimi pripomocki.

Kontraindikacije

Kontraindicirano v primeru preobcutljivosti ali alergije na katero koli sesta-
vino.

Rok uporabnosti

Datum izteka roka uporabnostiin Stevilka serije sta oznac¢ena na vsebnikih in
ovojnini. Ne uporabljajte po datumu izteka roka uporabnosti.

Za optimalno delovanije je priporocljivo, da se izdelek hrani pri sobni tempe-
raturi, stran od neposredne soncne svetlobe in visoke viage.

Pomembno

Za zagotovitev optimalnih klini¢nih rezultatov priporo¢amo, da se vse kom-
ponente Ceramir v tem sistemu uporabljajo skupaj.

Opomba

Dobavi se lahko samo zobozdravnikom in zobotehni¢nim laboratorijem
ali v njihovem imenu. Hraniti izven dosega otrok! Samo za uporabo pri
zobozdravnikih!

Datum izdaje tega navodila za uporabo
03-2024

Navod na pou Slovensky

Planované pouzZitie

Bloky Ceramir CAD/CAM BLOCKS sa pouzivaju na zhotovenie vysoko este-
tickych, nepriamych néahrad jedného zuba technolégiou CAD/CAM.

Uvod

Vdaka najmodernejSiemu vyrobnému procesu pozostavaju bloky Ceramir
CAD/CAM BLOCKS zo samostatnej sklenej fazy ulozenej v hybridnej mati-
ci. Vysledkom su estetické vlastnosti podobné Zivicovej sklokeramike bez
krehkosti ¢istej keramiky.

ZloZenie

Bériové dentalne sklo

Hybridné matrica na baze bisfenol-A-glycidyl-metakrylatu (bis-GMA)
Pigmenty

Pridavné latky

Katalyzator

Technické udaje

Podiel plniva: 82 hmot. % = 65 objem. %. Velkost anorganickych ¢astic plniva
sa pohybuje v rozsahu od 0,02 do 0,7 pm.

Odtien

K dispozicii v 5 odtiefioch.

Ceramir T-BLOCK (priesvitny blok) v odtieni skloviny.

Ceramir C-BLOCK (chromaticky blok) v odtiefioch od AO, A1, A2 do A3.
Ceramir i-BLOCK v odtiefioch skloviny a chromatickych odtiefioch, A0, A1,
A2 a A3.

Velkost bloku
K dispozicii v jednej univerzalnej velkosti: 12x14x18 mm
Indikacie
- fazety,
- tenké fazety,
- okluzne fazety,
- inleje onleje,
- Giasto¢né korunky,
- predné/zadné korunky,
- nahrady podporené implantatom: korunky so skrutkou.
Odporuéané pouzZitie
1. Navrh preparacie
11, Minimalna hribka stien ma byt aspor 0,5 mm.
V pripade faziet ma byt minimalna cervikalna hribka aspori 0,3 mm
.2. Okraje pripravte preparaciou skosenou alebo zaoblenou patkou.
1.8. V pripade inleji a onleji sa maju zaoblit vSetky vnutorné hrany a uhly. Vyhnite
sa okrajom v priamom okliznom kontakte s protistojnym zubom.
1.4. Minimalna hribka nahrady by mala byt 1,5 mm v oblasti jamky a $trbiny a
1,5 mm v hornych oblastiach.

2. Proces frézovania

Informacie o skenovani a spracovani CAD/CAM najdete v prislusnych na-
vodoch na pouzitie a priru¢kach k prislusnému systému CAD/CAM. Musia
byt dodrzané pokyny vyrobcu. Vyberte prislusny program pre hybridné
bloky/kompozitné bloky a frézujte v stilade s ndvodom na pouzitie od vy-
robcu.

Po frézovani skontrolujte pripadné nedostatky. V pripade akychkolvek ne-
dostatkov, ako su praskliny alebo odstiepené &asti, sa musi nahrada zlikvi-
dovat.

Ak nie je k dispozicii velkost bloku, parametre na obrusovanie alebo frézo-
vanie, obratte sa vopred na dodavatela vasho systému CAD/CAM.

3. Dokoné&enie vyfrézovanej nahrady
Na dokonéenie nahrady st potrebné prislusné nastroje na obrusovanie/
dokonéenie. Vyhladte miesto prichytenia bloku jemnozrnnymi diaman-
tovymi bridskami. Venujte mimoriadnu pozornost proximalnym styénym
miestam. V pripade potreby urobte individualnu Upravu tvaru a vyhladte
Strukturu povrchu po opracovani pomocou CAD/CAM. Koneéné vyleste-
nie docielite pomocou bavinenych/lanovych kotucikov.

. PredbeZné opracovanie nahrady Ceramir CAD/CAM
41. Overte, ¢i nédhrada pasuje na zub.
Komeréne dostupny Zivicovy adhezivny bond alebo sklovinovy bond (napr.
,edelweiss VENEER BOND", ,Parkell Add&Bond Adhesive Composite
Primer*, ,Bisco All-Bond*, ,Clearfil SE Bond*, atd.) sa moze aplikovat za
ucelom bondovania nahrady; musi sa dodrzat navod na pouzitie od vy-
robcu bondu.

»

5. PredbeZné opracovanie povrchu preparovaného zuba

5.1. Izolovanie a istenie preparacie: pocas utesnovania adhezivom/cemento-
vania zabezpecte ddkladnu izolaciu miesta zékroku - pokial mozno koffer-
damom alebo pripadne vatovymi val¢ekmi a odvadzagom slin.

5.2. Povrch zuba vydcistite lestiacou kefkou a pastou bez obsahu oleja a fluo-
ridu, potom vyplachnite vodnou sprchou. Nasledne zlahka osuste vzdu-
chom bez obsahu vody a oleja. Vyhnite sa presuseniu.

5.3. Na preparovanu sklovinu naneste gél s 37 % kyselinou fosfore¢nou a po-
tom rozptylte leptadio na preparovany dentin. Leptadio by sa malo pone-
chat reagovat na sklovine 15-30 sekund a na dentine 10-15 sekund.

5.4. Doékladne oplachnite vodou a jemne osuste stlacéenym vzduchom.

5.5. Dékladne pokryte povrch zuba, ktory sa opracovava, tmelom/adhezi-
vom na dentin. Zaénite so sklovinou. Adhezivum sa musi jemne vtierat do
povrchu zuba aspon 20 sekund a polymerizovat svetlom podla pokynov
vyrobcu.

/ Symbol ,Producenta” / Simbol pentru ,Producéator” / Symbol for “Produ-
cent” / Symbol for “Tillverkare” / Simbol ,Tootja“ / “Valmistaja"-symboli
/ Cumson 3a ,Mponssoguten” / Z0pBoro yla “Katackevaotng” / Simbol ,Proiz-
vodacg“ / Simbols “Razotajs” / ,Gamintojo* simbolis / Symbol for «Pro-
dusent» / Symbol pre ,Vyrobca“ / Simbol za “Proizvajalec” / Symbol pro

WVyrobce* /A ,Gyartd" szimbdluma
E bolo de “Numero de articulo” / Symbole pour “Numéro de I'article”
/ Simbolo per “Codice articolo” / Simbolo para «<Numero do arti-
go» / Symbool voor “Artikelnummer” / Symbol ,Numeru wyrobu” / Sim-
bol pentru ,Numarul articol” / Symbol for “Artikelnummer” / Symbol for
“Artikelnummer” / Simbol ,Tootekood* / “Tuotenumero”-symboli / Cumson
3a ,Homep Ha apTukyn“ / Z0pBolo yia “ApiBuoc oelpdc” / Simbol ,Broj artikla“ /
Simbols “Izstradajuma numurs” / ,Gaminio numerio*“ simbolis / Symbol for
«Artikkelnummer» / Symbol pre ,Cislo élanku* / Simbol za “Stevilka artikla”
/ Symbol pro ,Cislo artiklu“ / A ,Cikkszam* szimbdluma

Symbol for “Article number” / Symbol fir “Artikelnummer” / Sim-

Symbol for “Batch code” / Symbol fur “Chargencode” / Simbolo
de “Cddigo de lote” / Symbole pour le “Code du paquet” / Simbo-
lo per “Codice lotto” / Simbolo para «Cdédigo de lote» / Symbool
voor “Batch code” / Symbol ,Kodu partii” / Simbol pentru ,Codul lotului”
/ Symbol for “Batchkode” / Symbol for “Batchkod” / Stimbol ,Partii kood*
/ “Erékoodi”-symboli / Cumson 3a ,Kop Ha naptuga“ / Z0uBoro yia “Kwdikog
naptidag” / Simbol ,Oznaka serije” / Simbols “Partijas kods” / ,Gaminio
serijos” simbolis / Symbol for «Partikode» / Symbol pre ,Kéd Sarze* / Sim-
bol za “Sarzna koda” / Symbol pro ,Kéd Sarze“ / A ,Tételkod" szimbdluma

Symbol for “Model” / Symbol fur “Modell” / Simbolo de “Modelo”
/ Symbole pour le “Modele” / Simbolo per “Modello” / Simbolo
para «<Modelo» / Symbool voor “model” / Symbol ,Modell” / Simbol
pentru ,Model” / Symbol for “Modell” / Symbol fér “Modell” / Simbol ,Mu-
del” / “Malli”-symboli / Cumson 3a ,Mogen“ / ZopBolo yia 1o “Movtéro” / Simbol
,Model“ / Simbols “Modelis” / ,Modelio* simbolis / Symbol for «Model» /
Symbol pre ,Model" / Simbol za “Model” / Symbol pro ,Model* / A ,Modell”

szimboluma
DE:I sanweisung beachten” / Simbolo de “Siga las instrucciones de
uso” / Symbole pour “Suivre les instructions d'utilisation” / Sim-
bolo per “Seguire le istruzioni d’'uso” / Simbolo para «Siga as instrugées
de uso» / Symbool voor “gebruiksaanwijzing volgen” / Symbol ,Postepuj
zgodnie z instrukcja obstugi” / Simbol pentru ,Urmati instructiunile de
utilizare” / Symbol for “Felg brugsanvisning” / Symbol for “Folj bruksan-
visningen” / SUmbol ,Kasutusjuhendi jargimine* / “Noudata kayttoohjeita”
-symboli / Cumson 3a ,CnepaBaiite UHCTPyKLUMTE 3a ynoTpe6a“ / ZOPBoAo yia TV
evoel€n “AkolouBroTe TIg 0dnyieg xprong” / Simbol ,Postupite prema uputama
za uporabu®“ / Simbols “ Skatit lietoSanas instrukciju” / ,Laikykites nau-
dojimo instrukcijy” simbolis / Symbol for «Folg instruksjoner for bruk» /
Symbol pre ,Postupujte podla navodu na pouzivanie® / Simbol za “Uposte-
vajte navodila za uporabo” / Symbol pro ,Dodrzujte pokyny k pouZziti“ /
A ,Hasznélati utasitasok betartasa“ szimbdlum

Symbol for “Follow instructions for use” / Symbol fur “Gebrauch-

c €§ Symbol for “CE Marking of Conformity” with identification num-
S ber of the Notified Body / Symbol fur “CE Kennzeichnung der
Konformitat” mit Kennnummer der Benannten Stelle / Simbolo
del “Marcado CE de Conformidad” con el nimero de identificacion del
Organismo Notificado / Symbole “Marquage CE de conformité” avec le
numéro d’identification du corps notifié / Simbolo per “Marcatura CE”
con numero di identificazione dell’Ente certificatore / Simbolo para «CE
Marca de Conformidade» com numero de identificagdo do Corpo Noti-
ficado. / Symbool voor “CE-markering van overeenstemming” met iden-
tificatienummer van de aangemelde instantie / Symbol ,Znak zgodnosci
CE” z numerem identyfikacyjnym jednostki notyfikowanej / Simbol pentru
»Marcajul CE de Conformitate” cu numarul de identificare al Organismului
Notificat / Symbol for “CE-overensstemmelsesmaerkning” med identifika-
tionsnummer for det bemyndigede organ / Symbol fér “CE-markning for
dverensstammelse” med identifieringsnummer fran det anmaélda organet
/ Sumbol ,CE-vastavusmargis"” teavitatud asutuse eraldusnumbriga / llm-
oitetun laitoksen tunnusnumeron “CE-vaatimustenmukaisuusmerkint&”
-symboli / Cumson 3a ,MapkupoBka 3a cboTeeTcTBue ,CE* ¢ uaeHTUNKaLVOHEH
HOMEpP Ha HoTudWuMpaHus opraH / Z0pBoAo yia “Zrjuavon cuppopowong CE” pe
aplBuo avayvwpiong Tou Kovormolnpévou opyaviopol / Simbol ,CE oznaka suk-
ladnosti®, s identifikacijskim brojem ovlastenog ispitivaca / Simbols “CE
atbilstibas zZime" un pilnvarotas iestades identifikacijas numurs / ,Atitik-
ties Zenklo CE" simbolis su paskelbtosios jstaigos identifikaciniu nume-
riu / Symbol for «CE-samsvarsmerking» med identifikasjonsnummeret til
det meldte organet / Symbol pre ,Oznacenie zhody CE* s identifikacnym
¢islom notifikovaného organu / Simbol za “CE znak skladnosti” z identi-
fikacijsko Stevilko priglasenega organa / Symbol pro ,Znaéeni shody CE*
s identifikacnim ¢&islem notifikovaného organu / A ,CE-megfelelségi
jelolés” szimbdluma a bejelentett szervezet azonositészamaval
B(""ly order of a licensed healthcare practitioner” / Symbol fur “Federal
law restricts this device to sale by or on the order of a licensed
healthcare practitioner” / Simbolo de “Federal law restricts this device to
sale by or on the order of a licensed healthcare practitioner” / Symbole
pour “La loi fédérale restreint la vente de cet appareil par ou sur com-
mande d’'un professionnel de la santé agréé” / Simbolo per “La legge
federale limita la vendita di questo dispositivo da parte o su ordine di un
operatore sanitario autorizzato” / Simbolo para «A lei federal restringe
este dispositivo a venda por ou por ordem de um profissional de salde
licenciado» / Symbool voor “Volgens de federale wetgeving mag dit appa-
raat alleen worden verkocht door of op voorschrift van een bevoegd arts
in de gezondheidszorg” / Symbol ,Prawo federalne ogranicza sprzedaz
tego przyrzadu do sprzedazy przez lub na zlecenie licencjonowanego
pracownika sluzby zdrowia” / Simbol pentru “Legea federala limiteaza
vanzarea acestui dispozitiv de catre sau la ordinul unui medic autorizat din
domeniul sanatatii” / Symbol for “Ifelge forbundslovgivningen ma dette
udstyr kun saelges af eller pa bestiling af en autoriseret sundhedsper-
son” / Symbol for “Federal lag begrénsar denna enhet till férsaljning av
eller pa order av en licensierad lékare” / Sumbol ,Féderaalseadus piirab
selle seadme mulmist litsentseeritud tervishoiutd6taja poolt voi tema
korraldusel” / “Laki rajoittaa tdman laitteen myynnin valtuutetun tervey-
denhuollon ammattihenkildn toimesta tai tilauksesta” -symboli / Cumson
3a ,PefepanHinaT 3aKoH OrpaHWuaBa TOBa YCTPOMGTBO 3a mpogax6a OT wuav no
nopbyka Ha nuueHsupaH nekap“ / ZOpBoho yia Tnv €vdelgn “O opoomovolakdg
vopog meplopifel TNV MWANCN QUTAG TNG CUCKELAG amd 1 Katémy mapayyeiiag
e€ovolodotnuévou enayyehpatia vyeiag” / Simbol ,Savezni zakon ograni¢ava
prodaju ovog uredaja na ili prema nalogu licenciranog lijeénika“ / Simbols
“Saskana ar Federalo likumu $o ierici drikst pardot tikai licencéts veseli-
bas apripes specialists vai péc $ada specialista pasatijuma” / ,Federa-
liniai jstatymai riboja Sio prietaiso pardavima tik licencijuotam sveikatos
priezitros specialistui arba jo nurodymu“ simbolis / Symbol for «Federal
lovgivning begrenser denne enheten til salg av eller etter ordre fra lisen-
siert helsepersonell» / Symbol pre ,Federadlny zakon obmedzuje predaj te-
jto pomdcky na licencovaného zdravotnickeho pracovnika alebo na jeho
objednavku“ / Simbol za “Zvezna zakonodaja omejuje prodajo te naprave
s strani ali po narocilu pooblaséenega zdravstvenega delavca” / Symbol
pro ,Federalni zakon omezuje prodej tohoto prostifedku na licencovaného
kvalifikovaného zdravotnika nebo na jeho objednavku® / Az ,A szdvetsé-
gi torvény ezt az eszkdzt csak engedéllyel rendelkezé egészséglgyi
szakember altal vagy annak rendelésére torténd értékesitésre korlatoz-
za“ szimbolum

Symbol for “Federal law restricts this device to sale by or on the

= Symbol for “Distributor” / Symbol flr “Vertriebspartner” / Simbolo
h? de “Distribuidor” / Symbole pour “Distributeur” / Simbolo di “Dis-
ﬁ tributore” / Simbolo para «Distribuidor» / Symbool voor “Distribu-
teur” / Symbol dla “Dystrybutora” / Simbolul pentru “Distribuitor”
/ Symbol for “Distributer” / Symbol fér “Distributér” / Simbol “Levitaja” /
Symboli “Jakelija” / Cumson 3a “AuctpubyTop” / Z0pBoio yia Tov “Slavopéa” /
Simbol za “Distributer” / “Izplatitaja” simbols / “Platintojo” simbolis / Sym-
bol for “Distributer” / Symbol pre “Distributor” / Simbol za “Distributer” /
Symbol pro “Distributor” / A “Forgalmazdé” szimbdluma
B de embalaje” con cantidad de articulos / Symbole pour “Unité
d’'emballage” avec quantité d’articles / Simbolo di “Unita di imbal-
laggio” con quantita di articoli / Simbolo para “Unidade de embalagem”
com quantidade de artigos / Symbool voor “Verpakkingseenheid” met
hoeveelheid artikelen / Symbol dla “Opakowania jednostkowe” z iloscig
artykutow / Simbolul pentru “Unitatea de ambalare” cu cantitatea de arti-
cole / Symbol for “Emballageenhed” med antal artikler / Symbol fér “For-
packningsenhet” med antal artiklar / Simbol “Pakendithik” koos artiklite
kogusega / Symboli “Pakkausyksikkd” ja artikkelien méaéara / Cumson 3sa
“Bpoi Ha onakoBkaTa” ¢ Konn4ecTBo cTatun / ZOpBoAo yia Tn “Movada cuokevaoiag”
pe MoodTNTA avTikewévwy / Simbol za “Enoto embalazo” z koli¢ino Elankov /
Simbols “lepakojuma vienibai” ar precu daudzumu / Simbolis “Pakuotés
vienetas” su straipsniy kiekiu / Symbol for “Emballasjeeining” med antall
artikler / Symbol pre “Balenie” s mnozstvom ¢&lankov / Simbol za “Jedinica
pakovanja” s koli¢inom artikala / Symbol pro “Baleni” s mnozstvim ¢lankd /
Szimbdlum a “Csomagolasi egység” és cikkszam kozott

Symbol for “Packaging unit” with quantity of articles / Symbol
fur “Verpackungseinheit” mit Stlckzahl / Simbolo de “Unidad

Symbol for “Use-by date” / Symbol fur “Verwendbar bis” / Simbolo

2 de “Fecha de caducidad” / Symbole pour “Date limite d'utilisation”

/ Simbolo di “Data di scadenza” / Simbolo para “Data de validade”

/ Symbool voor “Te gebruiken tot” / Symbol dla “Data waznosci” / Simbolul
pentru “Data limita de utilizare” / Symbol for “Sidste anvendelsesdato”
/ Symbol fér “Sista anvandningsdag” / Stimbol “Kasutamise tahtaeg” /
Symboli “Viimeinen kayttopéiva” / Cumson 3a “Cpok Ha rogHoct” / ZOuBoAo
yla “Hpepopnvia AnEng xprong” / Simbol za “Datum uporabe do” / Simbols
“lzmanto$anas termins” / Simbolis “Galiojimo pabaigos data” / Symbol for
“Siste brukstdato” / Symbol pre “Datum spotreby” / Simbol za “Datum up-
otrebe” / Symbol pro “Datum spotfeby” / Szimbdlum a “Felhasznalhatosa-

gi datum” részére
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